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DEUTSCHE NORMEN

Prifung von Mineraldlen und anderen brennbaren Flissigkeiten

Bestimmung des Flammpunktes im geschlossenen Tiegel
nach Abel-Pensky
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Frihere Ausgaben:
9.52, 12.58, 11.63, 9.66

Nadhdrudk, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Rundu_ng' fir Prifergebnis
et.

Testing of mineral oils and other combustible liquids;

determination of flash point by the closed tester according to Abel-Pensky

Essais des huiles minérales et des autres combustibles liquides;
détermination du point d’éclair en vase clos d'aprés Abel-Pensky

Zusammenhang mit einer beim Europdischen Komitee fir Normung (CEN) in Vorbereitung befindlichen Europdischen

Norm, siehe Erlduterungen.

Mafle in mm

1. Anwendungsbereich

Das Flammpunktprifgerdt nach Abel-Pensky dient zur Be-
stimmung des Flammpunkies von Minerallen und anderen
brennbaren Fliissigkeiten im Bereich von 5 °C bis unterhalb
65 °C. Im Temperaturbereich unterhalb 5 °C kann das Mef-
verfahren sinngemdf angewendet werden, doch muf3 man
dann mit wesentlich groferen Priiffehlern rechnen als in
Abschnitt 12 angegeben.

Flammpunkie bei hdheren Temperaturen (bei Verfahren
mit geschlossenem Tiegel) werden nach DIN 51758 mit dem
Flammpunkiprifgerét nach Pensky-Martens gemessen.
Diese Norm gilt nicht fiir Lacke oder andere Anstrichstoffe,
Klebstoffe und &hnliche Stoffgemische oder Lésungen (z. B.
Bindemittellsungen), die unier den Anwendungsbereich
von DIN 53213 Blatt 1 ,,Prifung von Anstrichstoffen und
Ghnlichen 18sungsmittelhaltigen Erzeugnissen; Flammpunkt-
prifung im geschlossenen Tiegel”; fallen. Bei reinem Lo-
sungsmittel kann die Bestimmung in Ubereinstimmung mit
DIN 53 169 ,,Prisfung von Lsungsmitteln fisr Anstrichstoffe;
Bestimmung von Dichte, Brechungszahl, Flammpunki,
Saurezahl, Verseifungszahl, Siedeverlauf und Gehalt an
Olefinen und Aromaten”; sowohl nach der vorliegenden
Norm als auch nach DIN 53213 Blatt 1 durchgefihrt wer-
den.

2, Zweck

2.1. Der Flammpunki ist neben anderen Groflen ein Kri-
terium fir die Entflammbarkeit brennbarer Flissigkeiten
durch Fremdziindung und gibt damit u. a. einen Anhalt fir
die Explosions- und Feuergefdhrlichkeit dieser Flissigkeiten.
Die Einteilung brennbarer Flissigkeiten in verschiedene
Gefahrklassen bei Transport und Lagerung stitzt sich auf
den Flammpunkt.

Anmerkung: So gilt z. B. die Verordnung iiber die Er-
richtung und den Betrieb von Anlagen zur Lagerung, Abfiil-
lung und Befoérderung brennbarer Fliissigkeiten zu Lande
(Verordnung iiber brennbare Fliissigkeiten (VbF)) in der
Fassung vom 5. Juni 1970 fiir Stoffe, die bei 35 °C weder fest
noch salbenférmig sind, bei 50 °C einen Dampfdruck von 3 bar
(in der Verordnung noch mit 3 kg/cm? angegeben) oder we-
niger haben und zu einer der nachstehenden Gruppen ge-
horen:

Gefahrklasse I: Fliissighkeiten mit einem Flammpunkt unter
21 °C,

Gefahrklasse I1: Fliissigkeiten mit einem Flammpunkt von
21 bis 55 °C,

Gefahrklasse III: Fliissigkeiten mit einem Flammpunkt von
itber 55 bis 100 °C.

Gruppe B:

Fliissigkeiten mit einem Flammpunkt unter 21 °C, die sich
bei 15°C in jedem beliebigen Verhiltnis in Wasser losen
oder deren brennbare fliissige Bestandteile sich bei 15 °C in
jedem beliebigen Verhilinis in Wasser losen.

2.2. Die Ermittlung des Flammpunktes erméglicht manch-
mal den Nachweis von Beimischungen.

3. Begriff

Der Flammpunkt ist die niedrigste Temperatur (bezogen
auf einen Druck von 1013 mbar (760 Torr)), bei der sich in
einem geschlossenen Tiegel aus der zu prifenden Flissig-
keit unter den in dieser Norm festgelegten Bedingungen
Déampfe in solcher Menge entwickeln, daf3 sich im Tiegel ein
dtirch Fremdzindung enfflammbares Dampf-Luft-Gemisch
bildet.

4. Einheit
°C

5. Kurzbeschreibung des Verfahrens

Der die Probe enthaltende geschlossene Tiegel wird mit
Hilfe eines Wasserbades (mit Luftzwischenraum zwischen
Wasserbad und Tiegel) erwdrmt, dessen Temperatur auf
etwa 30K oberhalb des erwarteten Flammpunkies gehal-
ten wird. Der Temperaturanstieg der Probe soll in der
Ndhe des erwarteten Flammpunkies 1K je Minute betra-
gen; nach je 0,5K Temperaturanstieg wird die Temperatur
abgelesen und gleichzeitig von Hand eine einfache auto-
matische Vorrichtung ausgeldst, die fir 2 Sekunden eine
kleine Ziindflamme durch eine sich kurz &ffnende Deckel-
aussparung einfihrt und wieder zuriickzieht. Das wird so
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6. Gerat

6.1. Gesamtanordnung des Flammpunktprifgerdites
(siehe Bild 1)

Der Tiegel (1) nach Bild 2 aus Kupfer-Zink-legierung (Mes-
sing), innen verzinnt, dient zur Aufnahme der Probe; er wird
durch den Tiegeldeckel (2) nach Bild 3 abgeschlossen, der
den Drehschieber (3) nach Bild 4, das Thermometer T; und
die Zindvorrichtung (4) mit dem Triebwerk (5) tragt. In das
zum Erwdrmen der Probe im Tiegel (1) dienende Wasser-
bad (6) ist ein Behdlter (8) aus Kupfer eingelStet, in den der
Tiegel mit Hilfe des Ringflansches (9) eingehdngt wird, Des-
halb sind Tiegel (1) und Wasserbad (6) durch einen Luft-
zwischenraum (Behdlier (8), Luftbad) voneinander getrennt,
Das Wasserbad (6) ist mit Filltrichter (7), Thermometer T,
und duBerem Lufimantel (10) versehen. Das vollstdndige
Flammpunktprisfgerdt steht auf einem Dreifufl (14); seine lot-
rechte Aufstellung einschlieBlich Tiegel und Probe wird mit
dem Lot (13) Uberprift.

Automatisch arbeitende Flammpunktprifgerate dirfen nur
dann als Abel-Pensky-Flammpunktprisfgerite bezeichnet
werden, wenn die Abmessungen von Tiegel und Tiegel-
deckel mit Zubehdr mit denen des Flammpunktprifgerdtes
nach Bild 1 iibereinstimmen und wenn die Durchfihrung der
Bestimmung analog ist. Automatisch arbeitende Flammpunkt-
prifgerdte sind von Zeit zu Zeit mit Flussigkeiten bekannten
Flammpunktes auf ihre Anzeige hin zu kontrollieren. In Streit-
fallen ist allein der manuell ermittelte Flammpunkt maf-
gebend.
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Bild 1. Flammpunkiprifgerét nach Abel-Pensky, Gesamt-
anordnung (Beheizungsart freigestell)

6.2. Tiegeldeckel (2) und Drehschieber (3)
(siehe Bild 3 und 4)

Diese sind mit mehreren Aussparungen versehen, die so
angeordnet sind, daf je nach der Lage des Drehschiebers
der Tiegel geschlossen oder gedffnet ist. Das Triebwerk (5),
das den Drehschieber innerhalb einer bestimmten Zeitspanne
betétigt, wird durch den Aufziehknopf (11) aufgezogen und
durch Herunterdriicken des Auslésehebels (12) von Hand
ausgeldst. Die Zeitspanne vom Auslosen des Hebels bis zum
Ende der Bewegung des Drehschiebers soll 25 £0,2s be-
tragen.

6.3. Zindvorrichtung

6.3.1. Wahrend der Bewegung des Drehschiebers senkt
sich, ebenfalls durch das Triebwerk verursacht, der kleine
um eine waagerechte Achse drehbare Brenner der Zindvor-
richtung (4) (bei Dochtziindung mit Petroleumbehdilter) mit
seinem Brennerkopf so weit (siehe Bild 5 und 6), daf} die
Ziindflamme durch die Deckeldffnung in den Priifraum ein-
taucht, wéhrend gleichzeitig die Aussparungen der Deckel-
platte durch den Drehschieber freigegeben werden. Der
tiefstliegende Punkt der Innenkante des Brennerkopfes muf}
bei tiefster Senkung der Ziindflamme um 1 mm £1 mm Gber
der unteren Fidche des Tiegeldeckels (2) liegen.

6.3.2. Die Zindflamme, die am Brennerkopf (siehe Bild 5
und 6) brennt, wird entsprechend dem Ausmaf einer auf
dem Tiegeldeckel befestigten Perle von 3,5 mm £0,5 mm
Durchmesser eingestellt. Das Gerét kann mit Gasziindung
{siche Bild 5) oder notfalls mit Leuchtpetroleumziindung
(siehe Bild ) ausgestattet sein.
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Bild 2. Tiegel N

Bild 3. Tiegeldeckel
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Bild 5. Gasziindung
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