DK 665.765 : 621.892 : 620.1 : 539.57 DEUTSCHE NORMEN August 1974
Priifung von Schmierstoffen

Bestimmung des FlieRdruckes DIN
von Schmierfetten 51 805

Verfahren nach Kesternich

Testing of lubricants; determination of flow pressure of lubricating greases; Kesternich method

Essai des lubrifiants; détermination de la pression d’écoulement des graisses lubrifiantes; méthode d’apreés Kesternich

Mafle in mm

1. Anwendungsbereich
Das Verfahren nach dieser Norm ist fiir die Priifung

von Schmierfetten bei Temperaturen geeignet, 1
bei denen kein Ol im Priifgerit abgeschieden wird. ! /

—236
2. Zweck ML

Das Verfahren dient zur Bestimmung des Flie3- ~— \ .
druckes von Schmierfetten bei verschiedenen, zu @10 Rande/muffe_r
. ML DIN 4L66-5
vereinbarenden Temperaturen.
im

FlieBdruck nach dieser Norm ist der Druck, der
erforderlich ist, um einen Schmierfettstrang unter
den Bedingungen dieser Norm aus einer Priifdiise
herauszupressen. Er gibt Aufschluf iiber die
Konsistenz eines Schmierfettes und kennzeichnet
sein FlieBverhalten.

3. Begriff 2

78
72

~ 50

4. Einheit

mbar, °C
Anmerkung: DieSI-Einheit des Druckes |
ist N/m2 (Pa)
1 N/m2 = 10-5 bar = 10~8 mbar ‘ ' _
1 mm WS = 0,098 mbar ! P }
1 mm Hg = 13,6 mm WS = 1,33 mbar

5. Kurzbeschreibung des Verfahrens ~60 ~60

Die mit Schmierfett gefiilite Priifdiise des Priif-
gerites wird mit einer Druckgasquelle und einem
DruckmeBgerit verbunden. Bei einer vereinbarten
Temperatur wird der Druck in Zeitabstdnden

von 30 Sekunden um einen bestimmten Betrag, I
der von dem FlieBdruck des Schmierfettes ab- g/g/askm

~ 80

hiingig ist, so lange gesteigert, bis der Schmierfett-
strang abrei3t bzw. das Druckgas durch die
Priifdiise austritt.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

6. Gerite und Priifmittel

6.1. Priifgeriit 1)

6.1.1. Das Priifgerit (siehe Bild 1) besteht im

wesentlichen aus einem Rohrkreuz aus Glas (4) . o

und der mit Glaskitt befestigten Hiilse (5). Das Bild 1. Priifgerat

Rohrkreuz wird am oberen Ende mit dem

Stopfen (3), der das Thermometer (1) hilt, und

der Haltevorrichtung (2) verschlossen. An der R

Hiilse (5) wird unter Zwischenlegen des Dicht- 1) Uber die Bezugsquellen gibt Auskunft:

ringes (6) mit Hilfe der Uberwurfmutter (7) die DIN-Bezugsquellen fiir normgerechte Erzeugnisse im DNA,

Priifdiise (8) angeschraubt. An den seitlichen Enden 1 Berlin 30, Burggrafenstrae 4-7.

des Rohrkreuzes werden Druckgasleitung und

Druckmef3gerit angeschlossen. Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 3

@@ N O

FachnormenausschuB® Materialpriifung (FNM) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
- FachausschuB Mineral6l- und Brennstoffnormung (FAM) des FNM
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6.1.2. Einzelteile des Priifgerites (siehe Bild 1)

Rohrkreug nach Bild 1 aus Glas. Die senkrechten Rohr-
teile haben einen Auendurchmesser von 10 mm und eine
Wanddicke von 2 mm, die seitlichen Rohrteile haben
einen Auf3endurchmesser von 8 mm und eine Wanddicke
von 1,5 mm. Das obere Ende des senkrechten Rohrteiles
trigt eine Kegelhiilse A 19/26 DIN 12 245.

Hiilse nach Bild 2 aus Messing. Die dreieckige Offnung

in der Hiilse dient der Thermometerfithrung und gewihrt
gleichzeitig geniigend Luftdurchgang,
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Bild 2. Hiilse

Priifdiise nach Bild 3, aus Hartmetall
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Bild 3. Priifdiise

Uberwurfmutter nach Bild 4
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Bild 4. Uberwurfmutter
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Haltevorrichtung nach Bild 1 aus Stahl

Gummistopfen 22/25 DIN 12 871, jedoch mit zentrischer
Bohrung fiir das Thermometer

Dichtring 2 mm dick mit einem AuBendurchmesser von

16 mm und einem Innendurchmesser von 12 mm, aus
olbestindigem elastischem Werkstoff

Thermometer, je nach Priiftemperatur P 38 oder P 70 nach
DIN 12 785 Blatt 9.

6.2. DruckmefBgeriit

U-Rohr-Druckmefgerit, und zwar mit Wasserfiillung fiir das
Messen von Driicken bis 210 mbar

mit Quecksilberfiillung fiir das Messen von Driicken iiber
210 mbar.

6.3. Reagenzglas
Reagenzglas 40 DIN 12 395

6.4. Gummistopfen
Gebohrt und geschlitzt, zum Halten des Priifgerdtes im
Reagenzglas.

6.5. Thermostat

Ein mit Deckel versehenes, in der Temperatur regelbares
Fliissigkeits- oder Luftbad, dessen Temperatur wihrend
der Priifung bis auf + 0,7 K konstant gehalten werden kann,
Der Deckel des Fliissigkeitsbades muf} eine Offnung
haben, die gestattet, das im Reagenzglas eingehdngte
Priifgerit (siche Abschnitt 8.4) mindestens 65 mm in die
Thermostatenfliissigkeit einzutauchen.

Bei Temperaturen unter 0 °C ist vorzugsweise ein Kalte-
schrank oder ein Kryostat, dessen Temperatur wihrend
der Priifung bis auf + 1 K konstant gehalten werden kann,
zu verwenden.

6.6. ZeitmeBgerit
Stoppuhr, deren Skalenteilung nicht groBer als 1 s ist.

6.7. Priiflehre nach Bild 5 aus Stahl.
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Bild 5. Priiflehre

6.8. Druckgas

Das Druckgas kann aus einer Stahlflasche oder iiber ein -
Feinstregelventil einer Druckgasleitung entnqmmen werden.
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