40 °C. Bezeichnung der Bewertungsstufen geindert.
Anforderungen an das Wasser geandert. Bezeichnung
des Verfahrens aufgenommen. Redaktionell iiber-

arbeitet. Siehe auch Erlauterungen.

Anderung April 1979:

Friihere Ausgaben:
DIN 51807: 02.56, 09.57,02.59,01.72

DIN 51807 geéndert in DIN 51807 Teil 1. Titel ge-

andert. Priiffdauer auf 3 Stunden herabgesetzt. Priif-
temperatur 20°C gestrichen, 50°C ersetzt durch

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

DK 665.765 : 621.892.25

: 620.193.23 : 542.93

DEUTSCHE NORMEN

April 1979

Priifung von Schmierstoffen

Priifung des Verhaltens von Schmierfetten

gegeniber Wasser
Statische Priifung

Testing of lubricants; test on the behavior of greases in the presence of water;

static test

Ersatz fiir DIN 51 807

Essais des lubrifiants; essai du comportement des graisses en présence d’eau;

essai statique

MaRe in mm

1 Anwendungsbereich
Schmierfette

2 Zweck

Das Verfahren nach dieser Norm dient zur Feststellung
inwieweit sich Schmierfette unter statischen Bedingungen
gegeniiber destilliertem Wasser bei verschiedenen Tempe-
raturen verhalten.

Anmerkung: DasPrifergebnis stellt nureine Eigen-
schafts-Kennzeichnung dar. Aus dem Priifergebnis kén-
nen keine bindenden Riickschliisse auf die Anwendungs-
méglichkeiten des gepriiften Schmierfettes oder auf seine
Besténdigkeit gegeniiber Wasser unter den vielféltigen
Bedingungen der Praxis gezogen werden.

3 Mitgeltende Normen

DIN 12395
DIN 51750 Teil 1

Laboratoriumsgerate; Reagenzglaser
Priifung von Mineraldlen; Probe-
nahme; Allgemeines

Prifung von Mineral6len; Probe-
nahme; Salbenartig-konsistente und
feste Stoffe

Prifung von Mineraldlen; Priiffehler;
Allgemeines, Begriffe und ihre An-
wendung auf Lieferbedingungen

DIN 51 750 Teil 3

DIN 51848 Teil 1

5 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Eine auf einem Glasstreifen aufgebrachte Schmierfett-
schicht wird der Einwirkung von unbewegtem Wasser
ausgesetzt. Nach einer Priifdauer von 3 Stunden wird
festgestellt, ob und welche Veranderungsmerkmale nach
Abschnitt 11 aufgetreten sind.

6 Bezeichnung des Verfahrens

Bezeichnung des Verfahrens durch Priifung eines Schmier-
fettes bei 40°C und 90 °C Priiftemperatur entsprechend
Abschnitt 10:

Priifung DIN 51807 — TO1 —79 — 40 — 90
T T T

mm:m:::dL
DIN-Hauptnummer

Teil-Nummer

zwei letzte Ziffern des
Ausgabejahres

Priiftemperatur bei 40°C

und Priiftemperatur bei 90°C

7 Gerate

DIN 53135 T:.:m.qvmm_m_j fur n:.mB_mo:m Analy- Glasstreifen von 15 mm Breite, 190 mm Linge und etwa
sen; Einteilung, Bezeichnung, Haupt- 3 mm Dicke
eigenschaften, Priifverfahren Schabl h Bild M . .. .
DIN 61640 Verbandstoffe: Watten fiir medizini- o/ 20ione nach Bild aus Metall, 1 mm dick. Die im Bild
sche Zwecke m_:mm_m_mBB.m:m: MaRe gelten fiir ein Ausfithrungsbeispiel
und sind nicht bindend. Die Schablone darf auch mit
) Anschidgen und Fiihrungen fiir den Glasstreifen versehen
4 Begriff sein.

Unter Verhalten von Schmierfetten gegeniiber Wasser
nach dieser Norm versteht man die Einwirkung von
unbewegtem Wasser definierter Herkunft bei verschie-
denen Temperaturen auf einmechanisch nicht beanspruch-
tes Schmierfett.

Reagenzglas 20 nach DIN 12 395
Erwarmungseinrichtung, z. B. Olbad, Wasserbad, Thermo-
stat oder Warmeschrank, die es gestattet, die Priiftempe-
ratur wahrend der Priifdauer bis auf £ 1,5°C konstant zu
halten.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlauterungen Seite 3

Normenausschu3 Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
FachausschuB Mineralél- und Brennstoffnormung (FAM) des NMP

Documents
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Metallschablone

8 Chemikalien und Priifmittel

Lésemittel fiir Reinigungszwecke

Jedes fliichtige Losemittel auf Kohlenwasserstoffbasis
darf verwendet werden. Zum Beispiel Siedegrenzenbenzin
DIN 51631 — 1, Petrolather DIN 51630 — A oder Tetra-
chlorathen (Perchlorathylen) nach DIN 53 978.

Wasser

Unter Wasser wird einmal destilliertes oder ein durch
lonenaustausch entionisiertes (vollentsalztes) Wasser ver-
standen.

Anmerkung: ,Enthirtetes”, ,entmineralisiertes”,
,.demineralisiertes” usw. Wasser ist nicht zu verwenden,
da es im Gegensatz zu destilliertem oder entionisiertem
Wasser Salze in ionisiertem Zustand in wechselnder Art
und Menge gelést enthélt; es kann deshalb chemisch unter-
schiedliches Verhaltenim Vergleich mit destilliertem bzw.
entionisiertem Wasser aufweisen und ist wesentlich weni-
ger aggressiv.

Verbandwatte DIN 61640 — V — Bw
Filtrierpapier nach DIN 53 135

9 Probenahme
Nach DIN 51750 Teil 1 und Teil 3

10 Durchfiihrung

Der Glasstreifen ist mit Losemittel zu reinigen und mit
Filtrierpapier zu trocknen. Die Schablone wird biindig

auf den Glasstreifen gelegt, um Unterwanderung durch
Schmierfett zu vermeiden.

Das Schmierfett wird mdglichst luftblasenfrei aufge-
tragen. Es mull den Schablonenausschnitt liickenfrei aus-
fillen. Nach Entfernung der Schablone mufl die Probe
saubere Kanten und einheitliche Schichtdicke (1 mm)
aufweisen.

Die Priiftemperatur betragt (40 = 1) °C oder (90 £ 2) °C.
Soll ein Schmierfett bei beiden Temperaturen gepriift
werden, ist fiir jede Priifung ein neubeschickter Glasstrei-
fen zu verwenden. Der Glasstreifen mit der aufgetragenen
Schmierfettprobe wird so in das Reagenzglas mit Wasser
von Priiftemperatur eingefiihrt, dal die Schmierfettprobe
auf etwa 80 mm Lange eintaucht. Die Offnung des Rea-
genzglases ist mit einem Wattebausch, der das Verdunsten
des Wassers verringert, zu verschlieBen. Das beschickte
Reagenzglas wird in die auf Priiftemperatur befindliche
Erwarmungseinrichtung gebracht und dort fiir die Dauer
von 3 Stunden * 5 Minuten belassen.

11 Auswertung

Nach Ablauf der Priifdauer wird der Glasstreifen ent-
nommen. Sofort anschlieBend wird der eingetaucht
gewesene Teil der Schmierfettprobe mit bloBem Auge
auf eingetretene Veranderungen gepriift und die ent-
sprechende Bewertungsstufe nach der Tabelle ermittelt.

Bewer-
tungs- Bedeutung
stufe

Beschreibung

keine der bei den folgen-
den Bewertungsstufen
genannten Merkmale

0 keine
Veranderung

Farbanderung (Auf-
hellung) der Schmierfett-
oberfldache, beruhend auf
einer geringfiigigen Wasser-
aufnahme der Ober-
flachenschicht des
Schmierfettes

1 geringe
Veranderung

Beginnende Auflosung des
Schmierfettes, beobacht-
bar durch Bildung einer
weiB-gelblich-schleimigen
Oberflachenschicht und
maRig bis starke Triilbung
des Wassers

2 maRige
Veranderung

3 starke
Veranderung

Teilweise oder vollstandige
Auflosung des Schmier-
fettes, meist unter Olab-
scheidung und Bildung
einer milchig-weiBen Ol-
in-Wasser-Emulsion

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 51807-1:1979-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-51807-1-1979-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-51807-1-1979-04

