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Prifung von Schmierstoffen

Bestimmung der Oxidationsbestandigkeit
von Schmierstoffen
Sauerstoff-Verfahren

DIN

51 808

iFriihere Ausgaben: 09.67, 08.69

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Testing of lubricants; determination of oxidation stability of greases; oxygen method
Essais des lubrifiants: détermination de la stabilité a 'oxydation des graisses lubrifiantes; méthode a 'oxygéne

Die vorliegende Norm wurde gegeniiber der Ausgabe August 1969 auf die durch das ,Gesetz Uber Einheiten im MeB-
wesen* vom 2. Juli 1969 festgesetzten Einheiten umgestellt, ohne den sachlichen Inhalt zu d@ndern.

Zusammenhang mit dem vom Comité Européen de Coordination des Normes (CEN) aufgesteliten CEN-Koordinierungs-
dokument CEN 19/U 40-1973 sowie mit der von der American Society for Testing and Materials (ASTM) und vom Institute
of Petroleum (IP) herausgegebenen ASTM D 942-70 bzw. IP 142-65, siehe Erlduterungen.

(Gew.-% bedeuten in dieser Norm Massengehalt in %)

1 Anwendungsbereich
Schmierfette

2 Zweck

Die Oxidationsbestandigkeit gibt Hinweise auf das Ver-
halten von Schmierfetten, die unter statischen Bedingun-
gen Uiber eine lange Zeitdauer dem Einflu der Atmosphare
ausgesetzt werden, wie z. B. in diinnen Schichten in Walz-
lagern und anderen Maschinenteilen. Sie sagt nichts aus
iiber die Lagerungsbestandigkeit von Schmierfetten in
handelsiiblichen Behiltern und iiber die Oxidationsbestan-
digkeit von Schmierfetten unter dynamischen Betriebs-
bedingungen.

3 Begriff

Unter der Oxidationsbestandigkeit nach dieser Norm wird
die Widerstandsfahigkeit des Schmierfettes gegen die Auf-
‘nahme von Sauerstoff, gemessen als Druckabfall, verstan-
den. Je geringer der Druckabfali, um so groBer ist die
Oxidationsbestandigkeit des Schmierfettes.

4 Einheiten
Stunden (h)

1y Uber die Bezugsquellen gibt Auskunft:
DIN-Bezugsquellen fiir normgerechte Erzeugnisse im
DIN, BurggrafenstraBe 4-10, 1000 Berlin 30.

5 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die Schmierfettprobe wird im Priifgerat, das mit Sauerstoff
bis zu einem Druck von 7,0 bar gefiillt und anschlieBend
in ein Heizbad von 99 °C gestellt wird, bei einem Druck
von 7,7 bar oxidiert.

Der Druckabfall nach einer vereinbarten Prifdauer wird
als MaB fiir den Grad der Oxidation benutzt.

6 Probenahme
Nach DIN 51 750 Teil 1 und Teil 3

7 Gerite
7.1 Priifgerat') nach Bild 1

Das Rohr (4) zum DruckmeBgerat, der Deckel (9) und das
DruckgefaB (71) sind aus nichtrostendem Stahli mit 18 %
Chrom und 9 % Nickel, z. B. Stahl X 5 CrNi 18 9 (Werkstoff-
nummer 1.4301) oder X 12 CrNiS 18 8 (Werkstoffnummer
1.4305) nach DIN 17 440, gefertigt. Die Innenflachen des
Rohres (4) zum DruckmeBgerét, des Deckels (9) und des
DruckgefaBes (11) sind hochglanzpoliert.

Das Priifgerat muB einen Druck von 12,6 bar bei 99 °C
aushalten. Das DruckgefaB ohne Schalenhalter und Glas-
schalen einschlieBlich Rohr zum DruckmeBgerat hat einen
Rauminhalt von 185 mt =6 ml.

7.2 DruckmeBgerat

DruckmeBgerat O bis 10 bar, Klasse 0,6 mit einem Ge-
hiuse-Durchmesser von mindestens 160 mm und Teilung
der Skale in 0,05 bar. Es soll fiir Sauerstoff geeignet und
gegen Oxidationsprodukte des Sauerstoffs besténdig sein.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 5

Einheiten auf die gesetzlichen Einheiten umgestellt.
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Bild 1. Priifgerat
Benennung der Teile:
1 DruckmeBgerat nach Abschnitt 7.2 8 Zylinderschrauben DIN 912-M 10X 40-8G
2 T-Stiick 9 Deckel
3 Ventil zum Ein- und Ablassen von Sauerstoff 10 Dichtung aus warme- und saureunempfindlichem
4 Rohr zum DruckmeBgerat Kunststoff2), 2mm dick
5 Tragplattenhalterung 11 DruckgefaB
6 Mutter 12 Schale nach Abschnitt 7.3
7 Tragplatte 13 Schalenhalter nach Abschnitt 7.4

2) z. B. Polytetrafluorathylen (PTFE)
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