Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut flir Normung e.V, Beriin, gestattet.

DK 621.892.25 : 665.765

:620.193.47 : 669.3

DEUTSCHE NORM

Prifung von Schmierstoffen
Prufung der Korrosionswirkung

von Schmierfetten auf Kupfer
Kupferstreifenprafung

DIN
51 811

Testing of lubricants; Testing of corrosiveness to copper of greases;

Copper strip tarnish test

Ersatz fur Ausgabe 06.75

Essais des lubrifiants; Epreuve de corrosion du cuivre par les graisses

lubrifiantes; Essai a la lame de cuivre

Zusammenhang mit der von der American Society for Testing and Materials (ASTM) und vom Institute of Petroleum (IP)
herausgegebenen ASTM D 130-88 bzw. IP 154/90, siehe Erlauterungen.

1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt flir Schmierfette.

2 Zweck

Das Verfahren nach dieser Norm dient der Feststellung,
inwieweit Schmierfette auf Kupfer korrosiv wirken.

3 Begriff

Unter Korrosion versteht man bei der Prifung nach dieser
Norm eine am Kupferstreifen hervorgerufene Verfarbung
oder einen entstandenen abreibbaren oder abblatternden
Belag (aus: DIN 51759 Teil 1/01.88).

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Ein mechanisch geschliffener Kupferstreifen wird 24 h in
einer auf Pruftemperatur gebrachten Schmierfettprobe
belassen, anschlieBend wird sein Korrosionsgrad nach
der Verfarbung beurteilt. Die Pruftemperatur richtet sich
nach der oberen Gebrauchstemperatur des Schmier-
fettes und betragt 50°C und/oder 100°C und/oder eine
andere zu vereinbarende Temperatur.

5 Gerite

— 25-mi-Becher

— Warmeschrank mit natdrlicher Durchliftung nach
DIN 50011 Teil 12 fir Temperaturen bis 150°C

— Pinzette aus korrosionsbestandigem Werkstoff

— Haltevorrichtung zum Befestigen der Kupferstreifen
wahrend des Schleifens, ohne das dabei die Kanten
beschadigt werden. Jede géngige Haltevorrichtung
darf hierfiir verwendet werden, vorausgesetzt, daf der
Kupferstreifen wahrend des Schieifens unverrickbar
festgehalten wird und daf3 sich seine Oberflache Gber
der Oberflache der Haltevorrichtung befindet.

6 Chemikalien und Prifmittel ')
Nach DIN 51 759 Teil 1

7 Probenahme

Nach DIN 51750 Teil 1 und 3

Wahrend der Probenahme, beim Versand und bei der
Lagerung darf die Probe nicht direktem oder diffusem
Tageslicht ausgesetzt werden, da kurzwelliges Licht die
Korrosionswirkung von mdglicherweise anwesendem
korrosivem Schwefel beeinflussen kann. Es ist besonders
darauf zu achten, daB die Proben nur in gereinigten dunk-
len Flaschen aus Glas oder Kunststoff oder in anderen
geeigneten Behdltern, die die korrodierenden Eigenschat-
ten der Probe nicht beeinflussen, aufbewahrt werden
dirfen. Behalter aus verzinntem Blech durfen nicht ver-
wendet werden, da erfahrungsgemas verzinntes Blech
die Korrosivitat der Probe erhéhen kann. Die Priifung muf
so bald wie mdglich nach der Probenahme durchgefiihrt
werden.

8 Vorbereitung des Kupferstreifens

Alle Oberflachenfehler sind von allen sechs Seiten des
Kupferstreifens mit Schleifleinen oder Schleifpapier
solcher Kdrnung zu entfernen, mit der die erforderliche
Wirkung erzielt wird. Hierfir hat es sich als praktisch
erwiesen, ein Stlck Schleifleinen oder Schleifpapier auf
eine ebene Flache zu legen, mit etwas Ldsemittel zu
befeuchten und den Kupferstreifen darauf mit einer krei-
senden Bewegung zu reiben, wobei man ihn durch ein
Filtrierpapier oder mit fusselfreien Baumwollhandschuhen
gegen Berlhrung mit den Fingern schitzt. AnschlieBend
werden mit Schleifleinen oder Schleifpapier mit Silicium-
carbid DIN 69176 — P240 die Kratzer, die durch die vor-
hergehende Behandlung mit einem Schleifleinen oder
Schleifpapier anderer Kérnung verursacht wurden, ent-
fernt. Die Kupferstreifen werden dann in Lésemittel auf-
bewahrt.

Zur Endbehandlung wird der Kupferstreifen mit Hilfe der
Pinzette aus dem Lésemittel herausgenommen und mit
durch Filtrierpapier oder mit fusselfreien Baumwollhand-
schuhen geschutzten Fingern festgehalten. Es werden
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die End-, dann die Seitenflichen mit dem losen Schleif-
mittel geschliffen. Dazu wird das auf einer sauberen Glas-
platte befindliche Schleifmittel mit einem Wattebausch,
der mit einem Tropfen Lésemittel angefeuchtet wird, auf-
genommen und verrieben. Die Flachen werden danach
mit frischer Watte kréftig abgerieben. AnschlieBend wird
der Kupferstreifen mit Hilfe der Pinzette in der
Haltevorrichtung befestigt. In gleicher Weise wie die
Seitenflachen werden die Oberflachen geschliffen, wobei
in Langsrichtung stets lGber die Enden hinaus zu reiben
ist, bevor die Gegenrichtung eingeschlagen wird.

Es ist sorgfaltig darauf zu achten, daB eine gleichmaBige
Oberflachenbeschaffenheit erzielt wird und daB keine
Unterschiede in der Dicke des Kupferstreifens entstehen,
da abgerundete Kanten leichter als die Hauptflachen
durch Korrosion angegriffen werden. Der Gebrauch der
Haltevorrichtung erleichtert das gleichmaBige Schleifen.
Nach dem Schleifen wird der Metallstaub durch grind-
liches Abreiben in Langsrichtung des Kupferstreifens mit
Watte so lange entfernt, bis ein neuer Wattebausch rein
weifl bleibt. Unmittelbar nach dem Reinigen des Kupfer-
streifens ist die Prifung nach Abschnitt 9.1 durchzu-
fuhren.

Der Kupferstreifen darf vor, wahrend und nach der
Prifung nur mit der Pinzette angefal3t werden. Er darf
nicht mit Wasser in Berlihrung kommen, da er sich sonst
verfarben kann und somit eine Bewertung schwierig wird.

9 Durchfiihrung

9.1 Der Kupferstreifen wird unmittelbar nach seiner
Vorbereitung mit dem zu prifenden Schmierfett einge-
strichen und bei Raumtemperatur sofort schrag in den
Becher eingetaucht, der vorher bis 10 mm unterhalb des
Randes, mdglichst luftblasenfrei, mit dem zu prifenden
Schmierfett bei Raumtemperatur geflllt wurde.

9.2 Die Prifung wird 24 h bei (50 + 3)°C und/oder
(100 £ 5)°C und/oder bei einer anderen vereinbarten
Temperatur durchgefuihrt.

9.3 Der Kupferstreifen wird so mit der Pinzette aus dem
Becher herausgenommen, daf3 ein méglicherweise vor-
handener Belag nicht beschadigt wird. Er wird vorsichtig
mit Ldsemittel von anhaftendem Schmierfett gereinigt
und mit Filtrierpapier abgetrocknet.

10 Auswertung

Sofort anschiieBend an die Arbeiten nach Abschnitt 9.3
wird der Korrosionsgrad des Kupferstreifens durch Ver-
gleich mit den ASTM-Vergleichstreifen nach den Angaben

in der Norm DIN 51759 Teil 1/01.88, Tabelle 2 bestimmt.
Kupferstreifen und ASTM-Vergleichstreifen miissen dabei
so gehalten werden, daB sie das Licht in einem Winkel
von etwa 45° zum Beobachter zurlckwerfen. AuBerdem
wird ein frisch geschliffener Kupferstreifen zum Vergleich
herangezogen.

Sollte der Kupferstreifen wéhrend der Prifung durch
Fingerabdrlicke oder andere Einwirkungen, z.B. Wasser-
tropfen, verandert worden sein, so muB die Priifung nach
den Abschnitten 8 und 9 wiederholt werden. Sie ist eben-
falls zu wiederholen, wenn die Kanten des Kupferstreifens
starker als seine Oberflache angegriffen worden sind.
Wahrscheinlich ist dieses auf ein Uberhitzen wahrend
des Schleifens zurlickzuflihren.

11 Angabe des Ergebnisses

Als Ergebnis dieser Prufung sind unter Hinweis auf diese
Norm der Korrosionsgrad und die Pruftemperatur anzu-
geben.

Beispiel:
Schmierfett, bei dem der Kupferstreifen leichte
Anlauffarben (Korrosionsgrad 1) bei der Prifung
bei 100°C zeigt:

Korrosionsgrad DIN 51811 — 1 — 100

12 Prazision des Verfahrens

Nach DIN 51 848 Teil 1

Zum Beurteilen der Zuverldssigkeit der Ergebnisse
werden folgende Merkmale benutzt:

Wiederholbarkeit
(ein Beobachter, ein Gerat)

Werden von einem Beobachter zwei Ergebnisse unter
Wiederholbedingungen ermittelt, so werden beide Ergeb-
nisse als annehmbar und normgerecht betrachtet, wenn
sie sich um nicht mehr als einen Korrosionsgrad unter-
scheiden.

Vergleichbarkeit

(verschiedene Beobachter, verschiedene Geréate)

Wird in zwei verschiedenen Laboratorien je ein Ergebnis
unter Vergleichbedingungen ermittelt, so werden beide
Ergebnisse als annehmbar und normgerecht betrachtet,
wenn sie sich um nicht mehr ais zwei Korrosionsgrade
unterscheiden.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 51811:1991-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-51811-1991-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-51811-1991-09

