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Testing of lubricants; Determination of the content of solid matters in lubricating

greases; Particle sizes above 25 um

Ersatz fir
DIN 51 813 T1/05.79

Essais des lubrifiants; Détermination de la teneur en corps solides des graisses;

Grandeur de la particule élémentaire pius de 25 um

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Schmierfette auf Seifenbasis ohne Zusatz
von Festschmierstoffen.

2 Zweck

Das Verfahren nach dieser Norm dient der Bestimmung des
Gehaltes an festen Stoffen in Schmierfetten. Feste Stoffe in
Schmierfetten fiilhren zu Stérungen beim Schmiervorgang,
beeinflussen das Gerduschverhalten der Walzlager und wir-
ken verschleiBfordernd.

3 Begriff

Feste Stoffe in Schmierfetten sind nach dieser Norm die bei
der Priifung erfaBbaren festen Verunreinigungen.

4 Einheit

mg/kg"), angegeben durch die ZusammensetzungsgroBe
Massenanteil

5 Kurzbeschreibung des Verfahrens

500 g der Durchschnittsprobe werden durch das Priifsiebge-
webe gepreBt. Dabei werden etwa 0,7 g der Probe mit denin
der abgepreBten Probemenge enthaltenen festen Stoffen
angereichert. Diese geringe Probemenge wird in einem Lose-
mittelgemisch und in Essigsaure geldst und dann durch den
gewogenen  Filtertiegel filtriert. Nach Auswaschen und
Trocknen des Filtertiegels wird durch Differenzwédgung der
Massenanteil an festen Stoffen bestimmt.

'y Statt der Einheit mg/kg wird vielfach ,parts per million®
(Abkiirzung: ppm) angewendet.

2) Uber Bezugsquellen gibt Auskunit:
DIN-Bezugsquellen fiir normgerechte Erzeugnisse im
DIN Deutsches Institut fir Normung eV, Burggrafen-
straBe 6, 1000 Berlin 30.

6 Gerate und Priifmittel

6.1 AbpreBeinrichtung?, die es ermdglicht, in einer
Zeitspanne von langer als 3 min etwa 500 g Schmierfett durch
das Priifsiebgewebe nach Abschnitt 6.3 zu pressen. Das Prin-
zip der Halterung in der AbpreBeinrichtung fir die Fassung
nach Abschnitt 6.2 ist in Bild 1 dargestellt.
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Schmematische Darstellung der Halterung der
AbpreBeinrichtung

Bild 1.

6.2 Fassung?® nach Bild 2 aus Polytetrafluorethylen
(PTFE) furr die Priifsieb- und Tragergewebe. Hohe und AuBen-
durchmesser der Fassung richten sich nach den MaBen der
Halterung in der AbpreBeinrichtung.
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Bild 2. Fassung fiir Priifsieb- und Tragergewebe
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6.3 Priifsiebgewebe

Drahtsiebboden mit einer Maschenweite von 0,025 mm
aus nichtrostendem Stahl, z. B. Drahtsiebboden
DIN 4188 - 0,025 nr.St. oder ein anderer Drahtsiebboden. Das
Priifsiebgewebe darf hdchstens fiir zwei Bestimmungen ver-
wendet werden.

6.4 Tragergewebe

Drahtsiebboden mit einer Maschenweite von 05 mm
aus nichtrostendem Stahl, 2z. B. Drahtsiebboden
DIN 4188 - 0,5 nr.St. Das Tragergewebe darf héchstens fiir
zwei Bestimmungen verwendet werden.

6.5 Filtertiegel aus Glas

Der groBte Porendurchmesser des Filtertiegels richtet sich
nach der Maschenweite des Drahtsiebbodens fiir das Priif-
siebgewebe. Wird die Priifung mit dem im Abschnitt 6.3 emp-
fohlenen Priifsiebgewebe durchgefiihrt, so soll der groBte
Porendurchmesser des Filtertiegels 10 bis 16 pm betragen.

6.6 Filtrationseinrichtung, bestehend aus folgenden
Teilen:

- Saugflasche, konische Form, mit einem Volumen von
1000 ml, z. B. Saugflasche DIN 12 476 — 1000

— Filtertiegel nach Abschnitt 6.5

~ Gummimanschette

- Durchbohrtem Gummistopfen

6.7 Kasserolle mit einem Nennvolumen von 450 ml

6.8 Uhrglasschale aus Gias, mit einem Nenndurchmes-
ser von 150 mm, z. B. Uhrglasschaile DIN 12 341 - 150

6.9 Pinzette aus korrosionsbestindigem Werkstoff
6.10 Spatel aus korrosionsbestzindigem Werkstoff

6.11 Warmeschrank nach DIN 50 011 Teil 11 und Teil 12
fir Temperaturen bis mindestens 120 °C

6.12 Exsikkator, z. B. nach DIN 12 491, mit einem Trock-
nungsmittel

7 Chemikalien

- Losemittelgemisch, bestehend aus drei Volumenteilen
Trichlorethylen nach DIN 53 977 oder 1,1,1-Trichlorethan,
zwei Volumenteilen Ethylalkohol mit einem Massenanteil
w(CyH50H) von 96 % und einem Volumenteil Siedegren-
zenbenzin Typ 2 nach DIN 51 631

- Essigsdure mit einem Massenanteil 2z(CH;COOH) von 99
bis 100 9%, zur Analyse

- Salzsdure, konzentriert (Dichte 0, = 1,19 g/ml), zur Ana-
lyse

- WaBrige Methylorangelosung mit einem Massenanteil
von 0,2%

- Diethylether, zur Analyse

- Ethylalkohol mit einem Massenanteil w(C,HsOH) von
96 %

- Destilliertes Wasser

Anmerkung: ,Enthartetes*, ,entmineralisiertes®, ,deminerali-

siertes” usw. Wasser ist nicht zu verwenden, da es im
Gegensatz zu destilliertem oder entionisiertem Was-

ser Salze in ionisiertem Zustand in wechselnder Art:

und Menge geldst enthalt; es kann deshalb chemisch
unterschiedliches Verhalten im Vergleich mit destil-
liertem bzw. entionisiertem Wasser aufweisen und ist
wesentlich weniger aggressiv.

8 Probenahme
Nach DIN 51 750 Teil 1 und Teil 3

9 Vorbereitung

9.1 Der Filtertiegel wird in Salzsiure gekocht und mit hei-
Bem Waser so lange gewaschen, bis das ablaufende Filtrat
gegen die waBrige Methylorangel6sung neutral reagiert.
Danach wird der Filtertiegel 1 h bei (110 £ 5) °C im Wéarme-
schrank getrocknet und nach dem Abkiihien im Exsikkator
auf 0,2 mg gewogen (Masse m,).

9.2 Fassung, Priifsiebgewebe und Tragergewebe sind im
zerlegten Zustand sorgféltig mit dem heiBen Losemittelge-
misch zu reinigen.

Anmerkung: Es ist vorteilhaft, Ultraschall mit einer Frequenz
von etwa 30 kHz in einer Koppelflussigkeit, z. B. Was-
ser, 1 bis 2 min anzuwenden.

AnschlieBend wird in Diethylether nachgespult oder im War-
meschrank getrocknet.

9.3 Haften am Priifsiebgewebe noch Faserstoffe, so ist es
héchstens 2 s zu glithen. Nach dem Erkaiten sind Priifsieb-
und Tragergewebe entsprechend der Anordnung im Bild 2 in
die Fassung einzulegen und in die AbpreBeinrichtung einzu-
setzen.

10 Durchfiihrung

Jede Bestimmung ist zweifach durchzufiihren.

Das Schmierfett wird in die saubere AbpreBeinrichtung ein-
gegeben. (500 £ 5) g (Einwaage mg) werden in einer Zeit-
spanne von mehr als 3 min abgepreBt. AnschlieBend wird die
Fassung mit Priifsieb- und Trédgergewebe wie folgt aus der
Hailterung entnommen:

a) Das Schmierfett unterhalb des Tragergewebes mit dem
Spatel entfernen (wird nicht in die Bestimmung einbezo-
gen).

b) Einen geeigneten Stempel gegen die Fassung von unten
leicht driicken (nicht gegen das Tragergewebe).

¢) Uberwurfmutter vorsichtig entfernen.

d) Fassung mit Priifsieb- und Tragergewebe durch seitliches
Verschieben vom Oberteil der Halterung abnehmen.

Danach wird die Fassung mit Priifsieb- und Triagergewebe
und der mit Verunreinigungen angereicherten Probemenge
von etwa 0,7 g in der Kasserolle mit 300 ml Losemitteige-
misch und 3 ml Essigsdure versetzt, mit der Uhrglasschale
abgedeckt und so lange zum Sieden erhitzt (mindestens 20
min), bis das Schmierfett gelost ist. Verdampftes Losemittel-
gemisch ist zu ergénzen. Danach wird die Fassung zerlegt und
die Lésung nochmals so lange zum Sieden erhitzt (minde-
stens 20 min), bis das restliche Schmierfett gelost ist. Ver-
dampftes Losemittelgemisch ist wiederum zu erginzen.
AnschlieBend werden die Fassung sowie Priifsieb- und Tri-
gergewebe mit der Pinzette entfernt und mit heiBem Lose-
mittelgemisch abgespritzt. Danach wird die Lésung durch
den nach Abschnitt 9.1 vorbereiteten Filtertiegel mit ge-
ringem Unterdruck filtriert. Wenn sich die Filtration verlang-
samt, so ist zum Beschleunigen zwischendurch einige Male
abwechselnd mit heiBem L&ésemittelgemisch und heiBem
Wasser zu waschen.

Der Filterriickstand wird abwechseind mindestens fiinfmal
mit heiBem Losemittelgemisch und heiBem Wasser gewa-
schen und mit heiBem Wasser und heiBem Ethylatkohol nach-
gesplilt. AnschlieBend wird der Filtertiegel bei (110 £5)°C1h
im Wéarmeschrank getrocknet und nach dem Erkalten im
Exsikkator auf 0,2 mg gewogen (Masse m1,). Der Wasch- und
Trocknungsvorgang ist bis zur Massenkonstanz zu wiederho-
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