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Vorwort  

Dieses Dokument  wurde vom Arbeitsausschuss NA062-06-61AA �Prüfung  von Schmierölen, sonstigen Ölen 

und  Paraffinen� im Fachausschuss Mineralöl-  und  Brennstoffnormung (FAM) des DIN-Normenausschusses 

Materialprüfung  (NMP) erarbeitet.  

DIN51834, Prüfung  von Schmierstoffen�  Tribologische Prüfung  im translatorischen Oszillations-Prüfgerät,  

besteht aus  den folgenden Teilen: 

�  Teil 1: Allgemeine Arbeitsgrundlagen  

�  Teil 2: Bestimmung  von Reibungs-  und  Verschleißmessgrößen  für  Schmieröle 

�  Teil 3: Bestimmung  des tribologischen  Verhaltens  von Werkstoffen  im Zusammenwirken mit Schmierstoffen  

�  Teil 4: Bestimmung  von Reibungs-  und  Verschleißmessgrößen  für  Schmieröle mit der  Zylinderrolle-Ebene- 

Geometrie  

Es  wird auf  die Möglichkeit  hingewiesen, dass einige Elemente  dieses Dokuments  Patentrechte berühren kön-
nen.  DIN ist nicht dafür verantwortlich,  einige oder alle  diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

Änderungen 

Gegenüber DIN51834-4:2012-06 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a)  die normativen Verweisungen wurden aktualisiert;  

b)  SRV5 wurde hinzugefügt; 

c) Präzisionsangaben wurden aufgenommen; 

d) das Dokument wurde redaktionell überarbeitet.  

Frühere  Ausgaben 

DIN51834-4: 2012-06 
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Einleitung 

DIN51834-4 deckt für die tribologische Charakterisierung einen Pressungsbereich unterhalb  dem der 

DIN51834-2 ab,  indem die Kugel  durch eine Zylinderrolle substituiert  wurde (siehe Bild 1).  Die Kugel-  

Ebene-Geometrie deckt unter FN = 200N/300N Hertzsche Pressungen oberhalb  der FZG-Kraftstufe 12 nach  

DIN ISO14635-1 ab.  Mit  FN = 300 N errechnet sich eine Hertzsche Pressung P0max = 3 138MPa. Mit  einer auf  

die in 10.1 dargestellten  Geometrie angewandten  Normalkraft von FN = 1 100N errechnet sich eine Hertzsche 

Pressung P0max = 1 835MPa, was  einer FZG-Kraftstufe von 12 entspricht. 

ANMERKUNG  Es  wird darauf hingewiesen, dass es homologe ASTM-Prüfnormen gibt.  

Bild 1�  Kontaktsituation  mit  der  Prüfausrichtung  
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