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DEUTSCHE NORM

Priifung von Kohlenstoffmaterialien

Bestimmung des Verkokungsruckstandes
Binde- und Imprégniermittel 5
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Testing of carbon materials; determination of coking value; binding and impregnating materials

Essais des matériaux de carbone; détermination du residu de la cokéfaction; liants et agents d‘imprégnation

1 Zweck und Anwendungsbereich

Das Verfahren nach dieser Norm dient zur Bestimmung
des Verkokungsriickstandes von Pechen und &hniichen
Materialien.

2 Mitgeltende Normen
DIN 1333 Teil 2 Zahlenangaben; Runden

DIN 4188 Teil 1 Siebbdden; Drahtsiebbéden fiir Ana-
lysensiebe, MaRe

Priifung von Mineraldlen; Priffehler;
Allgemeines, Begriffe und ihre An-
wendung auf Lieferbedingungen

DIN 51 848 Teil 1

DIN 52 025 Prifung bitumindser Bindemittel;
Bestimmung des Erweichungspunk-
tes nach Kraemer-Sarnow

3 Begriff

Der Verkokungsriickstand nach dieser Norm ist das Ver-
héltnis der Masse des nach der Verkokung verbleibenden
Riickstandes zur Masse der eingewogenen Probe.

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die Probe wird in einem Porzellantiegel bei einer Tempe-
ratur von 550 °C in einem elektrisch beheizten Muffel-
ofen verkokt. Der im Tiegel verbleibende Riickstand wird
ermittelt und der Verkokungsriickstand als Verhaltnis
von Riickstand zur Einwaage errechnet und als Massen-
anteil in % angegeben.

5 Bezeichnung des Verfahrens

Bezeichnung des Verfahrens zur Bestimmung des Verko-
kungsriickstandes von Binde- und Impragniermitte! (A):

Priifung DIN 51 905 — A

6 Gerate und Chemikalien

— Ofen mit horizontaler Heizmuffel, elektrisch beheizt,
mit dem die Proben auf einer Temperatur von
{650 = 10) OC gehalten werden kénnen. Die Heiz-
leistung muR so grof sein, daR der Ofen nach dem
Einbringen der Proben seine Solltemperatur nach
15 Minuten wieder erreicht hat. In der Heizmuffel
sollen mindestens 4, hochstens 12 Tiegel in einem
Tiegeigestell (siehe Bild 1) Piatz finden, wobei der
Abstand zu den Winden, dem Boden und der Decke
der Muffel nicht kleiner als 7 mm sein soll. AuBerdem
miissen die duBeren Tiegel von der Ofentiir bzw. der
Riickwand mindestens 50 mm Abstand besitzen.

— Tiegelgestell aus Stahl (siehe Bild 1)

— Porzellantiegel (Probentiegel) mittelhoch, oberer
Durchmesser 45 mm, Héhe 36 mm, Volumen 38 mm,
z.B. Tiegel DIN 12904-2/45 mit Ubergreifendem
Deckel (siehe Bild 2)

— Nickeltiegel, Wanddicke 1 mm, oberer Durchmesser
60 mm, Hoéhe 60 mm, Volumen 130 ml, mit Deckel
oder
Porzellantiegel, mittelhoch, Volumen 130 bis 150 mt,
mit ibergreifendem Deckel (siehe Bild 2)

- Exsikkator, z. B. nach DIN 12 491

— Waage mit Fehlergrenzen von * 0,1 mg

— Reibschale (Mérser) mit Pistill, z. B. nach DIN 12 906

— Analysensieb aus nichtrostendem Stahl mit dem Draht-
siebboden DIN 4188-0,5 nr. St

— Calcinierter Petrolkoks mit einer KorngréRe von 0,2
bis 0,5 mm

7 Probenvorbereitung.

Fir jede Einzelbestimmung wird eine Probe mit einer
Masse von etwa 1 g bendtigt.
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Bild 1. Tiegelgestell fiir 12 Tiege!
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