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DEUTSCHE NORM

Prifung von Kohlenstoffmaterialien

Bestimmung der Stampfdichte
Feststoffe
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Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN D_eutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Testing of carbon materials; determination of apparent density after tamping; solid materials

Essais des matériaux carbone; détermination de la densité du produit tassé; matiére solide

1 Anwendungsbereich und Zweck

Das Verfahren nach dieser Norm dient der Bestimmung der
Stampfdichte von Kohlenstoff- und Graphitmaterialien
(Feststoffe) bestimmter Kornklassen.

Die Stampfdichte héngt im wesentlichen von der Dichte,
GroBe, Form und Porositat der Kérner ab. Die Kenntnis der
Stampfdichte dient vorwiegend dem Vergleich kérniger
Kohlenstoff- und Graphitmaterialien.

2 Begriff

Die Stampfdichte ¢ eines kérnigen Materials ist der Quo-
tient aus der Masse m und dem Volumen V des Materials
nach dem Stampfen im Stampfvolumeter unter den in die-
ser Norm festgelegten Bedingungen.
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Das Volumen V setzt sich aus dem Volumen der Korner ein-
schlieBlich deren Poren und dem Volumen zwischen den
Kornern zusammen.

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Fiir die Bestimmung der Stampfdichte wird eine bestimmte
Menge des zu prifenden Materials einer Kornklasse mit
Hilfe eines Stampfvolumeters verdichtet. Aus der Masse
und dem Volumen nach dem Stampfen wird die Stampf-
dichte berechnet.

4 Gerate
— Analysensiebe mit Drahtsiebboden nach DIN 4188 Teil 1

— Wairmeschrank fiir Temperaturen bis mindestens 120°C,
z.B. Warmeschrank nach DIN 50 011 Teil 1

— Stampfvolumeter1) nach DIN ISO 787 Teil 11 mit einem
kalibrierten MeBzylinder aus Glas mit einem Volumen
von 250 cm3 oder 500 cm3.

Der groBere Zylinder wird fiir die Kérnung 4 bis 8 mm ver-
wendet.

— Waage mit Skalenteilungswerten von 0,1g
— Dosiereinrichtung, z. B. Vibrationsrinne )

5 Probenahme

.Nach DIN 51701 Teil 2 und Teil 3

6 Probenvorbereitung

Die unzerkleinerte Probe wird im Warmeschrank bei
(120 + 5) °C getrocknet und durch Sieben mit Drahtsiebbo-
den nach DIN 4188 Teil 1 in Kornklassen getrennt.

Art und Anzahl der Kornklassen sind zu vereinbaren.

Fiir die Priifung werden die Kornklassen 3,15 bis 4 mm und/
oder 1 bis 2mm empfohlen.

Falls der Kdrnungsbereich 0,25 bis 8 mm untersucht wer-
den soll, werden folgende Kornklassen empfohlen:

4 bis 8 mm

2  bis 4 mm
1 bis 2 mm
0,5 bis 1 mm

0,25 bis 0,5 mm

7 Durchfiihrung

95 bis 105 g oder 190 bis 210 g (bei einem Kérnungsbereich
von 4 bis 8 mm) werden auf 0,1 g gewogen und in die Dosier-
einrichtung gefiillt.

Das Stampfvolumeter und die Dosiereinrichtung werden
gleichzeitig in Betrieb gesetzt.Die Probe muB innerhalb von
(45 +15) s gleichmaBig in den MeBzylinder des Stampfvolu-
meters Uberfithrt werden. Nach 1500 Stampfschlagen wird
das Gerat abgeschaltet. Die Oberflache der Probe im MeB-
zylinder wird mit einem Spatel eingeebnet und das Volu-
men auf 1cm® abgelesen.

Anmerkung: Fiir Kohlenstoff- und Graphitmaterialien mit
KorngréBen < 0,25 mm kann die Bestimmung der
Stampfdichte nach DIN ISO 787 Teil 11 erfolgen.

8 Auswertung

Die Stampfdichte g; in g/cm® wird nach folgender Glei-
chung berechnet:

ot = v
Hierin bedeuten:
m Masse der Probe (Einwaage) in g
V Volumen der Probe in cm®

9 Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzuge-

ben:

a) Art, Anzahl und Bezeichnung der Probe

b) Art der Probenahme

¢) Kornklasse bzw. Kornklassen

d) Stampfdichte in g/cm? auf 0,01 g/cm® gerundet
— Einzelwerte
— Mittelwert

e) Von dieser Norm abweichende Bedingungen

f) Priifdatum

Beziiglich des Rundens auf die letzte anzugebende Stelle
ist DIN 1333 Teil 2 zu beriicksichtigen.

1y Uber Bezugsquelien gibt Auskunft: DIN-Bezugsquelien
fiir normgerechte Erzeugnisse im DIN Deutsches Institut
fiir Normung e.V,, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30.
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Zitierte Normen
DIN 1333 Teil 2 Zahlenangaben; Runden
DIN 4188 Teil 1 Siebbdden; Drahtsiebb&den fir Analysensiebe, MaBe

DIN 50011 Teil 1 Werkstoff-, Bauelemente- und Geratepriifung; Warmeschrinke, Begriffe, Anforderungen

DIN 51701 Teil 2 Prifung fester Brennstoffe; Probenahme und Probenvorbereitung; Durchfiihrung der Probenahme

DIN 51701 Teil 3 Prifung fester Brennstoffe; Probenahme und Probenvorbereitung; Durchfiihrung der Probenvorberei-
tung

DIN ISO 787 Teil 11 Allgemeine Priifverfahren fir Pigmente und Fiillstoffe; Bestimmung des Stampfvolumens und der
Stampfdichte

Erlauterungen
Die vorliegende Norm wurde vom ArbeitsausschuB NMP 281 ,Prifverfahren fiir Kohlenstoff und Graphit“ ausgearbeitet.

Zu beachten ist, daB die Giite der Probenvorbereitung (Siebung) einen deutlichen EinfluB auf die Prazision der Priifergeb-
nisse hat.

Z.Z. werden Ringversuche zur Ermittlung der Prézision (Wiederholbarkeit und Vergleichbarkeit) durchgefiihrt.
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