August 1985

Prufung von Bitumen —
Bestimmung des Brechpunktes DIN
nach FraaB 52 012

Testing of bitumen; determination of the Fraass breaking point Ersatz fir Ausgabe 12.80
Essais du bitume; détermination du point de rupture Fraass

Zusammenhang mit der vom Institute of Petroleum (IP) herausgegebenen IP 80/53 siehe Erlauterungen.

MaRe in mm

Allgemeine Angaben zur Prifung von Bitumen, bitumenhaltigen Bindemitteln und Zubereitungen aus Steinkohlenteer-
Spezialpech sind in DIN 52 000 enthalten.

1 Anwendungsbereich und Zweck schriebener Abkiihlgeschwindigkeit und Biegebeanspru-

Das Verfahren nach dieser Norm dient zur Bestimmung chung bricht.

des Brechpunktes nach FraaR (BPFr) von Bitumen. Es )

darf auch fiur Zubereitungen aus Steinkohlenteer-Spezial- 3 Bezeichnung

pech wie z. B. StraBenpech, alterungsbestandiges Stralen-  Bezeichnung des Verfahrens zur Bestimmung des Brech-
pech, Pecgbitumen und Bitumenpech angewendet wer- punktes nach FraaR (A):

den. Der Brechpunkt gibt einen Anhalt fiir das rheologi- .

sche Verhalten der genannten Bindemittel bei niedrigen Priifung DIN 52012 — A
Temperaturen.

Das Verfahren ist auf derartige Bindemittel, wenn sie 4 Gerate und Prifmittel

Fullstoffe enthalten, jedoch nur bedingt anwendbar. In 4.1 Brechpunktgerdt ') nach Fraal nach Bild 1, das aus

Abhangigkeit von der KorngréRe und vom Mengenanteil  den in den Abschnitten 4.1.1 bis 4.1.3 beschriebenen
der Fullstoffe ist dann mit groReren als im Abschnitt 9 Teilen besteht.

fur die Prazision angegebenen Zahlenwerten zu rechnen.

2 Begriff 1) Uber die Bezugsquellen gibt Auskunft:

Der Brechpunkt nach Fraal3 ist diejenige Temperatur, bei DIN-Bezugsquellen fiir normgerechte Erzeugnisse im
der ein Bindemittelfilm vorgeschriebener Dicke, aufge- DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Burggrafen-
schmolzen oder aufgepreBt auf ein Prifblech, bei vorge- stralle 4—10, 1000 Berlin 30.

Fortsetzung Seite 2 bis 6

Normenausschu3 Materialprifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
NormenausschuB Bauwesen (NABau) im DIN
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Seite 2 DIN 52012

Zylinder
Obere und untere Halteklauen

1
2
3 AuReres Rohr des Biegegerates
4 AuBeres Reagenzglas
5 Inneres Reagenzglas
6 Ringstopfen fir Zylinder (1) zum Halten des
auBeren Reagenzglases (4)
7 Ringstopfen fiir auReres Reagenzglas (4) zum
Halten des inneren Reagenzglases (5)
8 Ringstopfen fiir inneres Reagenzglas (5) zum
Halten des Biegegerates
9 Bohrung
10 Konus
11 Einstellschraube
12 Thermometer
13 Handkurbel
Bild 1. Beispiel fiir die Ausfihrung eines Brechpunkt-
gerates nach FraaR. Die angegebenen MaRe sind
bindend.

4.1.1 Biegegerat

Das Spiel zwischen den beiden ineinander langsbeweg-
lichen Rohren nach Bild 2 darf nicht mehr als 1 mm be-
tragen. Die Rohre sollen aus einem Werkstoff bestehen,
der eine geringe Warmeausdehnung hat {Langenausdeh-
nungskoeffizient < 40 - 10—6 K—1) und der die Wirme
schlecht leitet (Warmeleitfahigkeit < 0,3 W/(K m)).

Am unteren Ende des dauReren Rohres sind diestahlernen
Halteklauen nach Bild 3 befestigt. Das innere Rohr tragt
uber einem Verbindungsstiick aus Metall die untere Halte-
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Bild 2. Unterer Teil des Biegegerates mit Prifblech in
Anfangsstellung

klaue. Die Halteklauen miissen in einer Ebene parallel zur
Rohrachse liegen und gegen Verdrehen gesichert sein. Es
mul sichergestellt sein, daR der Temperaturfiihler des
Thermometers durch das Verbindungsstick gegen die
umgebende Temperatur nicht abgeschirmt wird.
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Bild 3. Halteklauen
Seitenansicht mit Prifblech in Anfangsstellung
und Draufsicht (ohne Prifblech dargestellt)

Durch Drehen der Handkurbe! (siehe Bild 1) wird lber
einen Konus nach Bild 4 aus gehartetem Metall und eine
Einstellschraube das innere Rohr gegeniiber dem auRReren
auf- und abbewegt. Durch 11 Umdrehungen muR sich
der Anfangsabstand zwischen den Haltekiauen von
40 mm £ 0,1 mm um 3,5 mm % 0,1 mm gleichmaRig ver-
ringern lassen.
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Bild 4. Konus

Halbautomatische Biegegerate, bei denen das Anheben
und Senken des inneren Rohres z.B. durch eine moto-
risch angetriebene Kurvenscheibe geregelt wird, oder voll-
automatisch arbeitende Gerate, bei denen zusatzlich die
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