Juli 1985

Prifung von Bitumen D I N

Bestimmung der Duktilitat
52 013

Testing of bitumen; determination of the ductility Ersatz fur Ausgabe 12.80
Essais du bitume; détermination de la ductilité

MaBe in mm

Allgemeine Angaben zur Prifung von Bitumen und bitumenhaltigen Bindemitteln sind in DIN 52 000 enthaliten.

1 Anwendungsbereich und Zweck 4.2.1 Priifbad
Das Verfahren nach dieser Norm zur Bestimmung der Duk- ~ D@s Priifbad muB eine Verformung der Probekérper um

tilitat von Bitumen, vorzugsweise von StraBenbaubitumen, ~ Mindestens 100cm zulassen. Es muB so bemessen sein,
dient zur Erfassung des Fadenziehvermagens. daB mindestens zwei Probekdrper nebeneinander gepruft

Aut fillistoffhaltige oder fliichtige Stoffe enthaltende Binde- ~ W'deM konnen. Der Abstand der beiden zerlegbaren For-

mittel ist das Verfahren nur bedingt anwendbar. Bei diesen
Bindemitteln sowie bei Bindemitteln, die aus Weiterverar- Klemmvorrichtung  Grundplatte, f=3
beitungs-Erzeugnissen zuriickgewonnen wurden, ist mit . . .
groBeren als in Abschnitt 9 fur die Prazision angegebenen Kon\fe'l /Selfenfell

Zahlenwerten zu rechnen. \ I~ 71 >

2 Kurzbeschreibung des Verfahrens

| o . O ©
Ein Probekorper wird unter festgelegten Bedingungen \\&, &
unter konstanter Ziehgeschwindigkeit ausgezogen, bis der
entstehende Faden reiBt. Die erreichte Verlangerung des P \

Probekorpers wird in cm gemessen und als Duktilitat an- \
gegeben. : T
Seitenteil Kopfteil

3 Bezeichnung

Bezeichnung eines Verfahrens zur Bestimmung der Duktili- ) o o
tat (A) bei der Priftemperatur 25 °C (25) mit einer Auszieh-  Bild 1. Beispiel fir eine zerlegbare Form zur Herstellung
geschwindigkeit von 50 mm/min (50): des Probekorpers

Prifung DIN 52013 —A 25—-50

Klemmvorrichtung

4 Geréte und Priifmittel
4.1 Zerlegbare Form 7202

Zerlegbare Form nach Bild 1 zum Herstellen des Probekor-
pers, bestehend aus Grundplatte aus korrosionsbestandi-
gem Metall mit Klemmvorrichtung und vier Rahmenstiicken
nach Bild 2 aus einer Kupfer-Zink-Legierung (Messing). Zu
den Rahmenstiicken gehdren zwei Kopfteile mit Bohrun- ) Cox
gen zum Befestigen an den Stehbolzenplatten der Zugvor- ' d_\
richtung sowie zwei Seitenteile. Die Bohrungen in den Kopf- .<J/

teilen missen so beschaffen sein, daB sie ohne Spiel leicht- 4

géngig auf die Stehbolzen passen.

c)o

4.2 Duktilometer W

Duktilometer, bestehend aus Priifbad nach Abschnitt 4.2.1 10’%Z 4 30203 |22,5:03
mit Zugvorrichtung nach Abschnitt 4.2.2 und MeBeinrich- —

tung nach Abschnitt 4.2.3. Das Duktilometer muB so be- 75205 -

schaffen sein, daB Vibrationen wahrend des Priifvorganges
ausgeschlossen sind. Bild 2. Rahmenstiicke der zerlegbaren Form

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
NormenatsschuB Bauwesen (NABau) im DIN
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men voneinander und von den Langswanden des Priif-
bades muB mindestens 10 mm betragen. Bei Fiillung des
Prifbades bis zu %3 seiner Hohe miissen sich oberhalb und
unterhalb der in die Zugvorrichtung eingesetzten zerleg-
baren Formen mindestens 25 mm Badflissigkeit befinden.
Der Boden des Priifbades soll mit einer Platte aus Milchglas
bedeckt sein.

Durch Umlauf der Badflissigkeit Uber die angeschlossene
Temperiereinrichtung (siehe Abschnitt 4.3) und erforder-
lichenfalls durch eine zusatzliche Warmedammung muB
sichergestellt werden, daB die im Abschnitt 6.3 angegebe-
nen Temperaturbedingungen eingehalten werden. Die
Badumwailzung soll nicht abgeschaltet, sondern wihrend
des Streckens nur auf so wenig DurchfluB zurlickgenom-
men werden, daB selbstein ganzdiinnausgezogener Faden
keinen StromungseinfluB erkennen 148t (Erprobent). Bei
Geraten, die beim Einlauf des Umwalzwassers ein wirk-
sames Prallblech oder sonst eine Verteilvorrichtung auf-
weisen, darf erfahrungsgemaB eine Umwaélz-Wassermenge
bis zu etwa 1.5 Liter je Minute zugelassen werden. Bei
Pruftemperaturen nahe der Umgebungstemperatur darf
die Temperierflussigkeit im Priifbad ruhen.

4.2.2 Zugvorrichtung

Die Zugvorrichtung muB die gleichzeitige Prifung von zwei
Probekorpern gestatten. Zum Einspannen der Probekorper
dienen zwei mit Stehbolzen versehene Platten (siehe Bild 3)
aus korrosionsbestandigem Metall, von denen mindestens
eine in Zugrichtung beweglich angeordnet sein muB. Der
Durchmesser der Stehbolzen muB (8 £0,1) mm betragen.
Der Antrieb der Zugvorrichtung muB so ausgelegt sein, dafB
sich die Stehbolzen wahrend der gesamten Priufung mit
einer konstanten Geschwindigkeit von (50 £2,5) mm/min
voneinander entfernen. Insbesondere muB auch gegen
hohe Verformungswiderstande bei Beginn des Versuches
die Sollgeschwindigkeit eingehalten werden. Das Einhalten

der Ausziehgeschwindigkeit ist von Zeit zu Zeit unter Bean-

spruchung zu kontrollieren.

Anmerkung: Vorteilhaft ist es, mittels mechanischer Ge-
triebeuntersetzungen auch geringere Auszieh-
geschwindigkeiten, z. B. 20, 10 oder 5mm/min, wiah-
len zu kénnen.

Es muB durch einen Anschlag sichergestellt sein, daB in der

Ausgangsstellung der Zugvorrichtung der Abstand der bei-

den Bohrungen in den Kopfteilen der Probekorper exakt

dem Abstand zwischen den Stehbolzen entspricht.

4.2.3 MeBeinrichtung

MeBeinrichtung zum Bestimmen der Ausziehlange. Der
Teilstrichabstand darf nicht mehr als 5mm betragen.

4.3 Temperiereinrichtung

Temperiereinrichtung, die gestattet, die Temperatur im
Prifbad des Duktilometers und im Wasserbad (siehe Ab-
schnitt 4.5) bis auf = 0,2 °C konstant zu halten

4.4 Thermometer
Thermometer DIN 12775 —-E 0,1/0/50

4.5 Wasserbad

Wasserbad mit mindestens 10 Litern Volumen und minde-
stens 70 mm Fillhohe zum Vortemperieren der Probekor-
per. 25 mm Uber dem Boden des Wasserbades befindet
sich ein Lochblech. Das Wasserbad muB so bemessen sein,
daB die auf dem Lochblech liegenden, aufihren Grundplat-
ten arretierten Probekorper voneinander und von den Sei-
tenwanden des Wasserbades mindestens 10 mm entfernt
sind. Das Wasserbad ist so weit zu fiillen, daB die Probe-
korper-Oberflachen mit mindestens 25 mm Badflissigkeit
uberdeckt sind.

Zum Temperieren darf auch das Prifbad (siehe Ab-
schnitt 4.2.1) benutzt werden.
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Bild 3. Stehbolzenplatten der Zugvorrichtung mit zwei Probekdrpern in Ausgangsstellung
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