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Bitumen und Steinkohlenteerpech _
Bestimmung der AusfluBzeit der Bindemittel _D_l_N
mit dem StraBenpech-AusfluBgerat 52 023
MeBverfahren Teil 1
Bitumen and coal tar pitch; Determination of the flow time of the binders by the standard tar Ersatz fir

viscometer; Test method

Ausgabe 12.80

Bitume et brai de houille; Détermination de la durée d'écoulement des liants a I'aide viscosimeétre

S.T.V.; Méthode d’essai

Zusammenhang mit der vom Institute of Petroleum (IP) herausgegebenen IP 72/58 siehe Eriduterungen.

MaBe in mm

Aligemeine Angaben zur Priifung der Bindemittel sind in DIN 52 000 enthalten.
In dieser Norm bedeutet % bei Angabe von Gehalten Massenanteile in % (bisher: Gew.-%).

1 Anwendungsbereich und Zweck

Das Verfahren nach dieser Norm dient zur Bestimmung der
AusfluBzeit von StraBenpechen, Fluxbitumen, Pechbitumen,
Bitumenpechen, Kaltpechlosungen, Kaltbitumen, Bitumen-
emulsionen, Pechemulsionen und &hnlichen Stoffen mit
dem StraBenpech-AusfluBgerat.

Bestimmung der Temperatur gleicher AusfluBzeit (TGA) siehe
DIN 52 023 Teil 2.

2 Begriff

AusfluBzeit im Sinne dieser Norm ist die Zeitspanne, die
eine definierte Bindemittelmenge bei einer festgelegten
Temperatur bendtigt, um aus dem AusfluBgefaB des StraBen-
pech-AusfluBgerdtes auszuflieBen.

3 Bezeichnung

Bezeichnung des Verfahrens zur Bestimmung der AusfluBzeit
mit dem StraBenpech-AusfluBgerat nach dieser Norm (A - M):

Prifung DIN 52 023-A-M

4 Gerate und Priifmittel

a) StraBenpech-AusfluBgerat (bisher: StraBenteer-AusfluB-
gerdt genannt) nach Bild 1 mit AusfluBgefaBen mit 10-mm-
und 4-mm-Diisen nach Bild 2 und VerschluBstaben fiir die
Diisen nach Bild 3 sowie mit thermostatisch geregelter
Temperiereinrichtung. Thermostatisch geregelte Tempe-
rierbader mit mehreren AusfluBgefaBen dirfen benutzt
werden. Der Abstand zwischen den AusfluBgefaBen oder
zur Wand des Temperierbades muB mindestens 55 mm
betragen.

b) Wasserbadthermostat fir Temperaturen von 20°C
(Kiihlung) sowie 25, 30, 40 und 50 °C

c) MeBschieber nach DIN 862 zur Prufung der Disenéffnung

d) Zwei Thermometer DIN 12 775 - E 0,1/0/50
fir Priftemperatur bis 40 °C
oder
Zwei Thermometer DIN 12 775 - E 0,2/0/100
fir Priftemperatur {iber 40 °C

e) MeBzylinder DIN 12 680 - ME 100

f) Stoppuhr, auf mindestens 0,2 s ablesbar

g) Mineraldl, z.B. Schmierdl DIN 51 501 -L - AN 10
oder
Schmierdl DIN 51 517 - C 10

5 Proben

Die nach DIN EN 58 entnommene Probe ist nach DIN 52 003
vorzubereiten. Die Priifung ist an zwei Probeteilen von je etwa
100 bis 150 g durchzufiihren.

6 Durchfiihrung

Die zur Bestimmung der AusfluBzeit der einzelnen Bindemit-
tel zu verwendenden AusfluBgefaBe und Priftemperaturen
sind in Tabelle 1 angegeben. Sofern in Tabelle 1 mehrere
Priiftemperaturen angegeben sind, richtet sich die Auswabhl
nach den Qualitatsnormen oder Technischen Lieferbedin-
gungen.

Die Disenoffnung des AusfluBgefaBes ist mit Hilfe des
MeBschiebers dfters zu kontrollieren.
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Bild 1. Beispiel fir ein StraBenpech-AusfluBgerat

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Bauwesen (NABau) im DIN

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 52023-1:1989-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-52023-1-1989-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-52023-1-1989-06

Seite 2 DIN 52 023 Teil 1

ous  _
! H Y
| |
' |
| @402015
| ®L2:05 |
[
| |
' |
! |
I ' | =
| |
| |
| | |
| |
{ D14 Il =
| | <
S I S

v
m

®10+0.025 fijr 10-mm - Duse
® 4+0025 fiir &-mm - Diise

Bild 2. AusfluBgerat mit 10-mm- oder 4-mm-Diise

StraBenpeche, Pechbitumen, Bitumenpeche und Fluxbitumen
sind ungefahr auf die in Tabelle 1 angegebene Priiftemperatur
zu bringen und in das AusfluBgeféB zu fiillen. Kaltpechlosungen,
Kaltbitumen und Emulsionen sind vorher nicht zu erwdarmen.
Die Temperatur des Temperierbades im AusfluBgerat ist
zuvor auf die Priftemperatur zu bringen und auf dieser Hohe
zu halten. Das AusfluBgeféaB darf auch in einem anderen auf
Priiftemperatur eingesteliten Wasserbad temperiert werden.
Dies empfiehlt sich besonders bei zu erwartenden AusfluB-
zeiten Uber 100 s.
Der Inhalt des AusfluBgefaBes ist mit dem Thermometer
héufig und griindlich durchzuriihren. Die Priftemperatur ist
zu kontrollieren.
Tabelle 1. Diisenéffnung des AusfluBgefiaBes

und Priiftemperatur

Dusendffnung
. ) des "

Art des Bindemittels AusfluBgefaBes Priftemperatur

mm °C
StraBenpeche, Pech- 10 30, 40 oder 50
bitumen, Bitumenpech
Fluxbitumen 10 30 oder 50
Kaltpechlésungen 4 25
Kaltbitumen
Emulsionen 4 20 oder 40
Bitumen-Haftkleber 4 20

Wenn die Temperatur des Bindemittels um nicht mehr als
0,2°C von der in Tabelle 1 angegebenen Priiftemperatur
abweicht, ist das Thermometer zu entfernen und dabei
gleichzeitig ein etwaiger UberschuB an Bindemittel zu
beseitigen, bis dessen Oberflache bei senkrechter Stellung
des VerschluBstabes in Hohe des Ansatzes steht. Der
. MeBzylinder — bei Priifung von Emulsionen gefillt mit 20 ml
ur Wasser, bei Prifung anderer Bindemittel gefullt mit 20 ml
Mineraldl - ist unter die AusfluBdiise zu stellen.
Dann ist der VerschluBstab anzuheben und mit dem Ansatz
an den Rand des AusfluBgefaBes zu héngen. Die AusfluBzeit,
in der der Fliissigkeitsspiegel von der 25-ml- bis zur 75-ml-
Marke im MeBzylinder steigt, ist mit der Stoppuhr auf 0,2 s
Zu messen.

7 Auswertung und Angabe des Ergebnisses

Als Ergebnis der Priifung gilt der arithmetische Mittelwert
der beiden Einzelwerte, sofern diese um nicht mehr als 10%
ihres arithmetischen Mittels voneinander abweichen. Ist die
Differenz gréBer, so ist ein dritter Probeteil zu priifen; es
ist dann der arithmetische Mittelwert aus den beiden am
nachsten beieinanderliegenden Werten, die aber wieder
um hochstens 10% ihres arithmetischen Mittels auseinan-
derliegen diirfen, zu bilden. LaBt sich aus den drei Werten
unter den oben genannten Bedingungen kein arithmetischer
Mittelwert bilden, so sind die drei Werte zu verwerfen und die
Priifung ist an zwei weiteren Probeteilen zu wiederholen.
Der arithmetische Mittelwert ist unter Hinweis auf diese
\ B Norm als AusfluBzeit in s, auf 1 s gerundet, zusammen mit
T Priiftemperatur und Dusendffnung anzugeben.
AuBer flir waBrige Emulsionen ist eine eventuell vorausge-
gangene Entwadsserung der Probe nach DIN 52 027 oder
ein Wassergehalt der Probe iiber 0,5% anzugeben, weil ein
Wassergehalt die AusfluBzeit beeinflussen kann.
Beziiglich des Rundens auf die letzte anzugebende Stelle ist
DIN 52 000 zu beriicksichtigen.
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Kugel ¢ 6,35%005 fir 4-mm-Duse

Bild 3. VerschluBstab fiir AusfluBgerat
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