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DEUTSCHE NORMEN

Dezember 1880

Priifung bituminoser Bindemittel

Bestimmung der Lagerbestandigkeit
von Emulsionen

DIN
52 042

Testing of bituminous binders; determination of storage stability of emulsions
Essais des liants bitumineux; détermination de la stabilité au stockage des emulsions

Teilweise Ersatz fir DIN 1995,
Ausgabe Februar 1960x

Allgemeine Angaben zur Priifung bitumindser Bindemittel sind in DIN 52 000 enthalten.

1 Zweck und Anwendungsbereich

Das Verfahren nach dieser Norm dient zur Bestimmung
der Lagerbestandigkeit von Emulsionen. Bei der Lager-
bestindigkeit werden grobe Bindemittelanteile erfaBt,
die sich wahrend der Lagerungsdauer bilden.

2 Mitgeltende Normen

DIN 4188 Teil 1 Siebbdden; Drahtsiebbéden fiir Ana-
lysensiebe; Malle

DIN 12385 Laborgerate aus Glas; Erlenmeyer-
kolben, weithalsig
DIN 12491 Laborgerate aus Glas; Vakuum-

Exsikkatoren

Werkstoff-, Bauelemente- und Ge-
ratepriifung; Warmeschranke; Be-
griffe, Anforderungen

Testbenzine; Anforderungen
Priiffung von Mineralolen; Priiffeh-
ler; Allgemeines, Begriffe und ihre
Anwendung auf Lieferbedingungen

DIN 50011 Teil 1

DIN 51632
DIN 51848 Teil 1

DIN 52000 Priifung bitumindser Bindemittel;
Allgemeines und Ubersicht

DIN 52001 Priifung bituminéser Bindemittel;
Probenahme

DIN 52003 Priifung bitumindser Bindemittel;

Vorbereitung von Proben

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die vorbereitete gesiebte Probe wird nach der in den
Qualitatsnormen oder Technischen Lieferbedingungen
angegebenen Lagerungsdauer iiber ein gereinigtes und
getrocknetes Priifsieb mit vorgeschriebener Maschen-
weite abgesiebt. Der auf dem Priifsieb verbleibende
Rest wird gewaschen, getrocknet und gewogen.

4 Gerite und Prifmittel

— Priifsieb aus einer Kupfer-Zink-Legierung (Messing)
von etwa 120 mm Durchmesser und 50 mm Hoéhe mit
einem Drahtsiebboden nach DIN 4188 Teil 1 mit
einer Maschenweite w = 0,63 mm

— Exsikkator nach DIN 12491 mit Trocknungsmittel
und Vakuumanlage

— Waage mit Fehlergrenzen von £ 0,019

— Koiben DIN 12385 — WE 250 mit Stopfen

— Warmeschrank nach DIN 50011 Teil 1 fir Tempera-
turen bis mindestens 120 °C

— Testbenzin nach DIN 51632

— Aceton, technisch rein

— Als Spilflissigkeit:

Kalilauge 0,01 mol/L fiir anionische Emulsionen
Salzsaure 0,01 mol/L fiir kationische Emulsionen

5 Proben

Die nach DIN 52001 entnommene Probe ist nach
DIN 52 003 vorzubereiten. Die Priifung ist an zwei Probe-
teilen (Probemenge siehe Abschnitt 6.1) durchzufiihren.

6 Durchfithrung

6.1 Etwa 2509 der Emulsion werden auf 0,05g in den
Erlenmeyerkolben eingewogen (Einwaage). Die Probe-
menge soll so gewahlt werden, daR die Fliissigkeit nach
dem VerschlieBen des Erlenmeyerkolbens etwa 2cm
unter dem Stopfen steht. Der verschlossene Erlenmeyer-
kolben wird bei Raumtemperatur (18 bis 28 °C) gelagert.
Nach der in den Qualititsnormen oder Technischen
Lieferbedingungen angegebenen Lagerungsdauer ist der
Siebriickstand nach Abschnitt 6.3 zu bestimmen.

6.2 Das Priifsieb ist mit Testbenzin, anschlieBend mit
Aceton und zuletzt mit destilliertem Wasser zu reinigen.
Das Priifsieb ist etwa 30 Minuten lang im Warmeschrarnk
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bei (1101 5) °C zu trocknen und nach Abkihien im
Exsikkator bei Raumtemperatur (18 bis 28°C) auf
0,05 g zu wigen. Vor dem Eingieen der Emulsion wird
das Priifsieb mit der Spiilfliissigkeit benetzt, damit die
Emulsion nicht bricht.

6.3 Die Emulsion wird durch das nach Abschnitt 6.2
vorbereitete Priifsieb gegossen. Der Erlenmeyerkolben
wird mit der Spiilfliissigkeit ausgespiilt. Der auf dem Priif-
sieb verbleibende Riickstand wird mit destilliertem Was-
ser bis zum Klarablauf gewaschen. Das Priifsieb mit dem
Riickstand wird dann im Exsikkator unter Vakuum von
‘'weniger als 135 mbar bei Raumtemperatur (18 bis
28°C) 60 Minuten lang getrocknet und auf 0,05 g ge-
wogen.

7 Auswertung und Angabe des Ergebnisses

Der Siebriickstand der Emulsion wird auf die Einwaage
bezogen. Als Ergebnis ist unter Hinweis auf diese Norm
und die Lagerungsdauer der Mittelwert aus zwei Bestim-
mungen in Gew.-%, auf 0,1 Gew.-% gerundet, anzugeben.
Beziiglich des Rundens auf die letzte anzugebende Stelle
ist DIN 52 000 zu beriicksichtigen.

8 Priiffehler (nach DIN 51848 Teil 1)

Zum Beurteilen der Zuverlassigkeit von Ergebnissen wer-
den folgende Merkmale benutzt:

Weitere Normen und Unterlagen

Wiederholbarkeit

(ein Beobachter, ein Gerat)

Werden von einem Beobachter zwei Ergebnisse unter
Wiederholbedingungen ermittelt, so werden beide Ergeb-
nisse als annehmbar und normgerecht betrachtet, wenn
sie sich um nicht mehr als den Zahlenwert in folgender
Tabelle unterscheiden.

Vergleichbarkeit

{verschiedene Beobachter, verschiedene Geréte)

Wird in zwei verschiedenen Laboratorien je ein Ergebnis
unter Vergleichbedingungen ermittelt, so werden beide
Ergebnisse als annehmbar und normgerecht betrachtet,
wenn sie sich um nicht mehr als den Zahlenwert in fol-
gender Tabelle unterscheiden:

Sieb- Wiederhol- Vergleich-
riickstand barkeit barkeit
Gew.-% Gew.-% Gew.-%
bis 1,0 0,20 0,30
iiber 1,0 0,40 0,60

Unterscheiden sich zwei Ergebnisse derartig voneinander,
daB sie unterschiedlichen Tabellenzeilen zuzuordnen
wiaren, so ist die Tabellenzeile anzuwenden, die fir den
Mittelwert der Ergebnisse gilt.

Anmerkung: Die Prifffehler wurden aufgrund vor-
liegender Zahlenwerte geschdtzt und festgelegt. Ringver-
suche zur Gewinnung statistisch gesicherter Priiffehler
{nach DIN 51848 Teil 2 und Teil 3) werden noch durch-
gefiihrt.

DIN 51848 Teil 2 Priifung von Mineralblen; Priiffehler; Planung von Ringversuchen
DIN 51848 Teil 3  Priifung von Mineral6len; Priiffehler; Berechnung von Priiffehlern

DIN 52040 Priifung bitumindser Bindemittel; Bestimmung des Siebriickstandes von Emulsionen —
DIN 52043 Priifung bitumindser Bindemittel; Frost-Tau-Wechselversuch an Emulsionen
‘Technische Lieferbedingungen fiir Bitumenemulsionen, Ausgabe 1980 *)

*) Zu beziehen von der Forschungsgesellschaft fiir das StraBenwesen e.V., Maastrichter Strae 45, 5000 Kéin 1.

Erlduterungen

Diese Norm ist vom ArbeitsausschuR NMP/NABau 332 ,,Bitumindse Bindemitte!’ der
Normenausschiisse Materialpriifung (NMP) und Bauwesen (NABau) ausgearbeitet wor-
den. .
Die Bestimmung des Siebriickstandes nach den Abschnitten 6.2 und 6.3 dieser Norm
stimmt mit der Bestimmung des Siebriickstandes nach DIN 52 040 iiberein. Gegeniiber
DIN 52040 enthilt die vorliegende Norm DIN 52042 nur zusatzlich die Bedingungen
fiir die Lagerung der nach DIN 52 003 vorbereiteten (d. h. auch gesiebten) Probe. D
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