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Priifung bitumindser Bindemittel D N

Verdunstungsprufung
Prifung von Kaltbitumen

52 045

Teil 1

1 Zweck und Anwendungsbereich

Das Verfahren nach dieser Norm dient bei Kaltbitumen
zur Bestimmung des Gewichtsverlustes durch Verdun-
stung und der Eigenschaften des verbleibenden Binde-
mittels. Der Gewichtsverlust gibt den Gehalt an Ldsungs-
mittel im Kaltbitumen an, der unter den Bedingungen
dieser Norm verdunstet.

Verdunstungspriifung fiir [6semittelhaltige Bitumenemul-
sionen (Haftkleber) siche DIN 52 045 Teil 2.

2 Mitgeltende Normen

DIN 50011 Teil 1  Werkstoff-, Bauelemente- und Ge-
ratepriifung; Warmeschranke; Be-
griffe, Anforderungen

DIN 51848 Teil 1 Priifung von Mineralolen; Priffeh-
ler; Allgemeines, Begriffe und ihre

Anwendung auf Lieferbedingungen

DIN 52 000 Prifung bitumindser Bindemittel;
Allgemeines und Ubersicht

DIN 52001 Prifung bitumindser Bindemittel;
Probenahme

DIN 52003 Prifung bitumindser Bindemittel;

Vorbereitung von Proben

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Das in diunner Schicht auf Platten aufgetragene Kalt-
bitumen wird bei 25°C innerhalb einer festgelegten Zeit
im Warmeschrank gelagert. Der dabei eintretende Ge-
wichtsverlust wird festgestellt.

Testing of bituminous binders; evaporation test; testing of rapid curing cut-backs
Essais des liants bitumineux; essai d'évaporation; essai pour bitume fluidifié

Allgemeine Angaben zur Priifung bituminoser Bindemittel sind in DIN 52 000 enthalten.

4 Gerate und Prifmittel

Zwei quadratische Platten aus Glas mit einer Kanten-
lange von 250 mm * 2 mm und einer Dicke von etwa
2mm

— Waage mit Fehlergrenzen von £ 0,05¢g
Spachtel von 30 bis 50 mm Breite

Warmeschrank nach DIN 50011 Teil 1 mit natlrlicher
Durchliftung

|

5 Proben

Die nach DIN 52001 entnommene Probe wird nach
DIN 52003 vorbereitet. Die Priifung ist an zwei Probe-
teilen (Probemenge siehe Abschnitt 6) durchzufiihren.

6 Durchfiihrung

Beide Probeteile miissen zusammen in einem Arbeitsgang
gepriift werden.

Beide Platten werden auf 0,05 g gewogen.

Dann werden auf die erste Platte 12g + 0,1 g der Probe
etwa in Plattenmitte aufgebracht. Die Platte mit der
Probemenge wird auf 0,05g gewogen. Unmittelbar an-
schliefend wird die Probemenge mit dem Spachtel auf
der Platte gleichmaRig verteilt. Der an dem Spachtel
haftende Proberest ist an der Platte weitgehend abzu-
streifen. (Die Probemenge entspricht einem Fliachenge-
wicht von etwa 200 g/m?2.)

Danach wird der zweite Probeteil in gleicher Weise auf
eine zweite Platte aufgebracht.

Fortsetzung Seite 2
Erlauterungen Seite 2

Normenausschu Materialprifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fir Normunge.V.
NormenausschuB Bauwesen {NABau) im DIN
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Die beiden Platten werden waagerecht in dem auf
(26 2) °C temperierten Warmeschrank gelagert. Die
Liftungsoffnungen des Warmeschrankes sind voll ge6ff-
net zu halten. Die Zeitspanne zwischen Aufbringen des
ersten Probeteiles auf die erste Platte und dem Einsetzen
beider Platten in den Warmeschrank darf héchstens
20 Minuten betragen. Wahrend der Priifung diirfen sich
keine weiteren Proben im Warmeschrank befinden.
Wenn in den Qualitdtsnormen oder Technischen Liefer-
bedingungen nichts anderes angegeben, verbleiben die
Platten 24 Stunden * 15 Minuten im Wirmeschrank. So-
fort anschlieBend werden sie auf 0,05 g gewogen.

Betragt der Unterschied zwischen den Gewichtsverlusten
der beiden Probeteile mehr als 0,20 g, so ist die Priifung
an zwei weiteren Probeteilen zu wiederholen.

Wenn die Eigenschaften des verbleibenden Bindemittels
bestimmt werden sollen, so wird wie folgt verfahren:
Spatestens 60 Minuten nach der Entnahme aus dem
Warmeschrank werden die Bindemittelreste mit dem
Spachtel von beiden Platten abgekratzt, vereinigt und
durch Kneten homogenisiert. Fiir die Bestimmung des
Erweichungspunktes Ring und Kugel nach DIN 52011
wird das Bindemittel mit dem Spachtel oder mit der
Hand luftporenfrei in die geschulterten Ringe eingekne-
tet. Die Temperatur soll dabei je nach Verformbarkeit
10 bis 30 °C betragen. Fiir andere Priifungen am Binde-
mittelrest wird analog verfahren, d.h., ein Erwarmen
uber 30 °C ist nicht zulassig.

7 Auswertung
Der Gewichtsverlust wird fiir jeden Probeteil gesondert
errechnet.
Der Gewichtsverlust (my —m3) wird auf die Einwaage
(mg — m+) bezogen.

ma —mg

Gewichtsverlust = - 100 Gew.-%

ma —my

Weitere Normen und Unterlagen

Hierin bedeuten:

m4 Gewicht der Platte in g

mo Gewicht der Platte mit Probe in g vor der Lagerung
m=3 Gewicht der Platte mit Probe in g nach der Lagerung

Aus den beiden Einzelwerten ist das arithmetische Mittel
zu bilden.

8 Angabe des Ergebnisses

Als Ergebnis der Priifung ist unter Hinweis auf diese Norm
und die Lagerungsdauer der Mittelwert der beiden Einzel-
werte in Gew.-%, auf 0,1 Gew.-% gerundet, anzugeben.

Beziiglich des Rundens auf die letzte anzugebende Stelle
ist DIN 52 000 zu beriicksichtigen.

9 Priiffehler (nach DIN 51 848 Teil 1)

Zum Beurteilen der Zuverlassigkeit von Ergebnissen wer-
den folgende Merkmale benutzt:

Wiederholbarkeit

(ein Beobachter, ein Gerit)

Werden von einem Beobachter zwei Ergebnisse unter
Wiederholbedingungen ermittelt, so werden beide Ergeb-
nisse als annehmbar und normgerecht betrachtet, wenn
sie sich um nicht mehr als 1,5 Gew.-% unterscheiden.

Vergleichbarkeit

(verschiedene Beobachter, verschiedene Gerate)

Wird in zwei verschiedenen Laboratorien je ein Ergebnis
unter Vergleichbedingungen ermittelt, so werden beide
Ergebnisse als annehmbar und normgerecht betrachtet,
wenn sie sich um nicht mehr als 3,0 Gew.-% unterschei-
den.

Anmerkung: Die Priiffehler wurden aufgrund vor-
liegender Zahlenwerte geschitzt und festgelegt. Ringver-
suche zur Gewinnung statistisch gesicherter Priiffehler
fnach DIN 51848 Teil 2 und Teil 3} werden noch durch-
gefiihrt.

DIN 51848 Teil 2 Priifung von Mineraldlen; Priffehler; Planung von Ringversuchen
DIN 51848 Teil 3 Prifung von Mineraldlen; Priiffehler; Berechnung von Priiffehlern

DIN 52011

Priifung bitumindser Bindemittel; Bestimmung des Erweichungspunktes Ring und Kugel

DIN 52045 Teil 2 Priifung bitumindser Bindemittel; Verdunstungspriifung; Priifung von I8semittelhaltigen Bitumen-

emulsionen (Haftkleber)

Technische Lieferbedingungen fiir Bitumenemulsionen, Ausgabe 1980 *)

*) Zu beziehen von der Forschungsgesellschaft fiir das StraRenwesen e.V., Maastrichter StraRe 45, 5000 Kéin 1.

Erlduterungen

Diese Norm ist vom ArbeitsausschuR NMP/NABau 332 ,,Bituminose Bindemittel* der
Normenausschiisse Materialpriifung (NMP) und Bauwesen (NABau) ausgearbeitet w
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