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Winkelschraubendreher DIN
far Schrauben mit Kreuzschlitz 5208
Double offset screwdrivers for cross point screws Ersatz fir Ausgabe 11.68

Tournevis cruciforme coudés

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1ISO) herausgegebenen Norm
I1SO 8764-1 : 1992, siehe Erlauterungen

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir handbetétigte Schraubendreher fur Schrauben mit Kreuzschlitz nach DIN 7962 (siehe auch Erlau-
terungen).

2 MabBe, Bezeichnung
Die Winkelschraubendreher brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe
sind einzuhalten.

d;
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a) Querschnitt rund oder eckig, nach Wahl des Herstellers

Bild 1: Winkelschraubendreher fur Schrauben mit Kreuzschlitz

Bezeichnung eines Winkelschraubendrehers mit den Schraubendreherspitzen Form PH, GréBen 1 und 2 (NenngréBe 1 x 2):
Schraubendreher DIN 5208 — PH — 1 x 2

Bezeichnung eines Winkelschraubendrehers mit den Schraubendreherspitzen Form PZ, GréBen 3 und 4 (NenngréBe 3 x 4):

Schraubendreher DIN 5208 — PZ — 3 x 4

Tabelle 1: Winkelschraubendreher-MaBe
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Schraubendreherspitze

NenngroBe 4 % ! L Feh DIN 5360 Tol 1
~ = ~ ~ GroBe
1x2 45 6 100 20 1und 2
3x4 8 10 200 30 3und 4
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Seite 2 DIN 5208

3 Werkstoff
Nach DIN 5261

4 Ausfithrung
Nach DIN 5261

5 Drehmomentpriifung
Nach DIN 5261

6 Kennzeichnung
Nach DIN 5261

Zitierte Normen

DIN 5260 Teil 1 Schraubendreher fiir Schrauben mit Kreuzschlitz; Schraubendreherspitzen

DIN 5261 Schraubendreher fiir Schrauben mit Kreuzschlitz; Technische Lieferbedingungen
DIN 7962 Kreuzschlitze; GrundmaBe, Anwendung flir Schrauben

ISO 8764-1:1992 Schraubendreher fir Schrauben mit Kreuzschlitz; Teil 1: Schraubendreherspitzen

Weitere Normen

DIN 5260 Teil 2 Schraubendreher fiir Schrauben mit Kreuzschlitz; Gutlehrringe fiir die Prifung der Schraubendreher-
spitzen
DIN 5262 Schraubendreher fiir Schrauben mit Kreuzschlitz; MaBe

Frithere Ausgaben
DIN 5208: 11.68

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe November 1968 wurden foigende Anderungen vorgenommen:
a) Die bisherige Ausfiihrung der Winkelschraubendreher mit der Schraubendreherspitze der Form PH wurde um die
Form PZ ergénzt, siehe auch Erlduterungen.
b) Die Bezeichnung wurde entsprechend geandert.
¢) Die Norm wurde redaktionell liberarbeitet.

Erlauterungen

Die Norm DIN 5208 enthielt bisher nur Winkelschraubendreher mit Schraubendreherspitzen fiir Schrauben mit Kreuz-
schlitz, die in der Praxis unter dem Namen ,Phillips“ bekannt sind. Inzwischen hat sich eine weitere Form der Schrauben-
dreherspitzen fir Schrauben mit Kreuzschlitz eingefiihrt, die unter dem Namen ,Pozidriv* bekannt ist. Es bedeuten

Form PH ,Phillips*

und

Form PZ ,Pozidriv®
Die Schraubendreherspitzen fir Schrauben mit Kreuzschlitz sind in DIN 5260 Teil 1 festgelegt und entsprechen der Inter-
nationalen Norm ISO 8764-1:1992.
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