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DEUTSCHE NORM April 1987

Prifung von Fllern fur den StraBenbau
Prifung der versteifenden Wirkung auf Bitumen 5
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Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Testing of fillers for road construction; testing the stiffening effect on bitumen
Essai des fillers pour les travaux routiers; essai du pouvoir raidisseur sur le bitume

In dieser Norm bedeutet % bei Angabe von Gehalten Massenanteile in % (bisher: Gew.- %).

1 Anwendungsbereich und Zweck

Das Verfahren nach dieser Norm dient zur Prifung der
versteifenden Wirkung von Fillern < 0,09 mm auf StraBen-
baubitumen. Es gestattet, den Stabilisierungsindex und die
Erweichungspunkterhdhung fiir das Fiiller/Bitumen-Verhalt-
nis von 65/35 zu bestimmen.

2 Begriffe
2.1 Stabilisierungsindex

Der Stabilisierungsindex eines Fiillers < 0,09 mm ist das
Fuller/Bitumen-Verhaltnis, bei dem der Erweichungspunkt
Ring und Kugel 20 °C hoher als der Erweichungspunkt Ring
und Kugel des Bezugsbitumens (StraBenbaubitumen B 200)
ist. Er dient als ein MaB fiir die versteifende Wirkung des
Fullers.

2.2 Erweichungspunkterh6hung

Die Erweichungspunkterhdhung AEP RuK ist der Anstieg des
Erweichungspunktes Ring und Kugel von Fiiller/Bitumen-
Gemischen gegeniber dem Erweichungspunkt Ring und
Kugel des Bezugsbitumens.

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die Erweichungspunkte Ring und Kugel EP RuK des
Bezugsbitumens und von Fiiller/Bitumen-Gemischen mit
verschiedenen Fiiller/Bitumen-Verhaltnissen werden ge-
messen. Aus den MeBergebnissen werden der Stabilisie-
rungsindex und die Erweichungspunkterhéhung AEP RuK fiir
das Fuiler/Bitumen-Verhaltnis von 65/35 grafisch bestimmt.

4 Bezeichnung

Bezeichnung der Priifung der versteifenden Wirkung von

Fillern (A):
Priffung DIN 52 096 - A
5 Geriate

a) Geriat zur Bestimmung des Erweichungspunktes Ring und
Kugel nach DIN 52 011
b) Kasserolle aus Porzellan DIN 12 907 - 100

c) Riihrthermometer mit einem verstarkten Thermometer-
gefaB, einem Skalenteilungswert von 1 °C, einem Nenn-

meBbereich von 0 °C bis 250 °C und einer Eintauchtiefe Gehalt an Fuller _Gehalt an Fiiller/Bitumen-
von etwa 100 mm y Bltume; B 200 Verhaltnis
d) Préazisionswaage ° 0
e) Heizeinrichtung 50 50 L
f) Analysensieb mit einem Drahtsiebboden nach DIN 4188 60 40 1,5:1
Teil 1 mit einer Maschenweite von 0,09 mm 70 30 231

g) Waérmeschrank nach DIN 50 011 Teil 1 fir Temperaturen
bis 200 °C

h) Exsikkator, z.B. nach DIN 12 491

i) Platte, 50 mm x 75 mm x 1 mm, aus einer Kupfer-Zink-
Legierung (Messing), die so umgebordelt ist, daB
zwischen ihr und der Tischflache ein Zwischenraum von

NormenausschuB Materialprifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

10 mm entsteht. Die Oberflache, auf die der geschulterte
Ring des Gerates zur Bestimmung des Erweichungspunk-
tes Ring und Kugel nach DIN 52 011 zu legen ist, muB eben
und glatt sein.

j) Messer mit gerader Schneideflache

6 Priifmittel

a) Mischung aus Glycerin und Dextrin 1 : 1
b) Destilliertes oder vollentsalztes Wasser

c) StraBenbaubitumen B 200 nach DIN 1995 als Bezugs-
bitumen

7 Proben

7.1 Die Laboratoriumsprobe des Fillers (Lieferkdrnung) ist
nach DIN 52 101*) als Durchschnittsprobe zu entnehmen.

Nach Einengen der Laboratoriumsprobe durch Probeteilung
und Absieben des Anteils < 0,09 mm, das nach DIN 1996
Teil 14 durchzufiihren ist, ist die fur die Priifung vorgesehene
Menge des Fiillers bei (110 = 5) °C bis zur Gewichtskonstanz
zu trocknen. Vor jedem Wigen sind die Probeteile im Exsik-
kator auf die Raumtemperatur 18 bis 28 °C abzukihlen.
Gewichtskonstanz eines Probeteils gilt als erreicht, wenn sich
sein Gewicht zwischen zwei Wagungen im Abstand von
mindestens zwei Stunden Trocknungsdauer um nicht mehr
als 0,1% andert.

Fur die Priifung (siehe Abschnitt 8 Tabelle 1 und Abschnitt 9)
ist in der Regel eine Menge von 200 g Fuller < 0,09 mm
ausreichend.

7.2 Die Laboratoriumsprobe des Bezugsbitumens ist nach
DIN EN 58 zu entnehmen und nach DIN 52 003 vorzubereiten.

7.3 Fir zwei Ergebnisse eines bestimmten Fuller/Bitumen-
Verhaltnisses sind jeweils zwei Gemische herzustellen.

8 Durchfiihrung

Mit dem Bezugsbitumen und der vorbereiteten Probe sind
mindestens drei Gemische, in der Regel gestuft nach den
Angaben in Tabelle 1, herzustellen.

Tabelle 1. Fiiller/Bitumen-Verhaltnisse

Anmerkung: Zuldssig ist, fir eine schnelle Beurteilung nur
das Filler/Bitumen-Verhaltnis von 65/35 zu unter-
suchen.

*y Z.Z. Entwurf, Februar 1986
Fortsetzung Seite 2 und 3
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Seite 2 DIN 52 096

Damit ein mdglichst homogenes Gemisch aus dem Fiiller
und dem Bitumen hergestellt wird, wird empfohien, mit
Gemischen von jeweils 100 g zu arbeiten.

Zunéchst ist die erforderliche Bitumenmenge in die Kasse-
rolle auf 0,1 g einzuwégen und auf (150 x §) °C zu erhitzen.
Dann ist die notwendige Fiillermenge, die auf 0,1 g abzuwé-
gen und ebenfalls auf (150 £ 5) °C zu erhitzen ist, in drei bis
vier etwa gleichen Teilen innerhalb von (5 + 1) Minuten in das
Bitumen einzuriihren. Das Einriihren ist mit einem Riihrther-
mometer durchzufiihren, das gleichzeitig die Temperatur-
kontrolle ermdglicht. Danach muB noch 10 Minuten lang bei
(150 £ 5) °C geriuhrt werden.

Anmerkung: Das Fiiller/Bitumen-Gemisch darf maschinell
hergestellt werden, sofern sichergestellt ist, daB dann
gegeniiber dem hier beschriebenen Verfahren keine
abweichenden Ergebnisse erhalten werden.

AnschiieBend sind die nach DIN 52 011 vorbereiteten Ringe

zu fullen.

Der Erweichungspunkt Ring und Kugel des Fiiller/Bitumen-
Gemischs ist dann nach DIN 52 011 zu bestimmen. Die Zeit
vom Flllen der Ringe bis zum Beendigen der Priifung darf
vier Stunden nicht Uberschreiten.

Ist die Differenz der beiden fiir ein Filler/Bitumen-Gemisch
gemessenen Temperaturen gréBer als 1,5 °C, dann ist die
Priifung zu wiederholen.

Andernfalls ist der arithmetische Mittelwert der zwei fiir ein
Filler/Bitumen-Gemisch gemessenen Temperaturen zu
bilden und auf 0,5 °C zu runden. Ist dieser Erweichungspunkt
Ring und Kugel grdBer als 80 °C, ist die Priifung mit einem
niedrigeren als in Tabelle 1 angegebenen Filler/Bitumen-
Verhaltnis zu wiederholen.

Der Erweichungspunkt Ring und Kugel des Bezugsbitumens
ist ebenfalls nach DIN 52 011 zu bestimmen.

9 Auswertung und Angabe der Ergebnisse

9.1 Firjedes Fiiller/Bitumen-Verhaltnis ist die Differenz der

Erweichungspunkte Ring und Kugel des Fiiller/Bitumen-

Gemischs und des Bezugsbitumens zu errechnen. Diese

Erweichungspunkterhthungen AEP RuK sind tabellarisch

darzusteilen.

Anmerkung: Da nach DIN 1995 das Bezugsbitumen
Erweichungspunkte Ring und Kugel zwischen 37 und
44°C aufweisen kann, diirfen lediglich die Er-
weichungspunkterhdhungen AEP RuK als Basis fiir
eine Bewertung des Fiillers herangezogen werden.

9.2 Die Ergebnisse sind in ein rechtwinkliges Koordinaten-
system, das als Abszisse das Fiiller/Bitumen-Verhaltnis im
linearen MaBstab und als Ordinate die Erweichungspunkter-
hoéhung im logarithmischen MaBstab enthélt, einzutragen und
durch eine Gerade auszugieichen.

9.3 Der grafischen Darstellung sind der Stabilisierungs-
index und, falls nicht direkt nach Abschnitt 8 gemessen,
die Erweichungspunkterhéhung AEP RuK in °C fur das
Fuller/Bitumen-Verhaitnis von 65/35 zu entnehmen.

9.4 Der Stabilisierungsindex und die Erweichungspunkt-
erhdhung AEP RuK fiir das Fiiller/Bitumen-Verhaltnis von
65/35 sind im Priifbericht anzugeben.

10 Prazision des Verfahrens
(nach DIN 1996 Teil 1)

Die Prazisionsangaben gelten fiir die Erweichungspunkt-
erhdhung AEP RuK.
10.1 Zuldssige Spannweite
Die zulassige Spannweite betragt

a;u=15°C
10.2 Prézision unter Wiederholbedingungen

(ein Beobachter, ein Gerit)

Standardabweichung ¢, = 0,4 °C
Wiederholbarkeit r = 2,77 ¢, =1,1°C

10.3 Prézision unter Vergleichbedingungen
(verschiedene Beobachter, verschiedene Gerate)
Standardabweichung og = 0,4 °C + 0,1 AEP RuK
Vergleichbarkeit R = 2,77 oy
Vertrauensbereich * gg
bei einem einzigen Prifergebnis:
+ gry =1+ 1,96 og

bei einem Priifergebnis als arithmetischer Mittelwert aus
zwei Ergebnissen:

+ gro =% 1,39 0r
bei einem Priifergebnis als arithmetischer Mittelwert aus
drei Ergebnissen:

+ qr3 = +1,13 OR
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