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1 Anwendungsbereich und Zweck

Das Schleifscheiben-Verfahren nach dieser Norm dient dazu,
das Verhalten anorganischer nichtmetallischer Werkstoffe
beim VerschleiB durch schleifende Beanspruchung (Schleif-
verschleiB) zu priifen. Die Art der Beanspruchung entspricht
nach DIN 50 320 einem KorngleitverschieiB.

2 Begriff

VerschleiB ist der fortschreitende Materialverlust aus der
Oberflache eines festen Korpers, hervorgerufen durch
mechanische Ursachen, d. h. Kontakt und Relativbewegung
eines festen, filissigen oder gasférmigen Gegenkorpers (aus:
DIN 50 320/12.79).

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Platten oder Wiirfel mit einer quadratischen Priifflache von
(50 = 2) cm? werden auf die mit 20 g Norm-Schleifmittel
bestreute Schieifbahn des VerschleiB-Prifgerdtes nach
Bdhme aufgesetzt und unter Belastung mit (294 + 3) N iiber
16 Priifperioden von jeweils 22 Umdrehungen mit einer Dreh-
zahl von (30 = 1) min~’ beansprucht, wobei fiir jede Prifpe-
riode die Priffliche der Probe um 90° (jeweils im gleichen
Sinn) gedreht und neues Norm-Schleifmittel verwendet wird.
Der SchleifverschleiB wird entweder als Dickenverlust oder
Volumenverlust bestimmt.

4 Gerite und Priifmittel
4.1 MeBgeriat zur Bestimmung des Dickenverlustes

MeBuhr DIN 878-A, jedoch mit kugelig gelagertem Tastkopf,
der eine ringformige Auflagefliche (AuBendurchmesser
8 mm, Innendurchmesser 5 mm) hat, mit entsprechendem
MeBtisch

4.2 VerschleiB-Priifgerat

Das VerschleiB-Prifgerat nach Bdhme - kurz genannt:
Bohme-Scheibe - (siehe Bild 1) besteht im wesentlichen aus
einer Schieifscheibe mit Schleifbahn, einer Haltevorrichtung
fur die Probe und einer Belastungseinrichtung.

4.21 Schleifscheibe

Die Schieifscheibe hat einen Durchmesser von etwa 750 mm;
sie muB eben und waagerecht angeordnet sein. Die Achse
der Schleifscheibe ist senkrecht zu lagern.

Im Belastungszustand muB die Drehzahi (30 * 1) min™"
betragen.

Die Schleifscheibe muB einen Umdrehungszéhler und eine
Einrichtung haben, die die Drehbewegung nach 22 Um-
drehungen selbsttéatig ausschaltet.

422 Schleifbahn

Die Schleifbahn ist die 200 mm breite Ringfliche auf der
Schleifscheibe im Abstand von 120 bis 320 mm vom Mittel-
punkt der Schleifscheibe. Die Schleifbahn darf auswechsel-
bar sein.

Die Schleifbahn muB aus GuBeisen mit einer Brinellhadrte
nach DIN 50 351 zwischen 190 und 220 HB 2,5/187,5
bestehen. Die Brinellhirte ist als Mittelwert aus den Messun-
gen an mindestens 10 Stellen am Rand der Schleifbahn nach
DIN 50 351 zu bestimmen. Das GuBeisen muB perlitisches
Gefiige haben. Der Massenanteil an Phosphor darf 0,35%
nicht iiberschreiten, der Massenanteil an Kohlenstoff soll
tiber 3,0% liegen.

Die der Probe zugekehrte Oberflache soli feingeschlichtet
sein. Es wird empfohlen, die Schieifbahn so auszufiihren, daB
beide Seiten benutzt werden kdnnen.

Die Schleifbahn wird durch den Gebrauch abgenutzt. Die
dadurch entstehende Vertiefung in der Schileifbahn darf
hochstens 0,3 mm und die Tiefe einzelner Riefen hochstens
0,2 mm erreichen. Werden diese MaBe liberschritten, so ist
die Schleifbahn auszuwechseln bzw. nachzuarbeiten. Nach
dreimaligem Nacharbeiten der Schleifbahn ist ihre Brinell-
harte erneut zu bestimmen.

4.2.3 Haltevorrichtung

Die Haltevorrichtung fiir die Probe besteht aus einem nach
einer Seite offenen Rahmen von etwa 40 mm Héhe, der mit
seiner unteren Kante (5 +1) mm liber der Schieifscheibe liegt
und so angeordnet ist, daB die Probenmitte 200 mm von der
Schleifscheibenmitte entfernt ist. Die Leiste an der Haltevor-
richtung stiitzt die Probe (siehe Abschnitt 4.2.4) (4 = 1) mm
oberhalb der Schieifscheibe ab. Die Haltevorrichtung muB so
befestigt sein, daB Vibrationen nicht eintreten kdnnen.

4.2.4 Belastungseinrichtung

Die Belastungseinrichtung besteht aus einem zweiarmigen
Hebel mit Belastungs- und Gegengewicht. Der Hebel muB
mdglichst reibungsios im Drehzapfen gelagert sein und beim
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Die Gestaltung braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.

Bild 1. VerschleiB-Priifgerat

Versuch nahezu waagerecht liegen. Der Druckstempel mug
die Belastungskraft senkrecht auf die Mitte der Probe (iber-
tragen.

Das Eigengewicht des ungleicharmigen Hebels wird durch
das Gegengewicht und durch die Gewichtsschale (zur Auf-
nahme des Belastungsgewichtes) im Gleichgewicht gehal-
ten. Die AnpreBkraft auf die Probe ergibt sich aus Gewichts-
kraft des Belastungsgewichtes multipliziert mit dem Hebel-
verhéltnis. Das Belastungsgewicht muB so gewéhlt werden,
daB die AnpreBkraft (294 &+ 3) N (entsprechend

5,88 N/cm? ~ 0,06 N/mm?) betragt. Die AnpreBkraft ist durch
Rechnung nachzupriifen.

4.3 Norm-Schieifmittel (Zwischenstoff)

Als Norm-Schleifmittel ist ein kiinstlicher Korund zu verwen-
den'), mit dem bei der Priifung von Proben aus Norm-
Granit?) ein SchleifverschieiB von 1,10 bis 1,30 mm und bei
Proben aus Norm-Kalkstein?2) ein SchleifverschleiB von 4,20
bis 5,10 mm entsteht. Das Einhalten dieser Abschleifwirkung
sowie der GleichmiBigkeit der chemischen Zusammenset-
zung, der Schiittdichte und der Kornzusammensetzung des
Schleifmittels ist durch ein neutrales Institut?) zu iiber-
wachen.

5 Proben
5.1 Form und Herstellung

Als Proben dienen Platten oder Wiirfel mit einer zu beanspru-
chenden quadratischen Flache mit (71 + 1,5) mm Kanten-
lange.

Die Priifflaiche und die gegeniiberliegende Fiache der Proben
missen parallel zueinander und eben sein. Fiir die Bestim-

1) Auskiinfte iiber die Bezugsquellen des Norm-Schleifmit-
tels sowie iiber die Uberwachungs-Institute erteilt der
Normenausschu Materialpriifung (NMP) im DIN Deut-
sches Institut fir Normung e.V., BurggrafenstraBe 6, Post-
fach 1107, 1000 Berlin 30.

2) Das Norm-Gestein wird bei den fiir die Uberwachung des

Norm-Schleifmittels zustdndigen neutralen Instituten auf-
bewahrt.
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mung des Dickenverlustes nach Abschnitt 6.1 ist gegebenen-
falls die gegeniiberliegende Fliche zur Priiffliche parallel
abzugleichen oder abzuschleifen.

5.2 Vorbehandlung

Die Proben sind im allgemeinen bei (110 % 5) °C bis zur

Massenkonstanz zu trocknen. In der Regel ist die Priiffliche

iber vier Priifperioden (siehe Abschnitt 6.5) nach Abschnitt 6

vorzuschleifen.

Anmerkung: Zur Priifung der Proben im durchfeuchteten
oder wassergesittigten Zustand (sieche Anmerkung
zu Abschnitt 6) sind die Proben mindestens sieben
Tage unter Wasser zu lagern und vor jeder Wagung
mit einem schwach feuchten Schwamm oder Tuch
abzureiben, so daB die Oberflichen der Proben
immer dasselbe feuchte Aussehen haben.

5.3 Anzahl

In der Regel ist je eine Probe aus mindestens drei verschiede-
nen Probestiicken oder Werkstiicken gleicher Art zu priifen.

6 Durchfiihrung

Der SchleifverschleiB ist entweder als Dickenverlust oder als
Volumenverlust zu bestimmen.

6.1 bei Bestimmung des Dickenverlustes

Vor dem VerschleiBversuch und nach je vier Priifperioden
(siehe Abschnitt 6.5) ist die sorgfiltig gesduberte Probe mit
der Priifflache nach oben auf den MeBtisch nach Abschnitt 4.1
zu legen. An insgesamt 9 MeBstellen, deren Lage aus Bild 2
hervorgeht, ist die MeBuhr auf 0,01 mm abzulesen.

6.2 bei Bestimmung des Volumenverlustes

6.2.1 Vordem maBgeblichen VerschleiBversuch ist die Roh-
dichte gg der Probe durch Ausmessen auf 0,1 mm und Wégen
auf 0,1 g zu ermitteln.

Bei mehrschichtigen Proben ist die Rohdichte an gesondert
aus der VerschleiBschicht entnommenen Proben zu bestim-
men. Gegebenenfalls sind auch diese Proben vorzuschleifen.
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