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Priifung von Gesteinskérnungen

Bestimmung der Kornform mit dem
Kornform-MeBschieber

52 114

Testing of mineral aggregates; Determination of particle shape by means of the

particle shape slide gauge

Ersatz fur Ausgabe 11.72

Essai des granulats minéraux; Détermination de la forme des grains au moyen

d'un pied a coulisse a vernier

In dieser Norm bedeutet % bei Angabe von Anteilen Massenanteile in % (bisher: Gew.-%).

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Das Verfahren nach dieser Norm dient zur Bestimmung der
Kornform bei Gesteinskornungen wie Schotter, Splitt und
Kies mit einer KorngroBe Uber 4 mm. Das Verfahren ist auch
bei Kdrnungen aus anderen Stoffen anwendbar.

2 Begriffe
2.1 Kornform

Bei Gesteinskornungen wird die Kornform durch das mit dem
Kornform-MeBschieber bestimmte Verhaltnis von Lange [ zu
Dicke d des Kornes gekennzeichnet. Als Kornlange [ gilt hier-
bei das groBte MaB, das das Korn in irgendeiner Richtung hat.
Als Korndicke d gilt die Breite eines Parallelschlitzes, durch
den das Korn gerade noch hindurchgeht.

2.2 Kornformklasse

Bei Gesteinskornungen ist ein Korn um so gedrungener
geformt, je kleiner das Verhaltnis von Lange zu Dicke ({: d) ist.
Bei Unterschreitung eines vorgegebenen Grenzverhaltnisses
gehort das Korn zur Kornformklasse G.

Je groBer das Verhaltnis, um so weniger gedrungen (plattig
oder spieBig) ist das Korn. Bei Uberschreitung eines vorgege-
benen Grenzverhéltnisses gehort das Korn zur Kornform-
klasse S.

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die einzelnen Korner werden aufgrund ihrer nach Augen-
schein oder mit dem Kornform-MeBschieber festgestellten
Lange [ und Dicke d in Kornformklassen eingeteilt. Der
Massenanteil der Kornformklasse S, bei der die Kornform der
Korner ein bestimmtes Verhaltnis von [ : d Uberschreitet, wird
bestimmt.

4 Gerate

4.1 Kornform-MeBschieber 1)

(bisher: Kornform-Schieblehre)
Fiir jede Einsteliung des Kornform-MeBschiebers (siehe
Bild 1) muB der Abstand [ ein bestimmtes Vielfaches des
Abstandes d betragen. Das Verhaltnis [ : d darf um hochstens
0,05 vom Sollwert abweichen. Die Bedingung ist bei min-
destens flinf Einstellungen des Kornform-MeBschiebers, z. B.

mit EndmaBen, zu priifen. Die MeBfiachen der schrag zur Fih-
rung stehenden MeBschenkel diirfen héchstens 1,5 mm breit
sein (siehe Bild 1). Der Verhaltnis-Sollwert sollte auf dem
Kornform-MeBschieber angegeben werden.

In der Regel ist das Verhaltnis [ : d =3 : 1. Falls eine Einteilung
in mehrere Kornformklassen vorgenommen werden soll,
dann ist fur jedes Verhaltnis von [ : d nacheinander ein ent-
sprechend ausgebildeter Kornform-MeBschieber zu ver-
wenden.
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Bild 1. Kornform-MeBschieber
4.2 Analysensieb mit Lochplatte Quadratlochung

DIN 4187-Qd 4
4.3 Prazisionswaage 2)

4.4 Wirmekammer nach DIN 50011 Teil 12 fiir Tempera-
turen bis mindestens 120°C

1y Uber die Bezugsquellen gibt Auskuntt:
DIN-Bezugsquellen fiir normgerechte Erzeugnisse im
DIN Deutsches Institut fir Normung e.V. Burggrafen-
straBe 6, Postfach 1107, 1000 Berlin 30.

2) Begriff siehe DIN 8120 Teil 1

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Materialprufung (NMP) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Bauwesen (NABau) im DIN
NormenausschuB Siebboden und Kornmessung (NASK) im DIN
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5 Proben

Die Laboratoriumsprobe ist als Durchschnittsprobe nach
DIN 52 101 zu entnehmen.

Nach Einengen der Laboratoriumsprobe durch Probeteilung
und Abtrennen der Korner mit einer KorngréBe unter 4 mm
(siehe DIN 66 165 Teil 2) muB jede MeBprobe, wenn nichts
anderes vereinbart ist, mindestens 300 Korner umfassen.
Bei Korngemischen liber einen weiten KorngréBenbereich ist
gegebenenfalls die Kornform getrennt fiir mehrere Korn-
klassen zu bestimmen.

6 Durchfiihrung

6.1 Die MeBprobe ist 24 h bei (110 + 5)°C zu trocknen.

Kornungen aus Stoffen, die sich bei dieser Temperatur ver-
andern wiirden, sind bei entsprechend niedrigerer Tempera-
tur zu trocknen.

Nach Abkuhlen auf Raumtemperatur 15 bis 35°C ist die MeB-
probe auf 1 g zu wégen.

6.2 Jedes Korn ist, sofern eine Beurteilung der Kornform
nicht zweifelsfrei schon nach Augenschein mdglich ist,
zwischen die rechtwinklig zur Fiilhrung stehenden MeBschen-
kel des Kornform-MeBschiebers zu halten und so lange zu
drehen, bis der Kornform-MeBschieber auf das gréBte Korn-
maB (Ldnge l) eingestellt ist. AnschlieBend ist festzustelien,
ob das Korn bei dieser Einstellung des Kornform-MeBschie-
bers durch den von den schrag zur Fiihrung stehenden MeB-
schenkeln gebildeten Schiitz der Breite d hindurchpaBt oder
nicht.

PaBt das Korn durch den Schlitz, so gehért es zur Kornform-
klasse S. PaBt das Korn nicht durch den Schlitz, so gehort es
zur Kornformklasse G. .

Wenn diese beiden Kornformklassen noch in weitere unter-
teilt werden sollen, so ist dafiir je ein weiterer Kornform-Me8-
schieber mit je einem anderen Verhaltnis von [ : d zu ver-
wenden.

6.3 Die Kérner, die durch den Schlitz des Kornform-MeB-
schiebers hindurchpaBten (Kornformklasse S), sind zusam-
men zu wagen.

7 Auswertung

Der Massenanteil der Korner der Kornformklasse S an der
untersuchten MeBprobe ist in % auf 0,5% zu berechnen.

Bei Korngemischen ist der Mittelwert S;,, aus dem gewoge-
nen arithmetischen Mittelwert der Ergebnisse der einzelnen
Kornklassen nach Zahlenwertgleichung (1) zu berechnen.
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Hierin bedeuten:

v; Massenanteil der Kornklasse i in % am Korngemisch mit
den Kornklassen i =1 bis n

fi Massenanteil der Kornformklasse S in % an der Korn-
klasse i

8 Priifbericht

Im Prifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzugeben

8.1 bei Einteilung in die Kornformklassen G und S:
a) Art und Herkunft des Probematerials und einfache

b) Masse der getrockneten MeBprobe
c) Verhaltnis [ : d des verwendeten Kornform-MeBschiebers

d) Massenanteil der Kornformklasse S in % auf 0,5% ge-
rundet

8.2 Dbei Einteilung in mehrere Kornformklassen:

a) Art und Herkunft des Probematerials und einfache
Beschreibung nach Augenschein sowie KorngroBe

b) Masse der getrockneten MeBprobe

c) Verhéltnisse [: d der verwendeten Kornform-MeBschieber

d) Massenanteile der einzelnen Kornformklassen zwischen
den Grenzverhaltnissen der verwendeten Kornform-MeB-
schieber in % auf 0,5% gerundet

Beispiel fiir die Angabe des Ergebnisses bei Aufteilung in
mehrere Kornformklassen:

Kornformklasse:
weniger gedrungen geformt als 4 : 1 55%

Kornformkiasse:

zwischen 4 : 1und 3 : 1 11,0%
Kornformklasse:
zwischen 3:1und 2,5 : 1 28,0%
Kornformklasse:
mehr gedrungen geformt als 2,5 : 1 55,5%
100,0%

8.3 bei Korngemischen:

AuBer den in den Abschnitten 8.1 bzw. 8.2 jeweils unter a) bis
c) aufgefiihrten Angaben der Mittelwert S, fiir die untersuch-
ten Kornklassen

9 Prazision des Verfahrens
(siehe DIN 1996 Teil 1 und DIN 55 350 Teil 13)

Die Angaben in den Abschnitten 9.1 und 9.2 gelten fiir ein
Verhdltnis | : d des verwendeten Kornform-MeBschiebers
von 3: 1.

9.1 Wiederholprazision
(ein Beobachter, ein Gerit)
Wiederholstandardabweichung

- bei einem Massenanteil der Kornformklasse S oder der
Kornformklasse G von < 5%:

o, =10% (03]

- bei einem Massenanteil der Kornformklasse S und/oder
der Kornformklasse G von > 5%:

0, =y0002G-S % 3

In Zahlenwertgleichung (3) sind fir G und S die Zahien-
werte der Massenanteile der Kornformklasse G bzw. der
Kornformklasse S in % einzusetzen.

Wiederholgrenze r = 2,77 o,

9.2 Vergleichprazision
(verschiedene Beobachter, verschiedene Gerate)
Vergleichstandardabweichung

- bei einem Massenanteil der Kornformklasse S oder der
Kornformklasse G von < 5%:

Documents

Document Sharing Hub

Beschreibung nach Augenschein sowie KorngréBe Oor=20%

Full document details: DIN 52114:1988-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-52114-1988-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-52114-1988-08

