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DEUTSCHE NORM

Priifung von Bitumen-
und Polymerbitumenbahnen

DIN
52123

Testing of bitumen and polymer bitumen sheeting
Essai de feutres bitumés et bitumés polymeéres

Ersatz fir

DIN 52 123T 1/03.77
und

DIN 52 123T 2/03.77

MaBe in mm
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 - g

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir die Prifung der Anforderungen an

- Dichtungsbahnen fiir Bauwerksabdichtungen
DIN 18 190 Teil 1 bis Teil 5,

- Bitumendachbahnen mit Rohfilzeinlage nach DIN 52 128,

- nackte Bitumenbahnen nach DIN 52129,

- Glasvlies-Bitumendachbahnen nach DIN 52143 und

- Dachdichtungsbahnen und SchweiBbahnen aus Bitumen
und aus Polymerbitumen nach DIN 52130, DIN 52131,
DIN 52 132 und DIN 52 133.

nach

2 Bezeichnung

Bezeichnung einer volistandigen Priifung nach dieser
Norm (A):
Prifung DIN 52 123-A

3 Probenahme
Zur Priifung sind bei Lieferungen

bis 250 Rollen 2 Rollen
{iber 250 bis 500 Rollen 3 Rollen
iiber 500 bis 1000 Rollen 4 Rollen
iiber 1000 Rollen 5 Rollen

jeder Sorte wahllos zu entnehmen. Aus dem mittleren
Teil jeder Rolle ist ein 1,5 m langes Probestiick tiber die ganze
Breite der Bahn herauszuschneiden. Die Oberseite der Probe-
stiicke muB gekennzeichnet werden. Fiir den Versand sind die
Probestiicke so zu verpacken, daB sie weder geknickt noch
anderweitig beschadigt werden kdnnen.

4 Priifung der duBeren Beschaffenheit und der
Durchtréankung

Durch Betrachten der Probestiicke ist zu priifen, ob die
4uBere Beschaffenheit den Anforderungen entspricht.

Zur Priifung der Durchtrankung ist von jedem Probestiick eine
etwa 100 mm breite Probe liber die ganze Breite der Bahn
abzuschneiden. Die Proben sind in voller Bahnenbreite so
durchzureiBen, daB eine moglichst groBe Innenfidche
freigelegt wird. Die Innenflachen sind durch Betrachten auf
nichtdurchtrankte Stellen zu untersuchen.

5 Priifung der Dicke

Die Dicke ist mit einem Hand-DickenmeBgerét mit einem
Durchmesser der flachen MeBflache von 10 mm und einer
AnpreBkraft von 1 N bis 1,2 N auf die gesamte Flache an
10 Stellen iiber die Breite der Bahn in gleichen Abstdnden
zu messen.

6 Priifung des Gehalts an Léslichem
(siehe auch Anhang A)
6.1 Probenvorbereitung

Von jedem Probestiickist ein Streifen von mindestens 100 mm
Lange liber die ganze Breite der Bahn zu entnehmen. Aus
jedem Streifen sind drei Proben von je 100 mm X 100 mm zu
entnehmen, und zwar zwei Proben jeweils 100 mm von den
Enden des Streifens entfernt und eine Probe aus der Mitte
(Einzelproben). Diese drei Proben werden gemeinsam geprift
(Sammelprobe).

6.2 Durchfiihrung

6.2.1 Der Gehalt an Loslichem ist durch Extraktion zu
bestimmen. Fiir die Untersuchung von nackten Bitumen-
bahnen gilt zusatzlich Abschnitt 6.2.2.

Vor der Extraktion miissen die Proben leicht abgebiirstet
werden, um locker anhaftende Mineralstoffe zu entfernen. Fiir
die Extraktion sind Extraktionshilsen nach DIN 12 449 zu ver-
wenden. Sie sind zusammen mit einem Wattebausch als Ver-
schluB bei etwa 105 °C bis zur Gewichtskonstanz zu trocknen,
im Exsikkator Giber Calciumchlorid oder Blaugel auf Raum-
temperatur (18 bis 28 °C nach DIN 50 014) abzukiihlen und
nach Entnahme aus dem Exsikkator auf 0,01 g zu wiegen.

Die drei nach Abschnitt 6.1 entnommenen Proben sind in die
Hiilse einzubringen; die Hiilse ist mit dem Wattebausch zu
verschlieBen und sofort auf 0,01 g zu wiegen.

AnschlieBend ist in einem Extraktionsgerét erschopfend zu
extrahieren, d. h. bis das Loésungsmittel farblos abléduft. Dazu
ist als Losungsmittel

- bei Bahnen aus Bitumen Trichlormethan, Trichlorethylen
oder Toluol (Methylbenzol),

- bei Bahnen aus Polymerbitumen Toluo!
zu verwenden.
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Nach dem Abtropfen des Losungsmittels ist die Hilse bei
etwa 105 °C bis zur Gewichtskonstanz zu trocknen und nach
Abkiihlen im Exsikkator bei Raumtemperatur auf 0,01 g
zuriickzuwiegen. Der Gewichtsverlust in g ist mit 100/3 zu
vervielfachen und ergibt den auf die Flache bezogenen
Gehalt an Léslichem in g/m?.

6.2.2 Bei nackten Bitumenbahnen nach DIN 52 129 ist das
Extraktionsverfahren sinngemdB nach Abschnitt 6.2.1
durchzufiihren. Die ermittelte Menge der Trainkmasse ist, auf
das Gewicht der extrahierten Rohfilzpappe bezogen, als
Massenanteil in% anzugeben.

7 Priifung der Trédgereinlage
7.1 Flachengewicht

Die bei der Bestimmung des Gehalts an Loslichem nach
Abschnitt 6 oder Anhang A, Abschnitt A.3, zuriickbleibenden
drei Einlagen sind mit einem weichen Pinsel von anhaftenden
Teilchen zu befreien. Sie sind dann in einem offenen Wageglas
von 60 mm Durchmesser und 120 mm Héhe bei etwa 105 °C
bis zur Gewichtskonstanz zu trocknen und nach Abkiihlen im
Exsikkator im geschlossenen Wégeglas auf 0,01 g zu wiegen.
Nach Offnen des Wigeglases mit einer Pinzette und Heraus-
nehmen der drei Einlagen mit der Pinzette sind Wéageglas und
Deckel zuriickzuwiegen. Die Differenz aus beiden Wagungen
ist das Wageergebnis in g, das mit 100/3 zu vervielfachen ist
und das mittlere Flachengewicht der Einlage in g/m? ergibt.
Bei Rohfilzpappe sind zu dem ermittelten Flaichengewicht 9%
als Ausgleich fiir den iblichen Feuchtigkeitsgehalt von
Rohfilzpappe hinzuzurechnen. Das Ergebnis ist das mittlere
Flachengewicht der verarbeiteten Rohfilzpappe.

Bei Jutegewebe sind zu dem ermittelten Fldichengewicht 16 %
als Ausgleich fiir den (blichen Feuchtigkeitsgehalt von
Jutegewebe hinzuzurechnen. Das Ergebnis ist das mittlere
Flachengewicht des verarbeiteten Jutegewebes.

Bei Textilglasgewebe, das durch Extraktion gewonnen wurde,
gilt das nach der Trocknung und anschlieBendem Gliihen
(entsprechend DIN 1SO 1887 bei etwa 600 °C und 30 min)
ermittelte Gewicht als das mittlere Flachengewicht des
verarbeiteten rohen unappretierten Glasgewebes.

7.2 Fadendichte bei Jutegewebe

Die Fadendichte ist in Kett-und SchuBrichtung auf eineLdnge
von 100 mm nach DIN 53 853 zu ermitteln.

8 Priifung der Kornzusammensetzung der
Bestreuung

Die bei der Bestimmung des Gehalts an Loslichem nach
Abschnitt 6 angefallenen Mineralstoffe sind auf einen Sieb-
satz zu geben, der aus Analysensieben mit Drahtsiebbdden 1,
0,71, 0,25 und 0,09 mm nach DIN 4188 Teil 1 besteht. Nach
Sieben von mindestens 10 min Dauer auf einem Siebvibrator
ist durch Wagen auf 0,1 g zu ermitteln, aus welchem Anteil der
Korngruppen iiber 1,0 mm, 1,0 mm bis 0,71 mm, 0,71 mm bis
0,25 mm sowie 0,25 mm bis 0,09 mm die Bestreuung besteht.
Der Anteil der einzelnen Korngruppen der Bestreuung ist in%
zu errechnen und, auf 0,5% gerundet, anzugeben. Die
Korngruppe 0 bis unter 0,09 mm wird als Fillstoff betrachtet.

9 Priifung der mineralischen Fiillstoffe der
Deckmasse
Diese Priifung ist nur durchzufiihren, wenn die Menge des

nach Abschnitt 8 ermittelten Filistoffs mehr als 10% des
Gehalts an Loslichem nach Abschnitt 6.2 betréagt.

Von dem nach Abschnitt 8 durch das Analysensieb mit dem
Drahtsiebboden 0,09 mm nach DIN 4188 Teil 1 abgesiebten
und bei (105 % 2) °C bis zur Gewichtskonstanz getrockneten
Fiillstoff sind etwa 5 g auf 0,001 g zu wiegen, in einen Becher
DIN 12 331 - HF 600 zu geben und mit 200 ml Salzsédure mit
einem Massenanteil von w (HCl) = 5% und einer Dichte von
020=1,023 g/cm?® zu versetzen. Der Becherist unter hdufigem
Umschwenken etwa 24 h stehenzulassen. Danach ist der
ungeldste Teil auf einem gewogenen Filter zu sammeln. Nach
Auswaschen mit destilliertem Wasser ist der Riickstand mit
dem Filter bei (105 £ 2) °C bis zur Gewichtskonstanz zu
trocknen, zu wiegen und das Filtergewicht abzuziehen. Aus
dem Filterriickstand ist der Gehalt an Léslichem zu errechnen
und in%, auf das Ausgangsgewicht bezogen, anzugeben.

10 Priifung der Wasserundurchlassigkeit

10.1 Bitumenbahnen
nach DIN 52 128 und DIN 52 143

Die Priifung ist nach dem Verfahren ,Troger* durchzufiihren.
Zwei Proben von 250 mm Durchmesser sind auf Glasplatten
von gleicher GroBe zu legen, die auf einem etwa 400 mm
hohen Gestell ruhen. Die Proben erhalten auf der Oberseite in
etwa 10 mm Abstand vom Rand einen 15 mm breiten Paraffin-
anstrich. Je ein Metallring von 200 mm Innendurchmesser
und 130 mm Héhe mit einem unten geschliffenen Rand von
etwa 10 mm Breite sind auf 70 bis 90 °C zu erwdarmen und auf
die Paraffinumrandung der Proben zu setzen, wobei sie sofort
mit den Proben verkleben. Zum zuverldassigen Abdichten kann
von auBen nochmals ein Paraffinanstrich angebracht werden.

In den Ring ist bis zu 100 mm Hohe Wasser zu gieBen. Die
Unterseite der Proben ist wahrend einer Priifdauer von 72 h
auf feuchte Stellen oder Tropfenbildung zu beobachten.

Falls nur eine Probe feuchte Stellen oder Tropfenbildung zeigt,
sind zwei weitere Proben zu priifen. Dieses Ergebnis dieser
Prifung ist dann maBgebend.

10.2 Bitumenbahnen nach den Normen der Reihe
DIN 18190, nach DIN 52130 und DIN 52131
sowie Polymerbitumenbahnen nach DIN 52 132
und DIN 52133

Fiir diese Bahnen ist die Schlitzdruckpriifung anzuwenden.

Es sind drei Proben, deren Durchmesser mit dem der Schilitz-
scheibe nach Bild 2 libereinstimmen miissen, gleichmaBig
verteilt auf die Breite der Bahn und in mindestens 100 mm
Abstand von der Langskante der Bahn, zu entnehmen.

Auf den Proben ist die Langsrichtung der Bahn zu kennzeich-
nen. Jede Probe ist zusammen mit der Schlitzscheibe nach
Bild 2 in das Priifgerat nach Bild 1 zu legen (Lage der Schlitze
zur Langsrichtung der Bahn siehe Bild 2) und in das Priifgerat
einzuspannen.

Bei Bahnen mit mineralischer Bestreuung ist entweder die
bestreute Seite oder die Seite mit der groberen Bestreuung
zur Wasserseite anzuordnen.

Nach dem Einwirken von Wasser mit einer Temperatur von
(23 % 2) °C unter dem Druck und liber die Zeitspanne, die fiir
die jeweilige Bahn vorgeschrieben sind, ist festzustellen, ob
Wasser durch die Probe hindurchgetreten ist.

11 Priifung der Héchstzugkraft und der
Dehnung bei Hochstzugkraft

Aus jedem Probestiick sind jeweils 5 Proben von 50 mm Breite
in Langs- und Querrichtung - bei Bahnen mit Polyester-
vlieseinlage auch in Diagonalrichtung (unter 45° zur
Bahnenlangskante) - zu entnehmen. Bei Bahnen mit Jute-
oder Glasgewebeeinlage sowie mit Einlagen aus faden-
verstarkten Vliesen ist auf fadengerades Herausschneiden
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