Anderung November 1980:

Frithere Ausgaben: 12.60

Gegeniber der im Mai 1974 zuriickgezogenen Norm

DIN 52 168, Ausgabe Dezember 1960, siehe Erlauterungen.

)

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

DK 674.048 : 620.193 : 669.1/.8

DEUTSCHE NORMEN

November 1980

Prufung von Holzschutzmitteln D N

Bestimmung der Korrosionswirkung auf Metalle
Holzschutzmittel im flussigen oder geldsten Zustand

52168

Teil 1

Testing of wood preservatives; determination of the corrosive effect to metals; wood preservatives in fluid or solved state

Essai des produits de préservation des bois; détermination de I'action corrosive aux métaux; produits de préservation

des bois en état fluide ou dilué

1 Zweck und Anwendungsbereich

Die Kenntnis der angreifenden Wirkung von Holzschutz-
mitteln im Verarbeitungszustand auf Metalle ist wichtig,
um den geeigneten Werkstoff fiir den Bau der Gerate zur
Schutzbehandlung auswédhlen zu konnen. Die Norm gilt
fir ungeschiitzte Eisenwerkstoffe. Das Priifverfahren kann
sinngeman auch fiir andere Werkstoffe eingesetzt werden,
die fir den benannten Einsatzbereich bestimmt sind. Das
Verfahren 1aBt keine Aussage lber die Korrosionswirkung
von mit Holzschutzmitteln behandeltem Holz auf Metalle
zu.

2 Mitgeltende Normen

DIN 1623 Teil1 Flachzeug aus Stahl; Kaltgewalztes
Band und Blech aus weichen unlegier-
ten Stahlen; Giitevorschriften
Korrosion der Metalle; Begriffe, Allge-
meine Begriffe

DIN 50900 Teil 1

DIN 50 905 Teil 1

5 Gerate

Als Behalter fur das Angriffsmittel dienen verschiieBbare
GefdBe aus Kunststoff von etwa 1l Inhalt und etwa
100 mm X 100 mm Grundflache.

6 Angriffsmittel und Vergleichslosungen

6.1 Angriffsmittel

Als Angriffsmittel dienen die gebrauchsfertigen Losungen

des zu untersuchenden Holzschutzmittels. Olige und

nicht zu verdiinnende waBrige Schutzmittel werden im

Anlieferungszustand gebraucht. In allen dbrigen Fallen

werden entsprechend der Gebrauchsvorschrift des

Lieferers folgende Verdinnungen mit deionisiertem

Wasser hergestellt:

Verdiinnung 1: maximal vorgeschriebene Konzentration
gemaB Gebrauchsvorschrift

Verdiinnung 2: minimal vorgeschriebene Konzentration

Korrosion der Metalle; Chemische  verdiinnung 3: Halfte der minimal vorgeschriebenen
Korrosionsuntersuchungen, Alige- Konzentration
meines
DIN 50 905 Teil 2 Korrosion der Metalle; Chemische 6.2 Vergleichslosungen
Korrosionsuntersuchungen, Korro-

sionsgroBen bei
Flachenkorrosion
Korrosion der Metalle; Chemische
Korrosionsuntersuchungen, Korro-
sionsgréBen  bei  ungleichmaBiger
Korrosion ohne zusatzliche mecha-
nische Beanspruchung

gleichmaBiger

DIN 60 905 Teil 3

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Stahlbleche werden wiahrend der gesamten Versuchs-
dauer teilweise in die zu priifende Flissigkeit (Angriffs-
mittel) eingetaucht. lhre Temperatur wird auf (20 = 1) °C
gehalten. Die Auswertung erfolgt nach DIN 50 905 Teil 2
bzw. DIN 50 905 Teil 3.

4 Bezeichnung des Verfahrens

Bezeichnung des Verfahrens zur Bestimmung der Korro-
sionswirkung von Holzschutzmitteln im fllissigen oder ge-
16sten Zustand auf Metalle (A):

Prifung DIN 52 168 - A

a) deionisiertes Wasser mit einem pH-Wert 6 bis 7
b) Losung von Magnesiumsilicofluorid-6-hydrat mit einem
Massengehalt w (MgSiFg - 6 H,O) von 10 %.

7 Probebleche

Als Ausgangswerkstoff fiir die Herstellung der Probe-
bleche dienen 2 mm dicke Tafeln aus Stahl St 13 Werk-
stoff-Nr 1.0333, nach DIN 1623 Teil 1. Aus den Tafeln
werden Bleche von 120 mm X 50 mm herausgeschnitten.
Die Probebleche sind nach DIN 50 905 Teil 1, Ausgabe
Januar 1975, Abschnitt 3.2 und Abschnitt 3.3, vorzube-
handein.

Fertige Probebleche kdnnen bei der Bundesanstalt fiir
Materialipriifung, Unter den Eichen 87, 1000 Berlin 45,
bezogen werden. Sie werden gefettet geliefert und sind
bei trockener Lagerung mindestens ein Jahr lagerfahig.
Zur Kennzeichnung der Probebleche werden Zahlen oder
Buchstaben am oberen Ende eingeschlagen.

Vor dem Versuch werden die Probebleche mit Toluol oder
Xylol entfettet und auf 0,1 mg gewogen.

Jedes Probeblech wird nur einmal verwendet.
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Seite 2 DIN 52 168 Teil 1

8 Durchfiihrung
8.1 Allgemeine Versuchsbedingungen

In die Behéaiter werden 500 ml Angriffsmittel eingegossen.
In jeden Behalter wird ein vorher gewogenes Probeblech
so eingebracht, daB es mit der Kante an einer unteren
Behilterkante und mit der oberen Kante an der gegeniiber-
liegenden Behalterseitenfliche anliegt. Die Kennzeich-
nung befindet sich dabei im nichtbenetzten, oberen
Bereich.

Mit jedem Angriffsmittel, jeder seiner Konzentrationen
und uber jede Zeitspanne werden wenigstens drei Parallel-
versuche gleichzeitig durchgefiihrt.

8.2 Versuchsdurchfiihrung

Die Versuche werden bei Raumtemperatur durchgefihrt.
Um den zeitlichen Verlauf der Korrosion zu erfassen,
werden Versuche liber 7, 14 bzw. 28 Tage durchgefiihrt.

9 Vergleichsversuche

Zum Vergleich werden Probebleche unter den gleichen
Versuchsbedingungen in den im Abschnitt 6.2 genannten
Vergleichsldsungen gepriift.

Diese Versuche sind erforderlich, um die Vergleichbarkeit
von Prifungen kontrollieren zu kdonnen, die zu verschie-
denen Zeiten und/oder in verschiedenen Laboratorien
durchgefiihrt werden.

10 Auswertung

Nach Beendigung des Versuchs werden die Veranderun-
gen der Blechoberflache festgestellt. AnschlieBend wer-
den die Probebleche in flieBendem Wasser gespiilt, gege-
benenfalls mit Toluol oder Xylol gereinigt. Haften auf ihren
Oberflachen Korrosionsprodukte fest an, so werden sie
in 20%iger inhibierter Salzsdure bei Raumtemperatur
entfernt. (Ndheres hierzu siehe DIN 50 905 Teil 1, Ab-
schnitt 6.1.3, Ausgabe Januar 1975.)

Die Auswertung erfolgt nach DIN 50 905 Teil 2 bzw. bei
ungleichmaBigem Angriff nach DIN 50905 Teil 3. Zur
Ermittlung der beanspruchten Flache wird nur der
benetzte Teil beriucksichtigt.

11 Beurteilung

Ein Holzschutzmittel ist als unzuldssig korrosionsbegiin-
stigend zu beurteilen, wenn bei den Priifungen in den
Anwendungskonzentrationen

- LochfraB auftritt

- oder der Mittelwert des flachenbezogenen Masse-
verlustes nach 28 Tagen >60g - m™? ist

- oder der Mittelwert der integralen flachenbezogenen
Massenverlustrate nach 28 Tagen um mindestens 10 %
groBer ist als nach 14 Tagen.
Dies gilt jedoch nur dann als Versagenskriterium, wenn
gleichzeitig der Mittelwert des flachenbezogenen
Massenverlustes nach 28 Tagen > 30 g - m~2 ist.

Werden die Anforderungen lediglich bei der Priifung mit

der Halfte der minimal zuldssigen Konzentration nicht

erfullt, so gilt das Holzschutzmittel nur dann als nicht

unzulassig korrosionsbegiinstigend, wenn die Gebrauchs-

vorschrift einen entsprechenden Warnvermerk enthélt.

12 Priifbericht

Im Prufbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

a) Bezeichnung des Holzschutzmittels

b) Verwendeter Werkstoff, Oberflachenvorbehandlung
¢) Art der Holzschutzmittel (Ol, waBrige Lésung)

d) Zulassige Minimal- und Maximatkonzentration

e) Flachenbezogene Massenverluste und integrale

flaichenbezogene Massenverlustraten nach DIN 50 905
Teil 2

f) Angaben uber ungleichmaBigen Angriff nach
DIN 50 905 Teil 3
g) Ergebnisse der Vergleichsversuche

Erlduterungen

Die Norm wurde vom ArbeitsausschuB NMP 412 ,Priifung von Holzschutzmittein* ausge-
arbeitet.

Die Norm ist auf der Grundlage der zuriickgezogenen DIN 52 168 (Dezember 1960) erstellt
worden.

Technische Einzelheiten wurden geéndert, um dem heutigen Kenntnisstand Rechnung
zu tragen und vergleichbare Ergebnisse sicherzustellen.

Nach den Erfahrungen mit der genannten Norm wird dringend empfohlen, nur solche
Probebleche zu verwenden, deren einheitliche Vorbehandlung sichergestellt ist, da Unter-
schiede in der Oberfidchenbehandlung zu Abweichungen fihren kénnen. Die Prifung mit
der halben Minimalkonzentration wurde eingefihrt, weil gewisse Korrosionsschutzmittel
bei zu starker Verdiinnung eine gegenteilige Wirkung ergeben konnen. Es muB daher
sichergestellt sein, daB in solchen Fillen auf die Einhaltung der Konzentrationen nicht nur
bei der Holzschutzbehandlung, sondern auch bei Standzeiten und z. B. Verdiinnung durch
Niederschlag geachtet wird.
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