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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin, gestattet.

Determination of growth properties of coniferous sawn timber

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlung

ISO/R 1030 - 1969 siehe Erlduterungen.

Mage in mm

1. Anwendung

1.1. Eine allgemeine, visuelle Beurteilung der Qualitit von
Holz mit unterschiedlichen physikalischen und technologi-
schen Eigenschaften basiert auf zahlenmaBigen Angaben
iiber die Wuchseigenschaften.

Bei der Klassifizierung von Schnittholz nach Giiteklassen
(sieche DIN 4074 Blatt 1 und DIN 68 365) werden unter
anderem die mittlere Jahrringbreite auf der Hirnflache, die
Astanschnitte auf den Seitenflichen und der Winkel
zwischen Faserrichtung und Schnittrichtung als Beurteilungs-
merkmale genommen.

Die Kiassifizierung von Rundholz (z. B. nach DIN 4074

Blatt 2 und DIN 68 365) erfolgt ebenfalls unter Berlicksichti-
gung der Jahrringbreite und der Aste.

1.2. Diese Norm beschreibt Verfahren zur eindeutigen
Bestimmung der genannten Wuchseigenschaften.

2. Bestimmung der Astabmessungen

2.1. Einzelaste

Mangb'end ist stets der kleinste, sichtbare Durchmesser d
der Aste, bei angeschnittenen Asten gilt als kleinster
Durchmesser d die Bogenhéhe (siehe Bild 3). Bei Durch-
fallasten wird die Rinde mitgemessen. Die Abmessungen
sind bis auf 1 mm genau anzugeben (siehe Bilder 1 bis 3).
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Bild 1. Bild 2.

2.2. Gruppenaste

An der Stelle der groBten Astansammlung, die nach dem
Augenschein oder durch Messen festgestellt wird, ist die
Summe der kleinsten Abmessungen d der sichtbaren Ast-
stellen Gber 150 mm Lange auf der in Betracht kommenden
Flache zu bestimmen. Z d = dy + d, + ds + ds usw. (siehe
Bild 4). Das MeBergebnis ist bis auf 1 mm genau anzu-
geben. .
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3. Bestimmung der mittleren Jahrringbreite

Grundsatzlich wird nur senkrecht zu den Jahrringen ge-
messen. Bei Proben, die am Stock- und Zopfende auf-
fallend unterschiedlich sind, sind beide mittleren Jahrring-
breiten zu ermitteln; sonst geniuigt die Bestimmung der -
mittleren Jahrringbreite an einem Ende.

3.1. Das Mark liegt innerhalb des Querschnitts

Von den beiden Ecken der am weitesten vom Mark ent-
fernten Breitseite des Querschnittes (siehe Bild 5 und 6)
wird je eine Linie (MeBstrecke) durch das Mark zur gegen-
iiberliegenden Breitseite gezogen. Die Lange jeder Linie
wird in mm gemessen (I; und ) und die Anzahl der von
ihnen geschnittenen Jahrringe (z; und z3) gezihlt. Die
mittlere Jahrringbreite b in mm ist dann
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Bild 6.

3.2. Das Mark liegt auBerhalb des Querschnitts
Von dem, dem Mark am nachsten gelegenen Jahrring,

August 1975

Norm volistdndig iiberarbeitet. ISO/R 1030 - 1969

beriicksichtigt. Siehe auch Erlduterungen.
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§ wird die auf den Jahrringen senkrecht stehende MeB-
® strecke [; bis zum Schnitt mit der gegeniiberliegenden
§ < (o4 Querschnittskante von z; Jahrringen in mm gemessen
< Bild 4. ¥ (siehe Bilder 7 und 8).
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3.2.1. Bei Querschnitten nach Bild 7 verlauft von dem 4.3.1. Schwindrisse sind vorhanden (siehe Bild 10).
Jahrring aus, der durch die MeBstrecke /; eben noch erfaBt c
wirq, bis zu der von diesem .Jahrring nach. auBen am /
Y«el_testen entfernten Querschnittsecke, senkrecht auf den 7
librigen Jahrringen stehend die MeBstrecke I, di -
ringg schneidetg. srecke l, diezs Jahr e ’\—U —————
Die mittlere Jahrringbreite b in mm ist dann =/ + —~—
A, Al A4 8
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Tz tz Bild 10.

Die Faserabweichung nimmt im allgemeinen mit der Ent-

fernung vom Mark zu. Deshalb sind die Schwindrisse
\\ haufig an der Schnittkante (auBen) starker geneigt als
auf der Schnittflache (innen).

Zur Bestimmung der Faserneigung wird an die gréBte (A;)
und kleinste Neigung (A) des Schwindrisses eine Tangen-
te gelegt. Punkt A liegt an der AuBenkante in der Mitte
zwischen A und A,.

An die AuBenkante wird eine Strecke AB = I’ und an den
] SchwindriB eine Tangente durch A gelegt (siehe Bild 10).
Bild 7. Punkt C ist der Schnittpunkt des senkrecht zu AB in B
geféliten Lotes mit der Tangente, so daB die Strecke BC
der Faserabweichung a entspricht. Fiir die Faserneigung

\),

N gilt die Beziehung:
Faserneigung = EC_2
N aserneigung = IB-T
4.3.2. Schwindrisse sind nicht vorhanden
W, Durch Abspalten wird eine Tangentialfliche (Jahrring-
fliche) freigelegt. Auf der dadurch entstandenen Liangs-
. kante wird eine Strecke AB = I' und eine Parallele zur
Bild 8. Faser durch A gezogen (siehe Biid 11). Punkt C ist der
) . . Schnittpunkt des senkrecht zu AB in B gefillten Lotes
3.2.2. Querschnitte nach Bild 8 sind sinngemé8 weiter mit der Faserparallelen, so daB die Strecke BC der Faser-
zu unterteilen. abweichung a entspricht. Fiir die Faserneigung gilt die
Beziehung:
4. Bestimmung der Faserneigung , _BC _a
. ) o Faserneigung = =— =
4.1. Faserneigung (Faserverlauf) in bezug auf die Langs- A !

kante eines Schnittholzes ist die senkrecht zu dieser Kante
auf eine MeBlange von [ = 1000 mm bezogene Faserab-
weichung a in mm (siehe auch Bild 9):

a
Faserneigung = 7000

4.1.1. Falls fir die Bestimmung der Faserneigung nur
eine Bezugslange I’ zur Verfiigung steht, die <! = 1000 mm
ist, ist das Verhaltnis a/l' auf /1000 umzurechnen.

4.1.2. Bei der Ermittlung der Faserneigung bleiben die
durch kleine Aste hervorgerufenen Abweichungen auBer
Betracht.

4.2. Faserneigung bei nicht drehwiichsigem Holz

Die Fasern des Holzes verlaufen angenahert parallel. Die
Faserabweichung von der Schnittkante kann in diesem
Falle am Verlauf der Jahrringe gemessen werden (siehe
Bild 9). MaBgebend ist stets der ungiinstigste Fall.
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Bild 9.

4.3. Faserneigung bei Holz mit einfachem Drehwuchs

Die Fasern verlaufen in Schraubenlinien um die Stamm-
achse. Bild 11.
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