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Priifung von Holz

Schlagbiegeversuch
Bestimmung der Bruchschlagarbeit

DIN
52189

Teil 1

Testing of wood; determination of impact bending strength

Essai du bois; détermination de la résilience en flexion

Ersatz fir
DIN 52 189/05.39

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm

1ISO 3348 — 1975, siehe Erlduterungen.

MaRe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm beschreibt ein Verfahren zur Bestimmung
der Bruchschlagarbeit von Holz an kleinen, fehlerfreien
Proben.

Die Bruchschlagarbeit gilt als eine KenngroBe fir das
Verhalten des Holzes bei schlagartiger Beanspruchung,
wie sie z. B. bei Werkzeugstielen auftritt.

2 Begriff

Die Bruchschiagarbeit w ist die auf den Anfangsquer-
schnitt A der Probe bezogene Arbeit W, die zum Durch-
schlagen des Probestabes erforderlich ist.

3 Bezeichnung des Verfahrens

Bezeichnung des Verfahrens zur Bestimmung der Bruch-
schlagarbeit w:

Schlagbiegeversuch DIN 52 189 — w

4 Priifeinrichtungen

Fir die Bestimmung der Bruchschlagarbeit von Holz
werden die Priifeinrichtungen nach den Abschnitten 4.1
bis 4.4 bendtigt.

4.1 LangenmeBgerdt (z.B. BigelmeBschraube nach
DIN 863 Teil 1), das die Bestimmung der Querschnitts-
malle der Probe auf 0,1 mm ermdglicht.

4.2 LangenmeBgerat (z. B. MeBschieber nach DIN 862),
das die Bestimmung des lichten Abstandes zwischen den
Widerlagern auf 0,1 mm ermdéglicht.

4.3 Pendelschlagwerk (z. B. Pendelschlagwerk nach
DIN 51222 mit einem Arbeitsvermdgen von 150 Joule),
das die Bestimmung der verbrauchten Schiagarbeit auf
1 Joule erméglicht. Der Rundungshalbmesser der Ham-
merschneide und der Widerlager soll (15 +0,1) mm betra-
gen. Der lichte Abstand der Widerlager soll (210 = 1) mm
betragen, so dall der Abstand zwischen den Zentren der
Widerlager  (Anschlagpunkte fiir den Probestab)
(240 £ 1) mm betragt. (Siehe Bild)

4.4 Klimaraum mit Normalklima DIN 50014 — 20/65-1

5 Proben

5.1 Die Bruchschlagarbeit wird mit prismatischen Probe-
staben bestimmt, die einen quadratischen Querschnitt
mit einer Kantenldange von 20 mm und eine Lange in
Faserrichtung des Holzes von 300 mm aufweisen. Die
beiden Querschnittsachsen sollen parallel zur radialen
bzw. zur tangentialen Richtung des Holzes verlaufen.

5.2 Vor Herstellung der Proben wird das Holz so lange
im Normalklima DIN 50014 — 20/65-2 gelagert, bis sich
der Gleichgewichtszustand angenahert eingestellt hat.
Bei der Probenherstellung ist auf Planparallelitat der
gegeniiberliegenden und auf Rechtwinkligkeit der benach-
barten Seitenflachen zu achten.

5.3 Fir die Anzahl der Proben gilt DIN 52180 Teil 1,
Ausgabe November 1977, Abschnitt 4.2.

5.4 Die fertigen Proben sind bis zur Gewichtskonstanz
im Normalklima DIN 50014 — 20/65-1 zu lagern.
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Seite 2 DIN 52 189 Teil 1

Die Gewichtskonstanz im klimatisierten Zustand gilt als
erreicht, wenn sich das Gewicht des Holzes gegeniiber
der vorherigen Wagung im Abstand von 24 Stunden um
nicht mehr als 0,1 % gedndert hat.

6 Durchfiihrung

6.1 Die Querschnittsmafle jeder Probe sind in der Mitte
der Seitenflachen auf 0,1 mm zu bestimmen.

6.2 Es ist nachzupriifen, ob der Abstand der Widerlager
den Anforderungen nach Abschnitt 4.3 entspricht.

6.3 Zur Bestimmung der Bruchschlagarbeit ist der
Probestab symmetrisch so an die Widerlager des Pendel-
schlagwerks anzulegen, daB die Hammerschneide auf die
radiale Flache des Holzes trifft und den Stab in tangen-
tialer Richtung durchschlagt.

6.4 Der Probestab soll mit einem Schlag durchtrennt
werden. Sind die beiden Stabhilften nach der Priifung
noch durch Fasern miteinander verbunden, so muB dies
bei Angabe des Priifergebnisses bemerkt werden. Fiir
jede Probe ist das Bruchbild (stumpf [herausragende
Fasern < 3 mm Linge] oder faserig) zu vermerken.

6.5 Nach jedem Versuch sind die Normal-Rohdichte
nach DIN 52182 und der Holzfeuchtigkeitsgehalt der
Probe zum Zeitpunkt der Priifung nach DIN 52183 an
einer Teilprobe zu bestimmen. Diese ist méglichst nahe
der Bruchstelle zu entnehmen.

Widerlager

7 Berechnung der Bruchschlagarbeit
Die Bruchschlagarbeit w ist auf 1 kJ/m2 nach der folgen-
den Beziehung zu berechnen:
w= 1000 -W 1000 - W
A b-h
Hierin bedeuten:
w Bruchschlagarbeit des Holzes in kJ/m2
W Arbeit, die zum Durchschlagen der Probe erforder-
lich ist, in J
b, h QuerschnittsmaBe der Probe in tangentialer und
radialer Richtung in mm

8 Prifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

a) Holzart

b) Angaben zur Probenahme unter Beriicksichtigung von
DIN 52180 Teil 1

c) Einzel- und Mittelwerte
— der Bruchschlagarbeit
— des Feuchtigkeitsgehaltes nach DIN 52 183
— der Normal-Rohdichte nach DIN 52 182
d) Abweichungen von dieser Norm
e) Prifdatum.

Anordnung der Probe an den Widerlagern des Pendelschlagwerks
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