DK 621.882.4/.5 September 1975

Scheiben DIN
Technische Lieferbedingungen 522

Washers; technical specifications

Zusammenhang mit einer in Vorbereitung befindlichen Norm der International Organization
for Standardization (ISO), siehe Erlduterungen.

Ma@e in mm

1 Geltungsbereich
Diese Technischen Lieferbedingungen gelten fiir alle genormten Scheiben, soweit nicht in
den einzelnen MaBnormen besondere Festlegungen bestehen.

Sie sind auch fiir nicht genormte Scheiben anzuwenden, wobei die Ausfiilhrung m (mittel)
gilt, falls nichts anderes vereinbart ist.

2 Zweck

Die Technischen Lieferbedingungen haben den Zweck, Scheiben fiir den Regelbedarf in
Ergidnzung der Angaben der MaBnormen eindeutig zu bestimmen sowie Priifung und Ab-
nahme festzulegen.

3 Anforderungen

Fiir die Giite von Scheiben sind bestimmend:

Werkstoff

Ausfiihrung und

etwaige Sonderanforderungen
Ein bestimmtes Herstellverfahren ist der Ausfiihrung nicht zugeordnet. Fiir die zulissigen
Schnittgrathohen bei Ausfithrung m (mittel) gilt Giiteklasse 2 nach DIN 9830

Alle Anforderungen sind Mindestanforderungen.

4 Bezeichnung

Die Bezeichnung von Scheiben ist in den jeweiligen MaBnormen festgelegt.

Fiir die Bezeichnung von Teilen mit galvanischem Oberflichenschutz diirfen die Kurz-
zeichen nach DIN 267 Blatt 9 verwendet werden.

5 MaSBgenauigkeit
BezugsmaQ fiir die Toleranzen ist das in den jeweiligen MaBnormen angegebene EinzelmaB.
Bei MaBen, die in dieser Norm oder in den einzelnen Manormen nicht toleriert sind, gilt
DIN 7168, und zwar:

Genauigkeitsgrad mittel fiir Ausfiihrung m (bisher blank)

Genauigkeitsgrad grob fiir Ausfiihrung g (bisher roh)

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlduterungen Seite 5

Fachnormenausschu3 Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 522

5.1 Ausfilhrung m (mittel)

5.1.1 Oberflachen Tabelle 1.
Rauhtiefe R,
Oberflache pm
max.
= 25 biss=3
Auflagefldchen 40 fiir s> 3
iibrige Flichen 100
5.1.2 Zuldssige Ma83-, Lage- und Formabweichungen
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Tabelle 2.
Zulassige MaBBabweichung (Toleranzfelder) fiir
Bezugsmaf ; Koaxialitits-
g b, dy1) dy Lsppenbesite toleranz
iiber bis T Z2)
= 3 = H13 h14 h13 2IT12
3 6 h14 H13 h14 h13 2IT12
6 10 h14 H13 h14 h13 21T 12
10 18 hl4 H14 h1l4 h13 21T 12
18 30 hl4 H14 hl4 h13 21T 12
30 50 h14 H14 h1l4 h13 2IT12
50 80 = H14 h15 = 2IT 13
80 120 - Hi4 h15 = 21T 13
120 180 = H14 h15 — 21113
180 250 o =1 h1l5 — 21T 13
1) Die Toleranzfelder fiir den Lochdurchmesser d; gelten nicht an der Ausbruchseite
2) BezugsmaB fiir die Koaxialititstoleranz Z; ist d,.
! ; !
77/ R 7/ .
f "
Tabelle 3.
Scheibendicke zulissige i _— ..
i . Parallelitits- zuldssige Wolbung
(Blechdicke) Abwelc!lu ngen toleranz 3) (Durchbiegung)
s fiir fiir Scheiben
iiber bis s Zy e
- 0,5 + 0,05 0,025 0,05
0,5 1 +0,1 0,05 0,1
1 2,5 +0,2 0,1 0,2
2,5 4 +0,3 0,15 0,3
4 6 +0,6 0,2 0,4
6 10 +1 0,3 0,6
10 18 % 04 chumentj
3) Im flachgedriickten Zustand der Scheibe gemessen. Bocy inalHub
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