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Priifung von Mineralfaser-Dammstoffen

Verhalten bei hoheren Temperaturen
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Testing of mineral fibrous insulating materials; determination of the behaviour at elevated temperatures
Essai des matériaux isolants en fibres minérales; détermination du comportement aux températures élevées

MaRe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Mit dem in dieser Norm beschriebenen Priifverfahren
wird die Dickenanderung von Mineralfaser-Dammstoffen
bestimmt, die sich bei Warmeeinwirkung unter Druckbe-
anspruchung infolge Erweichung, Gefiigeanderung oder
chemische Veranderungen in Abhéangigkeit von der Zeit
und der Temperatur ergibt.

Je nach Verwendung des Dammstoffes wird der Probe-
koérper von allen Seiten oder nur von einer Seite beheizt.
Es kann bei stetig steigender Temperatur (Kurzzeit-Pri-
fung) und bei konstanter Temperatur (Langzeit-Priifung)
gepriift werden. Die Priiftemperatur fir die Langzeit-Prii-
fung ergibt sich im allgemeinen aus dem Verhalten des
Probekdrpers wahrend einer Kurzzeit-Priifung.

Die Ergebnisse der Priifungen kdnnen dazu dienen, die
hochste Verwendungstemperatur unter bestimmten Be-
triebsbedingungen festzulegen, sofern die Mineraifaser-
Dammstoffe nicht noch zusatzlich durch Schwingungen
beansprucht werden.

2 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Der Probekorper wird in ein zylindrisches PriifgefaR ein-
gelegt oder eingestopft, durch einen im Priifgefalt glei-
tenden Stempel belastet und gegebenenfalls auf eine
bestimmte Priifdicke und/oder auf die der vereinbarten
Rohdichte entsprechende Dicke zusammengepreft.

Der Probekérper wird allseitig oder einseitig nach einem
bestimmten Priifprogramm beheizt. Dabei wird ermittelt,
wie sich die Dicke in Abhéngigkeit von der Temperatur
und von der Zeit dndert.

3 Bezeichnung des Verfahrens

Bezeichnung des Verfahrens nach DIN 52271 zur Be-
stimmung des Verhaltens von Mineralfaser-Dammstoffen
bei hoheren Temperaturen (A):
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4 Geréate und Priifmittel
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50 bis 100

100 Temperaturfuhler

Bild 1. Schnitt durch das Priifgerat (Beispiel).

4.1 PrifgefiR

Das Priifgefa entsprechend Bild 1, besteht aus dinn-
wandigem, zunderfreiem Stahl (Wanddicke < 2 mm).

4.2 Beheizen

Fiir allseitiges Beheizen kann das Priifgefa in einen Ofen
gestellt oder direkt beheizt werden. Die Warme ist all-
seitig und gleichmagBig zuzufiihren.

Fiir einseitiges Beheizen ist eine Heizplatte von mindestens
250 mm Durchmesser zu verwenden. Um Warmeverluste
zu verringern, ist das PriifgefaR mit einem etwa 76 mm
dicken Dammstoffring von der Hohe des PriifgefaRes zu
umgeben.

Der Probekorper muR entsprechend dem vorgegebenen
Temperaturverlauf beheizt werden kdnnen.
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4.3 Druckbeanspruchungseinrichtung

Die Belastung wird durch einen Stempel mit ebener Druck-
flache aufgebracht.

Je nach Art und Verwendung des Dammstoffes kdnnen
folgende Driicke in Frage kommen:

0,10 kN/m2

0,50 kN/m2

1,0 kN/m2

2,0 kN/m2

Die Druckbeanspruchungseinrichtung mul so beschaffen
sein, dall der Stempel wahrend des Priifens nahezu
reibungsfrei und planparallel zum Boden des Priifgefafles
gefiihrt wird.

4.4 Temperaturmef3einrichtung

Der Temperaturfithler zum Messen der Temperatur und
zum Steuern der Beheizung muR dicht an der Unterseite
des Probekorpers anliegen, siehe Bild 1.

Die Priiftemperatur muBl auf + 0,5 K gemessen werden.
Weitere Temperaturfiihler kdnnen, z. B. zum Messen der
Temperatur, bei einseitigem Beheizen an der Oberseite
oder bei aliseitigem Beheizen in der Mitte des Probe-
korpers eingebaut werden.

45 DickenmeBeinrichtung

Die Anderung der Dicke des Probekérpers wird nach
dem Dilatometerprinzip durch die relative Verschiebung
des Stempels liber zwei konzentrische Rohre mit einer
MeRBuhr oder einem gleichwertigen MeRgerat ermittelt.

Die Dickenanderung muRR wahrend der Priifung auf
+ 0,05 mm genau gemessen werden.

5 Probekorper

Aus den Mineralfaser-Dammstoffen werden zylindrische
Probekorper von 100 mm Durchmesser und mindestens
50 mm, héchstens jedoch 100 mm Dicke entnommen.
Bei gebundenen, ebenen Dammstoffen sind die Probe-
korper in der Regel mit einem Korkbohrer von 100 mm
Innendurchmesser so auszustechen, daR sie senkrecht
zur Oberflache des Déammstoffes auf Druck beansprucht
werden.

Die Probekdrper sind behutsam und ohne sichtbare Ver-
anderung des Dammstoffgefiiges aus der Mitte des zu
prifenden Materials herzustellen.

Die Probekdrper kdnnen auch dadurch hergestellt werden,
dal mehrere diinne Lagen aufeinandergelegt werden.

Beschichtungen und Tragermaterialien sind vor der Pri-
fung zu entfernen, sofern nichts anderes vereinbart ist.
Dies gilt auch fiir hersteliungsbedingte Profilierungen,
wenn sie das Verhalten der Fasern unter Belastung
wesentlich beeinflussen.

Bei losen Mineralfasern im Herstellungszustand kénnen
die Probekorper auch gestopft werden; dabei ist darauf
zu achten, daB die Fasern gleichmaRig dicht eingebracht
werden. -

Die Anzahl der Probekorper ist zu vereinbaren; es werden
maoglichst 3 Probekorper gepriift.

Soll das Verhalten der Mineralfasern unbeeinfluBt von

Binde- und/oder Schmaélzmitteln gepriift werden, sind
diese vor der Priifung durch Ausgliihen bei erhdhter

Die Probekdrper sind vor der Priifung bei 105 °C bis zur
Masse(Gewichts-}konstanz zu trocknen.

6 Durchfithrung

Die jeweilige Art der Durchfiihrung ist zu vereinbaren.

Die Masse des nach Abschnitt 5 hergestellten und vor-

bereiteten Probekérpers wird mit einer Waage mit

Fehlergrenzen von % 0,5 % bestimmt. Der Probekdrper

wird mit den Temperaturfiihlern in das PriifgefaR einge-

bracht.

Der vereinbarte Druck nach Abschnitt 4.3 wird mit dem

Stempel auf den Probekdrper im PriifgefaR aufgebracht.

Nach 2 Minuten wird die Dicke des Probekdrpers gemes-

sen und die Rohdichte ermittelt.

Wird hiervon abweichend die Priifung bei einer hdheren

Rohdichte oder einer geringeren Dicke gefordert als die,

die sich bei einem Druck entsprechend dem Stempel-

gewicht ergeben wiirde, so kann dies durch weiteres Zu-

sammenpressen des Probekorpers erreicht werden.

In diesem Fall wird durch eine Anschlagvorrichtung ver-

hindert, daR sich der Stempel wieder hebt.

Die DickenmeReinrichtung wird dann in Anfangsstellung

gebracht und eingerichtet.

AnschlieBend wird der Probekérper allseitig oder ein-

seitig beheizt. Die Temperatur wird stetig, von der Raum-

temperatur ausgehend, um 5 K je Minute gesteigert, und

zwar

a) bis sich die Dicke des Probekorpers um ein bestimm-
tes MaR vermindert hat oder eine bestimmte Tempe-
ratur erreicht ist

oder

b} bis die vereinbarte Priiftemperatur erreicht ist. Diese
wird dann nach Vereinbarung 1, 3 oder 7 Tage konstant
gehalten.

Wahrend der Priifung ist aufzuzeichnen, wie sich die

Dicke in Abhangigkeit von der Temperatur und/oder der

Zeit andert. Nach dem Abkiihlen ist festzustellen, ob

und wie sich Masse, Farbe und Struktur des Probekorpers

gedndert haben.

7 Auswertung
Die Ergebnisse sind an einem Diagramm in Kurvenform
darzustellen.

Die Dickenadnderung wird fiir jeden Probekorper auf die
nach Abschnitt 6 gemessene Anfangsdicke bezogen und in
Prozent angegeben. Bild 2 zeigt den Kurvenverlauf fiir

3 verschiedene Materialien bei der Priifung nach Ab-
schnitt 6a). -

8 Priifbericht
Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

a) Bezeichnung, Kennzeichnung und Beschreibung des
Materials

b} Art der Probenahme
c) Vorbehandiung, Dicke, Masse und Rohdichte vor der

Temperatur in einem Ofen zu entfernen.
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