DK 62-229.324.2 : 621.941 DEUTSCHE NORMEN Juli 1974

Drehdorne I
Werkstiick-Aufnahmedorne 523
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Lathe mandrels

Drehdorne nach dieser Norm dienen zur Aufnahme von Werkstiicken mit Bohrungen, deren Pa3mafe innerhalb der
Toleranzfelder J6, H7 und G6 liegen und deren Bohrungsldnge nicht groBer als 1,5 x Bohrungsdurchmesser ist. Dreh-
dorne zur Aufnahme von Werkstiicken mit anderen Toleranzfeldern zur Aufnahmebohrung oder groeren Bohrungs-
langen sind nicht genormt und besonders zu bestellen.

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wihlen.

Male in mm

Kante gerundet

Friihere Ausgaben: 3.35, 9.53

Zentrierbohrung
Zentrierbohrung nach DIN 332 & nach DIN 332
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Bezeichnung eines Drehdornes fiir Nenndurchmesser d = 14 mm zur Aufnahme von Werkstiicken mit Bohrungen
innerhalb der Toleranzfelder J6, H7 und G6:
Drehdorn 14 DIN 523

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Tabelle 1.
Nenn- Zentrier- | Durchmesser-
durch‘;nesser dy dy ds I Iy s s ls ¢ 2 bonl;rcltlng Vern:fferung
iiber | bis is3 is3 DIN 332 100 mm
- 3|d—0,006|d+0,013| 25 55 34,5 | 10 9 -
3 4]d—0,007 {d+0,017| 28 65 44,5 | 10 9 — | 0,003 | 0,5 53’2 0,055
4 6 1d—0,009 | d+0,018]| 3,7 70 49,5 | 10 9 —
6 8 |d—0,010 | d + 0,022 5,7 85 64,5 | 10 9 5 0.003 | 05| R1
8 10 |d — 0,011 | d +0,023| 7,5 93 68,5 | 12 11 6,8 ’ X 2,12 0,05
10 14 |d— 0,015 [ d + 0,028} 9 115 86 14 13 8 0003 | 1 R1,6
14 18 |d — 0,018 | d + 0,029 | 13 125 94 15 14 | 12 ’ x 3,35
18 22 |d—0,018 | d +0,032|16 165 | 126 18,5 | 17 | 14 R
22 26 |d — 0,020 { d + 0,033 20 175 | 133 20 '} 18 | 17 0,004 | 2 X 4,25 0,04
26 30 |d—0,022 | d +0,034 |24 190 | 140 24 22 | 21
g 30 34 |d— 0,025 | d + 0,041 | 28 220 | 165 26 24 | 25
) 34 38 |d— 0,028 | d + 0,042 | 28 230 | 174 26,5 | 24 | 25 R2,6
g 38 42 {d — 0,030 | d + 0,042} 36 240 | 181 28 26 | 32 0,004 | 3 %X 5,3 0,04
;5 42 50 |d — 0,035 | d +0,044 | 36 260 | 197 30 28 | 32
&S 50 60 |d — 0,040 | d + 0,050 | 42 305 | 226 37 35 | 37 B4
% 60 70 |d — 0,046 | d + 0,051 | 42 330 | 243 41 39 | 37 0,005 | 5 X 8.5 0,04
@ 70 80 |d—0,052 | d+0,052|60 360 | 261 47 44 | 53
~
e % 80 90 |d— 0,058 | d + 0,059 [ 60 400 | 293 51 48 | 53 0,006 | 5 B6,3 0,04
g -g 90 100 | d — 0,064 | d + 0,060 | 60 430 | 311 57 54 | 53 x 13,2
[y
E g Fortsetzung Seite 2
E 5 Erlduterungen Seite 3

Fachnormenausschu3 Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im Deutschen Normenausschufs (DNA)
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Seite 2 DIN 523

Werkstoff: Einsatzstahl mit mindestens 800 N/mm2 Kernfestigkeit. Fiir Drehdorne mit Nenndurchmesser d bis 14 mm
ist Werkzeugstahl legiert zulissig.

Ausfiihrung: Gehirtet, Hirte mindestens 720 HV
Zentrierbohrungen nach DIN 332 Blatt 1.

Kennzeichnung: Die der Spannfliche gegeniiberliegende zylindrische Fliche an der Seite des kleinen Kegeldurch-
messers ist mit dem Nenndurchmesser zu kennzeichnen.
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Bestimmung der Kegelabmessungen:

Ausgangswerte fiir die Kegeldurchmesser d4, dg und dg sind die Grenzwerte der ISO-Toleranzfelder J6, H7 und G6. Hierbei
ist d4 = KleinstmaR zum Toleranzfeld J6, d5 = Kleinstma® zum Toleranzfeld H7 und d¢ = Groitmaf zum Toleranzfeld G6.
Uber die Linge lg haben die Dorne Untermal} gegeniiber dem Kleinstmafl zum Toleranzfeld J6, so dafs Bohrungsliangen

von 1,5 x d sicher aufnehmbar sind. lg +2 = 1,5d.

Die Linge lg besitzt gegeniiber dem GroBtmaf zum Toleranzfeld H7 ein Ubermall und erméglicht damit selbst Bohrungen,
die mit dem Grofitmaf zu H7 ausgefiihrt sind, fest aufzunehmen.
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Tabelle 2. Kegelabmessungen

Nenn-
durchmesser
d dy ds dg lg I Ig Iy
ilber | bis is3
- 3 d— 0,004 d d+ 0,010 3,7 11 21,7 1,8
8 4 14— 0,003 d | d+0,012 7,81 128 | 99,4 2,6
4 6 10,9 | 16,4 4
6 8 12 20 4.5
d— 4 d .
8 10 0,00 d+ 0,015 14 29 40 6.5
10 14 20 30 8
14 18 d — 0,005 d d+ 0,018 26 36 48 10
18 | 22 32,5 | 45 11
22 26 d — 0,005 d d+ 0,021 37,5 | 50 70 13
26 30 42,5 | 55 15
30 34 47,5 | 62,5 17,5
34 38 55 70 19
38 42 d — 0,006 d d+ 0,025 60 75 85 o
42 50 72,5 | 87,6 24,5
50 60 85 100 26
60 | 70 | d—0,006 | d | d+0,030 [100 {115 |100 |28
70 80 115 130 31
80 90 130 145 30,5
d —_ 9y
90 (100 0,006 | d | d+0,035 o 60 | 17335
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