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Prifung von Glas

Bestimmung der Langenunterschiede in Textil-
glasrovings und gefachten Textilglasgarnen
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Testing of glass; determination of catenary of glass rovings and multiple wound glass
filament yarns

Essai du verre; détermination de la différence de longueur dans stratifils de verre textile
et fils assemblés de silionne

MaBe in mm

1 Zweck und Anwendungsbereich

Das Verfahren nach dieser Norm dient zur Bestimmung der Langenunterschiede der Glasspinnfaden
in Textilglasrovings und der einfachen Glasfilamentgarne in gefachten Glasfilamentgarnen.

Die Langenunterschiede werden fir Textilglasrovings und gefachte Glasfilamentgarne auf die gleiche
Weise bestimmt. Im weiteren Verlauf dieser Norm werden nur noch Textilglasrovings, kurz: ,Rovings“,
genannt.

2 Kurzbeschreibung des Verfahrens

15m Roving der zu priifenden Rovingspule werden waagerecht angeordnet und an einem Ende mit
1,3 cN/tex *) beansprucht. Als MaB fiir die Langenunterschiede der Glasspinnfaden in den Rovings
dient die Differenz zwischen dem groBten und kleinsten Durchhang der Glasspinnféden.

Friihere Ausgaben: 10.70

3 Gerite
Das Priifgerat besteht aus folgenden Teilen, die nach den Angaben im Bild anzuordnen sind:

2 Stiander von etwa 1200 mm Héhe. An dem einen Stander ist eine mit Gummi belegte Klemme befestigt.
An dem anderen Stander ist eine Laufrolle angebracht.

Bewegliche Klemme, die mit Gummi belegt und mit Gewichtsticken belastbar ist
Gewichtstiicke
Abrollvorrichtung fiir die Rovingspule

Fadenlenkvorrichtung, bestehend aus zwei parallelen Staben aus Kupfer-Zink-Legierung (Messing) mit
polierter Oberflache, die um den Punkt A im Bild schwenkbar und die feststellbar sein missen. Die MaBe
sind im Bild angegeben.
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.
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*) Bisher p/tex. 1 p/tex = 1 cN/tex

Fortsetzung Seite 2
Erldauterungen Seite 2

FachnormenausschuB Materialpriifung (FNM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
ArbeitsausschuB Glas im DIN
NormenausschuBB Kunststoffe (FNK) im DIN
Textilnorm, NormenausschuB Textil und Textiimaschinen im DIN

Begriffe entsprechend DIN 61 850, Ausgabe Mai 1976, ge-
andert. Gesetz Uber Einheiten im MeBwesen bericksichtigt.
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4 Probe
Als Probe dient die zu priifende Rovingspule.

5 Durchfiihrung

Die Prifung ist bei Raumtemperatur von 18 bis 28°C
durchzufiihren.

Die zu prifende Rovingspule wird auf der Abrollvorrich-
tung angeordnet. Die &duBere Lage, mindestens aber 10 m
Strang, wird entfernt und das Ende des Stranges so fixiert,
2. B. durch Knoten oder Kleben, daB sich die Glasspinn-
faden nicht gegeneinander verschieben konnen.

Der Stranganfang wird durch die Fadenlenkvorrichtung
geleitet und von der Rovingspule abroliend liber die Lauf-
rolle direkt bis zur festen Klemme durchgezogen, wo er
befestigt wird. Hierbei ist die Fadenlenkvorrichtung so
einzustellen, daB der zu priifende Strang so gefiihrt wird,
daB Langenunterschiede erkennbar sind. Ein Winkel von
etwa 45° ist geeignet fiir 60- und 30fadige Rovings, bei
denen die Glasspinnfaden nicht oder nur wenig mitein-
ander verklebt sind.

Es muB darauf geachtet werden, daB sich auf der freien
Strangidnge keine Drehungen befinden.

Danach wird die bewegliche Klemme am Rovingstrang
zwischen Laufrolle und Fadenlenkvorrichtung angebracht.
Die Gewichtskraft der beweglichen Klemme ist durch
Auflegen von Gewichtstiicken so weit zu erhohen, daB
der Rovingstrang mit 1,3 cN/tex*) beansprucht wird. Dies

Weitere Normen

bedeutet, daB z.B. ein Strang der Feinheit 2400 tex mit
insgesamt 3,12 kg zu belasten ist.

Als MaB fiir den Lingenunterschied ist der Abstand a
zwischen dem obersten und dem untersten Glasspinn-
faden in der Mitte zwischen Laufrolle und fester Kiemme
in mm zu messen.

AnschlieBend ist die Priifung an mindestens vier weiteren
Strangen derselben Probe durchzufiihren. Ist fir den Mit-
telwert ein bestimmter Vertrauensbereich vorgeschrieben,
so sind zusétzlich so viele weitere Strange zu priifen, bis
dieser Vertrauensbereich erreicht oder unterschritten ist
(siehe DIN 53 804).

6 Auswertung
Die MeBwerte werden gemittelt.

7 Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

Art der Probe, Probenahme und technische Daten der
Probe

Anzahl der Einzelwerte

Langenunterschied in mm auf 0,1 mm gerundet, Mittel-
wert, nach Bedarf Variationskoeffizient und Vertrauens-
bereich des Mittelwertes

*) Siehe Seite 1

DIN 53 804 Priifung von Textilien; Auswertung der MeBergebnisse

Erlduterungen

Diese Norm wurde vom ArbeitsausschuB FNM 373 ,Priifung von textilen Glasfaserstoffen”
des Fachnormenausschusses Materialpriifung (FNM) im DIN Deutsches Institut fir Nor-
mung e.V. in Zusammenarbeit mit dem ArbeitsausschuB Glas, dem NormenausschuB
Kunststoffe (FNK) und dem Textilnorm, Normenausschufl Textil und Textiimaschinen im
DIN, ausgearbeitet.

Nach den bisherigen Erfahrungen streuen die Ergebnisse fur gefachte Glasfilamentgarne
starker als fiir Textilglasrovings. Deshalb ist im letzten Absatz von Abschnitt 5 keine
pestimmte Anzahl fiir die zu priifenden Stringe angegeben, sondern eine Mindest-
anzahl. Wenn ein bestimmter Vertrauensbereich fir den aus den MeBwerten errechneten
Mittelwert vorgeschrieben ist, muB die Anzahl der zu priifenden Strange so lange erhoht
werden, bis die Forderung erfiillt ist.
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