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DEUTSCHE NORMEN

April 1971

Prifung von Glas
Bestimmung der Léslichkeit des Binders
von Glasseidenmatten in Styrol

1. Zweck und Anwendungsbereich

Das Verfahren nach dieser Norm dient zur Bestimmung
der Loslichkeit des Binders von Glasseidenmatien in
Styrol. Die Léslichkeit des Binders ist fir die Verarbei-
tungseigenschaften der Glasseidenmatten von Bedeutung.

Testing of glass; determination of the solubility of the binder of glass fibre mats in styrene
Essai du verre; détermination de I'indice de solubilité du liant d'un mat de fils silionne coupés dans le styréne

Mafle in mm

Becher NF 3000 DIN 12 332. In den Becher ist ein Drahtsieb
aus nichtrostendem Stahl mit einer Maschenweite von
héchstens 0,5 mm, z. B. Drahtsiebboden 0,5 DIN 4188-nr.5t,
so einzubringen, daf3 die Oberfléche des Drahtsiebes
vom Rand des Bechers einen Abstand von 195mm hat.
Das Drahtsieb wird zweckmdfBigerweise an zwei vom
Rand des Bechers herunterhéngenden Haken befestigt

;_".; . oder auf Stitzen gelegt.
f% 2. KuereSChrelbung des Verfahrens Einspanneinrichtung, bestehend aus zwei Klemmen (siehe
g Die zwischen zwei Klemmen eingespannfe Probe wird, an Bild 1 !.lnd Bild 2) aus ni?hfrostendem Stahl mit Abmessun-
%] einer Klemme (nachfolgend ,obere Klemme” genannt) gen, die es gestaiten, die Probe, an der oberen Klemme
3| hdngend, in einen mit Styrol gefillten Becher getaucht. Es hdngend, mit einer freien Einspannlénge von 100 mm in
@l wird die Zeit vom Auflegen der oberen Klemme auf den  den Becher einzubringen. Die untere Klemme muf} ein Ge-
Becherrand bis zum Auftreffen der unteren Klemme auf Wwicht von 100g £ 2g haben. Die Klemmen brauchen der
das Drahtsieb, das sich im Becher befindet, gemessen. bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die ange-
1 gebenen Mafle sind einzuhalten. Nichi angegebene Ein-
zelheiten sind zweckentsprechend zu wdhlen. Als freie Ein-
G . rait Y spannlénge der Probe gilt der Abstand zwischen dem
5 3. Gerdite und Prifmittel unteren Rand der beweglichen Backe der oberen Klemme
Z 1 Llineal, Schablone und Messer zum Ausschneiden des und dem oberenRand der beweglichen Backe der unteren
; Probestreifens und der Proben Klemme.
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Bild 1. Obere Klemme
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Bild 2. Untere Klemme
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Fachnormenausschuf3 Materialpriifung (FNM) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Arbeitsausschu3 Glas im DNA
Fachnormenausschufl Kunststoffe (FNK) im DNA
- Textilnorm, Fachnormenausschuf3 Textil- und Textilmaschinenindustrie im DNA

Fortsetzung Seite 2
Erlduterungen Seite 2
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Stoppuhr, deren Skalenwert nicht gréfler als 0,2 Sekunden
ist

Styrol, dessen Dichte 0,907 g/m! bei 20 °C betragt

Anmerkung: Je Liter Styrol diirfen nur 50 Proben unter-
sucht werden.

4. Proben und Probenahme

Aus der zu prifenden Mattenrolle wird nach Abrollen der
eventuell beschédigten GuBeren Lage ein Streifen von etwa
150 mm Breite rechtwinklig zum Mattenrand iber die ge-
samte Breite der Matte herausgeschnitten. Mit Hilfe von
Schablone und Messer schneidet man aus diesem Streifen
Rechtecke von 125mm X 100 mm aus. Die Rechtecke sollen
wie folgt verteilt sein: Zwischen den Maitenréndern und
den &uBeren Rechtecken soll etwa 10 mm Material stehen
bleiben. Drei weitere Rechtecke werden unter Einhalten
gleicher Zwischenréume @ ausgeschnitten, so daf3 minde-
stens 5 Proben zur Verfigung stehen (siehe Bild 3).
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Bild 3. Probestreifen mit Lage und Abmessungen der dar-
aus zu entnehmenden Proben

5. Durchfithrung

Die Prifung wird unter einer Absaughaube bei einer Tem-
peratur von 23 °C +£2°C (Priftemperatur) durchgefihrt.

Die beiden Klemmen werden so an der Probe angebracht,
daB zwischen den beweglichen Backen der Klemmen ein
Probestiick von 100 mm X 100 mm frei bleibt. Der Becher, in
dem sich das Drahtsieb befindet, ist mit Styrol von Prif-
temperatur so weit zu fillen, dafl bei eingehangter Probe
die freie Einspannlénge der Probe vollstéindig eintaucht.

Die an der oberen Klemme héngende und durch die untere
Klemme belastete Probe wird in den Becher ziigig einge-
taucht. In dem Augenblick, in dem die Schenkel der oberen
Klemme auf den Rand des Bechers gelegt werden, wird die
Stoppuhr gestartet.

Die Stoppuhr wird gestoppt, wenn die untere Klemme das
Drahtsieb, das von Fasern freizuhalten ist, berihrt.

Als Lésungsdaver gilt die Zeitspanne zwischen Starten und
Stoppen der Stoppuhr.

Berihrt die untere Klemme das Drahtsieb nicht innerhalb
von 10 Minuten, dann darf die Prifung abgebrochen wer-
den, sofern nichts anderes vereinbart ist.

6. Auswertung

Die fir die Proben gemessenen Losungsdauern werden ge-
mittelt.

7. Prifbericht

Im Prisfbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzuge-
ben:

Art der Glasseidenmatte

Anzahl der gepriften Proben

Lasungsdaver in Sekunden, Einzelwerte und Mittelwert, auf
1 Sekunde gerundet

oder gegebenenfalls Zeit, nach der die Prisfung abgebro-
chen wurde, mit Anzahl der betreffenden Proben

Erlduterungen

Die Ausarbeitung einer Prifnorm fir die Bestimmung der Laslichkeit des Binders von Glas-
seidenmatten in Styrol ist vom Arbeitsausschuf3 20 ,Glasfaserverstarkte Kunststoffe” des
Fachnormenausschusses Kunststoffe beantragt worden, da auf ein derartiges Verfahren in —

den technischen Lieferbedingungen fir

Glasseidenmatten fir die Kunststoffverstarkung

Bezug genommen werden soll. In der International Organization for Standardization

(ISO) steht im Technischen Komitee for Kunststoffe,

sprechendes Prifverfahren zur Diskussion.

Full document details: DIN 52332:1971-04

dem 1SO/TC 61, ein DIN 52332 ent-
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