DK 621.881.4 : 621.643.414 : 6201 : 62-777 DEUTSCHE NORM September 1992

Rohrzangen DIN
Schwedisches Modell 5234

Pipe wrenches, Swedish pattern
Serre-tubes, modéle suédois

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Die Rohrzangen nach dieser Norm werden vorwiegend im Bereich der schraubbaren Rohrverbindungen eingesetzt.

2 Mafe, Bezeichnung
Die Rohrzangen brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.
Die Greiffliche kann mit oder ohne Aussparung ausgeftihrt sein (ist bei Bestellung anzugeben).
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3 Anforderungen
31 Werkstoff
Stahl, Sorte nach Wahl des Herstellers

3.2 Ausfiihrung

Die Zahne der Greifflachen miissen eine Rockwellhérte von mindestens 44 HRC haben. Die Zahnspitzen dlrfen keine
Randentkohlung aufweisen, die die Wirkungsweise beeintrachtigen.

Grat-, zunder- und ri3frei. Korrosionsschutz nach Wahl des Herstellers.
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Seite 2 DIN 5234

MaBe Praf-
NennmaB a*) L A I3 drehmoment | Prifbolzen-
Form | NenngréBe | = Spannweite inN'm Durchmesser
min. min. +1 min. max. +2 min. +1
A 35 270 320 150 200 20
60
1 40 300 350 200 300 25
VA 55 420 470 280 550 40
A 15
2 67 530 610 380 900 50
100
3 103 620 710 430 1200 80
4 121 720 820 530 1400 80
Yy 25 230 280 140 150 15
60
1 40 300 350 200 300 25
B 17, 55 15 420 470 280 550 40
2 67 100 530 610 380 900 50
3 103 620 710 430 1200 80
A 25 230 280 140 150 15
60
1 40 300 350 200 300 25
Cc 1, 55 15 420 470 280 550 40
2 67 100 530 610 380 900 50
3 103 620 710 430 1200 80
*) Griffabstand a bei der zusammengeschobenen Rohrzange, gemessen im Abstand von [;.

3.3 Priifdrehmoment

Bei einer stichprobenweise durchzufuhrenden Drehmomentpriifung Gber einen runden Priifbolzen diirfen die Zangen
einschlielich Stellimutter, Gewinde, Blechhiilse und der Griffe nach fiinfmaliger Beanspruchung mit den Priifdrehmomen-
ten nach der Tabelle keine bleibende Verformung oder sonstige Beschadigungen, z.B. Risse, Briiche, aufweisen, die die
Verwendbarkeit beeintrachtigen.

4 Priifung

Die Kraft F soll im Abstand I3 von der Mitte des Gelenkbolzens stetig steigend, nicht schwingend oder schlagartig, auf-
gebracht werden. Harte des Prufbolzens 34 bis 36 HRC.

5 Kennzeichnung

Die Rohrzangen sind mit der NenngréBe und dem Namen oder Zeichen des Herstellers oder Vertreibers dauerhaft zu
kennzeichnen. Die DIN-Nummer muB, sofern sie nicht auf der Rohrzange angebracht ist, zumindest auf der handelstiblich
kleinsten Verpackung angegeben sein.

Erlauterungen

Die Technischen Lieferbedingungen nach DIN 5232 treffen flir Rohrzangen nicht zu, da sie keine Angaben zur Priifung
von Rohrzangen enthalten. :

Aus diesem Grund sind in der vorliegenden Norm alle Angaben zur Priifung von Rohrzangen zusétzlich zu den MaBen
aufgenommen worden.
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