Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

DK 666.11 : 678.5/.8 : 614.893.8 : 620.178.165

DEUTSCHE NORM

Priifung von Glas und Kunststoff

VerschleiBprifung
Sandriesel-Verfahren

DIN

52 348

Testing of glass and plastics; abrasion test; sand trickling method
Essai du verre et des matiéres plastiques; essai d‘abrasion; méthode par ruissellement de sable

MaRe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Die VerschleiBprifung nach dem Sandriesel-Verfahren
dient zur Priifung des Verhaltens von Glas und Kunststoff,
vorzugsweise fiir Sichtscheiben gegen Prall-Schragstrahl-
VerschleiB. Die Priifung kann sowohl an ebenen als auch
an gewolbten Flachen durchgefiihrt werden. Es wird der
OberflichenverschleiR festgestellit. Als MeRgroe dient
die Zunahme des Streulichtes.
Anmerkung: Im praktischen Gebrauch von Sichtscheiben
treten auch VerschleiBbeanspruchungen anderer
Art als Prall-Schragstrah!-Verschieif auf, die mit
diesem Verfahren nicht erfaBtwerden (siehe auch
Erlduterungen).

2 Begriffe
Nach DIN 50 320.

In dieser Norm handelt es sich um einen Prall-Schragstrahl-
Verschleil3.

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Man 1Rt 3 kg Sand der Kornklasse 0,5/0,71 mm durch
ein Fallrohr auf die Priifflache rieseln. Die Proben und ge-
gebenenfalls Vergleichsproben befinden sich auf einem
Drehteller, dessen Drehachse mit der Fallrichtung einen
Winkel von 459 bildet.

Als MeBgroRe fiir den VerschleiB dient die Zunahme der
Streuung des transmittierten Lichtes, die durch die Ober-
flachenveranderungen wahrend des VerschleiBversuches
bedingt ist. Sie ist zu messen als reduzierter Leuchtdichte-
koeffizient I* oder als Grad der gestreuten Transmission
7, Fiir die Umrechnung von 74 in I” gibt es keinen all-
gemeinen Umrechnungsfaktor.

1) Uber die Bezugsquellen gibt Auskunft:
DIN-Bezugsquelen fiir normgerechte Erzeugnisse im
DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Burggrafen-
straRe 4—10, 1000 Berlin 30.

4 Bezeichnung

Bezeichnung der VerschleifRprifung mit anschlieBender
Messung des reduzierten Leuchtdichtekoeffizienten (A1):

Priifung DIN 52 348 — A 1

Bezeichnung der VerschleiBpriifung mit anschlieBender
Messung des Grades der gestreuten Transmission (B1):

Priifung DIN 52 348 — B 1

5 Gerite und Priifmittel

5.1 Sandriesel-Priifeinrichtung

Die Sandriesel-Prifeinrichtung besteht im wesentlichen
aus den in Bild 1 dargestellten Teilen. Das Fallrohr wird
aus drei einzelnen Rohren aus Polyvinylchlorid hart
(PVC hart) gleichen Durchmessers unter Zwischenschal-
ten der zwei Siebe?) aus Polyamid zusammengesetzt. Die
Siebe sollen eine Maschenweite von etwa 1,6 mm haben.

Die Drehzahl des Drehtellers soll 250 min=" + 10 min~"

betragen.

Anmerkung: Es empfiehlt sich, einen Synchronmotor zu
verwenden und diesen durch Kapselung gegen das
Eindringen von Sand zu schiitzen.

5.2 Natiirlicher Quarzsand der Kornklasse 0,5/0,71 mm
der Valentin Busch KG, Postfach 28, 8454 Schnaitten-
bach/Oberpfalz, der Qualitat P 0,5/0,7 P

5.3 Gerite zur Messung des reduzierten Leuchtdichte-
koeffizienten I* nach DIN 4646 Teil 2 oder Gerate zur
Messung des Grades der gestreuten Transmission 74 nach
DIN 5036 Teil 3

5.4 Vergleichsproben

mit etwa 40 mm Durchmesser bzw. Kantenldnge aus den

nachfolgend genannten Werkstoffen, deren Streulicht-

zunahme durch den VerschleiBversuch nach dieser Norm

in Tabelle 1 angegeben ist:

a) Kronglas B 270 der Deutschen Spezialglas AG,
3223 Delligsen 2, mit natiirlichen feuerpolierten Ober-
flachen
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Allgemeintoleranzen: (@21)
DIN 7168 —g (®19)
2
% |
|
Bigel o
Auslauf - =
L—duse -
11 3 K
-t
()
[Fa]
:
Lo | I \
1] ’ 3
L — — o
‘N ] F
|
| =
_t ©
1 L
| (25)
¥ \ L Bild 2. Auslaufdise aus Kupfer-Zink-Legierung (Mes-
T o sing), deren Lochteller durch einen freitragenden
Biigel von mindestens 3 mm Durchmesser zen-
trisch gehalten wird.
Die eingeklammerten MaBe gelten fiir ein Aus-
12043 fithrungsbeispiel und sind nicht bindend.
| Allgemeintoleranzen: DIN 7168 —g
| b) Polymethylmethacrylat (PMMA), das auBer den zur
Polymerisation erforderlichen Zusdtzen keine sonsti-
gen Substanzen (z. B. Weichmacher) enthélt, die den
VerschleiB beeinflussen kénnen. Die Kugeldruckharte,
gemessen nach DIN 53 456 mit einer Priifkraft von

961 N nach einer Beanspruchungsdauer von 30 Sekun-
den, muB zwischen 175 und 195 N/mm? liegen?).

Tabelle 1. Nenn-Bezugswerte und zuldssige Abweichun-
gen fiir die Streulichtzunahme der Vergleichs-
proben nach VerschleiBversuch

Werk-
1 Fallrohrteile stoff
2 Vorratsbehilter mit Auslaufdiise nach Bild 2 zur Auf- der | Zunahme des reduzier- Zunahme des
nahme von mindestens 3 kg Sand Ver- ten Leuchtdichte- Grads der gestreu-
3 Oberes Sieb gleichs- koeffizienten ten Transmission
4 Unteres Sieb probe
5 Proben
6 Probenhalterung (Drehteller) d4/m?2
Kron 1 a17 = (3,0403) 57 | Ay, = (6,705)%
Bild 1. Sandriesel-Priifeinrichtung 9 X
;
- PMMA A% = (23 £2) Cdl/:‘ A1y, = (38 £4)%
1) Siehe Seite 1
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