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Justierzangen

Deskriptoren: Justierzange, Werkzeug, Zange

Adjusting pliers
Pinces d’ajustage

Vorwort

Die Justierzangen miissen den allgemeinen technischen Anforderungen fiir Elektronikzangen nach DIN SO 9657
entsprechen und die Belastungspriifung nach DIN ISO 9656 bestehen. Damit ist sichergestellt, daB die Zangen hin-
sichtlich ihrer Harte und der sonstigen Eigenschaften fiir den Gebrauch nicht unter einem gewissen, international
orientierten Niveau liegen.

Anderungen
Gegenliber der Ausgabe August 1978 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Zusammenhang mit 1ISO 9656 : 1989 und mit ISO 9657 : 1989 wurde angegeben.
) Einige MaBe und Toleranzen in den Zeichnungen wurden geringfligig gedndert.
) Prufverfahren von DIN ISO 9656 tubernommen.
) Technische Anforderungen von DIN ISO 9657 Gbernommen.
) Die Norm wurde redaktionell liberarbeitet.
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Friihere Ausgaben
DIN 5235: 1967-11, 1978-08

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthlt Justierzangen, die vorwiegend zum Biegen von Kontakt- und Retlaisfedern sowie von Dréhten mit
kleinen Durchmessern verwendet werden.

2 Normative Verweisungen
Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufge-
fuhrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu die-
ser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.
DIN iSO 9656

Elektronikzangen — Prifverfahren; Identisch mit ISO 9656 : 1989

DIN ISO 9657
Elektronikzangen — Aligemeine technische Anforderungen; Identisch mit ISO 9657 : 1989
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3 Mafe, Bezeichnung
Die Justierzangen brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.
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Bild 2: Form B Kopfstellung gerade, Bild 3: Form C Kopfstellung gewinkelt in Richtung
Backenléngsschnitt trapezférmig der Hohe, Backenldngsschnitt trapezférmig
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Bild 4: Form D Kopfstellung um 75° gewinkelt Bild 5: Form E Kopfstellung um 90° gewinkelt
in Richtung der Breite, Backenldngsschnitt in Richtung der Breite, Backenldngsschnitt
trapezformig trapezférmig

Ubrige MaBe wie bei Form A
Bezeichnung einer Justierzange mit gerader Kopfstellung und spitzem Backenlangsschnitt (A), Griffe auBen glatt:
Zange DIN 5235 — A — glatt

4 Ausfithrung
Die Greifflaichen mussen glatt (nicht gezahnt) sein. Griffe auBen giatt oder gerauht (bei Bestellung angeben).
Sollen die Justierzangen mit Griffhillen geliefert werden, so ist dies zwischen Besteller und Lieferer zu vereinbaren.

Die Zangen mit Griffhiilen gewéhrleisten beim Arbeiten unter Spannung keinen ausreichenden Schutz entsprechend den
VDE-Bestimmungen. Bei Arbeiten unter Spannung sind stets die VDE-Bestimmungen zu beachten.

Sonstige Ausflihrung, wie z.B. Harte der Gelenkverbindung, Oberflichenbeschaffenheit und Gebrauchspriifung nach den
allgemeinen technischen Anforderungen DIN ISO 9657; Belastungspriifung nach DIN ISO 9656.

Werden bestimmte Korrosionsschutzliberzige gewiinscht, so sind diese bei Bestellung besonders anzugeben. Die
Bezeichnung lautet dann z.B. fir eine Justierzange in schwarz lackierter Ausfiihrung (SL):

Zange DIN 5235 — A — glatt, SL

5 Kennzeichnung
Die Zangen sind, falls der Abnehmer dieses wiinscht, mit der DIN-Nummer und dem Namen oder Zeichen des Herstellers

dauerhaft zu kennzeichnen. Documents
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