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Prifung von Holzspanplatten D I N

Allgemeines, Probenahme, Auswertung 52_5—60
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zZz 1. Zweck und Anwendungsbereich e) Querschnittsstruktur der Platte
9 e Diese Norm gilt fir plattenférmige Holzwerkstoffe, die (Plattenaufbau)
£ aus Spdnen von Holz oder verholzten Rohstoffen mit Einschichtplatte
2 Kunstharz als Bindemittel hergestellt sind. Sie enthalt die Zweischichtplatte
> ) f:r die Durchfilhrung von Prisfungen allgemein geltenden Dreischichtplatte
< & nweisungen. Vielschichtplatte
o 21 Fir Prifverfahren bestehen bisher folgende Normen: Platte mit allmahlichem Ubergang der Spangréfie von
° ® . - . .
£ o1 DIN 52361 Bestimmung der Abmessungen, der Rohdichte der Mittel- zur Auflenschicht (z. B. wind- oder wurf-
& = und des Feuchtigkeitsgehaltes geschiittete Holzspanplatte)
Tl DIN 52362 Blatt 1 Biegeversuch, Bestimmung der Biege-
3 festigkeit ' g e f) Oberflachenbeschaffenheit
gl DIN 52364 Bestimmung der Dickenquellung ungeschliffen (prefiblank) visuell
2 . L. geschliffen erkennbare Fehler
..o B DIN 52385 Bestimmung der Zugfestigkeit senkrecht zur . _ . "
£55 2 Plattenebene furniert (Holzart, Furnierdicke, Furnierart, z. B. Schal-
ESS 8 oder Messerfurnier)
gEg 'E: beschichtet (stofflicher Aufbau und struktureller Aufbau
288 8] 2. Beschreibung der Platten der Beschichtung, z. B. Schichtprefistoff, Kunstharzfolie,
305 - im GieBverfahren beschichtet
°€8 5| Die Beschreibung der Holzspanplatien soll méglichst voll- im GieBverfahren beschichtet)
SEa §| sténdig sein und — soweit feststellbar — folgende An- .
g-:—,"E- 03 gaben 1) enthalten: g) Besonderheiten
33§ » z. B. termitengeschitzt
<zs & a) YVerwendung
.;3;; o innen (vor Witterungseinflissen geschiitzt, z. B. fir
2=z B Mébel, Behdlter, Gerdéte, Wand- und Deckenverklei-
g2 E dungen)
‘:én‘é g auBlen (Witterungseinflilssen ausgesetzt; z.B. fir 3. Probenahme
g;é © AuBientiren, Wandelemente) Aus jeder zu priffenden Gesamtheit von Holzspanplatten
858 E b) Prefverfahren mit gemeinsamer Kennzeichnung sind 10 Platten
$8.8 5 flach nach Zufallsgesichtspunkien so zu entnehmen, daf} jede
8588 achgeprefit N Platte der Gesamtheit die gleiche Wahrscheinlichkeit hat,
'Eg ,z% 2 stranggeprefit (ohne oder mit RShren) ’ entnommen zu werden. Wenn eine geringere Anzahl ge-
; ) Art der Spane gruft” vgrd, ist dies im Prifbericht anzugeben und zu
3 Laubholz egrunden.
] Nadelholz Fir jede zu priffende Eigenschaft (Rohdichie, Feuchtigkeits-
E] gehalt bei lieferung, Plattendicke, Dickenquellung, Biege-
Lk D 8 andere verholzte Rohstoffe (z. B. Flachs) festigkeit, Querzugfestigkeit) ist die geforderte Anzahl
"“f"ﬁé '§ d) Form der Spéne Proben herzustellen, sofern nicht mehrere Priifungen an
g.gf‘ﬁ < (oder Typ der Zerspanungsmaschine) den gleichen Proben durchgefilhrt werden dirfen. Min-
Exoe E Schneidspan destens eine Probe je Platte und Prifverfahren mul so
2329 vom Plattenrand entnommen werden, daB3 sie eine
255 Hackspan Besdumkante hat {Randprobe). Die Ubrigen Proben sind
58%5s Ségespan Uber die Platten zu verteilen. Dabei darf der Abstand von
§22% Mahlspan Probenmitte zu Probenmitte nicht weniger als 50 mm
g:%& andere Spanform betragen.
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§8¢5 1) Begriffe siche DIN 68761 Blatt 1, Ausgabe Juni 1961, Abschnitt 2.
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4. Probenvorbereitung

Die Proben missen vor jeder Prifung — mit Ausnahme der-
jenigen fir die Bestimmung des Feuchtigkeitsgehaltes im
Lieferzustand — im Normalklima 20/65 DIN 50014
[20°C £2grd und (6513)9, relative Lufifeuchte] bis zur
Gewichiskonstanz, erfahrungsgeméf 3 bis 7 Tage lang,
gelagert (klimatisiert) werden. Gewichtskonstanz gilt als
erreicht, wenn sich das Gewicht der einzelnen Proben
gegeniiber der vorherigen Wdgung im Abstand von
16 Stunden um nicht mehr als 0,19/, geéindert hat.

5. Statistische Begriffe und Auswertung?

Bei der Prifung von Spanplatten zeigen die Eigenschafts-
werte zwischen den Platten grofiere Schwankungen
als innerhalb einer Plaite. Um einen gesicherten
Uberblick Gber die Eigenschaften einer Plattenart zu be-
kommen, missen deshalb sowohl eine ausreichende Anzahl
Proben (z. B. I= 10 Proben) je Platte als auch eine aus-
reichende Anzahl Platten (z. B. k = 10 Platten) je Plattenart,
also insgesamt n=1Fk-l (=10:10 =100} Einzelproben
untersucht werden.

5.1. Mittelwerte

Als Mittelwert wird stets das arithmetische Mittel x aus n
voneinander unabhéngigen Einzelwerten «;, (i =1,2, 3
...n) einer Mef3reihe nach der Formel berechnet:

-1 1
x=;'(x1+x2+...+xn)=—'in m

n

i=1
Man unterscheidet daher je Plattenart:
Plattenmittelwerte x, die sich aus den Einzelwerten der
1 Proben einer Platte errechnen, und
G e s ami mittelwert X aus allen n = k - | Einzelwerten einer
Prifung.
Unter der Voraussetzung, daf3 alle k& Platten mit der
gleichen Anzahl I Proben vertreten sind, kann das Gesamt-
mittel X auch aus den Plattenmitteln x; j = 1, 2,3...k)
errechnet werden nach: :

k

=_1 - - -1 -
x=;'(xl+x2+...+xk)=;'2xj

i=1

(1a)

5.2. Varianzen und Standardabweichungen
Als Maf3 fir die Streuung der Einzelwerte um ihren Mittel-

wert wird die Varianz s und (durch Wurzelziehen) die
Standardabweichung s nach der Formel berechnet:

1 . —2 _
n—1 Z(xi'—x) B

i=1

52 =

n n
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n—1 i n i @)

i=1 i=1

Die Standardabweichung (ausgedriickt in derselben Einheit
wie der Mittelwert) stelit ein Maf3 fir die beiderseitigen
Abweichungen der Einzelwerte vom Mittelwert dar. Glei-
chung (2) liefert fir n = [ die Varianz innerhalb einer Platte.

2) Siehe auch DIN 1319 Grundbegriffe der Mefitechnik und
DIN 53804 Prifung von Textilien, Auswertung der Mef3-
ergebnisse.

Aus einer Anzahl k solcher Einzelvarianzen ergibt sich die

durchschnittliche Varianz si innerhalb der k& Platten

k
e D2 &)
s =
d k sj

i=1

Aus den Plattenmittelwerten x und dem Gesamimittelwert
x aller Platten ermittelt man den Schatzwert der Varianz

nach:

s2 der Einzelwerte zwischen den Platten nach:
z

k

2L . - _ =2
sz_k—l Z(xj )
i=
k k 2
=....L_- _2_1 o
k-1 TR LT 4

i=1 i=1

Fir das Rechnen mit Rechenmaschinen ist folgende Glei-
chung zweckmdafig:

k 1 2
21 1 ) =
mrn | 2

j= i=1

ko1 9

(4a)

Aus den Varianzen s(zl und sz der Einzelwerte innerhalb
und zwischen den Platten wird als Schétzwert der Vari-
anz slzn der Plattenmittelwerte (unter Eliminierung
der Zufallsstreuungen innerhalb der Platte) erhalten:

2
sz Sd (5)
l

s2 =
m

Aus den Varianzen si und 33 kann ferner durch eine Streu-

ungsanalyse (Varianzanalyse)3) dariiber enischieden wer-
den, ob der vorliegende Werkstoff beziiglich der unter-
suchten Eigenschaft mit ausreichender statistischer Sicherheit
als einheitlich (homogen) anzusehen ist oder nicht.

5.3. Variationskoeffizienten

Als relatives Maf3 der Streuung der Einzelwerte um ihren
Mittelwert kann der Variationskoeffizient V in 9, berechnet
werden, der die Standardabweichung s im Verhélinis zum
Mittelwert x ausdriickt:

V=%4m )

Mit Gleichung (3) bzw. (4) und dem Gesamtmittelwert x
erhdlt man die Variationskoeffizienten V; der Einzelwerte
innerhalb der Platten und V, zwischen den Platten,

3) Siehe z.B. Linder, A.: Statistische Methoden fiir Natur-
wissenschaftler, Mediziner und Ingenieure. Basel: Birk-
h&user 1960 oder Graf, U.; Henning, H. J.: Statistische
Methoden bei textilen Untersuchungen. Berlin, Gottingen,
Heidelberg: Springer 1960.
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