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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir die Bestimmung des Schwindens und
Quellens anorganischer nichtmetallischer Baustoffe mit
einem nach Augenschein gleichméafigen Gefiige, vorzugs-
weise Mdrtel. Die Verfahren gelten fiir Probek&rper mit
den MaBen 40 mm x 40 mm x 160 mm, deren Zuschlag-
korner oder Poren nicht gréBer als 4 mm sind.

Die Verfahren sind nur anwendbar, wenn die Proben eine
ausreichende Festigkeit haben (siehe Abschnitte 4.5.2,
4.5.3 und 4.5.4).

2 Begriffe und Einheiten

Als Schwinden und Quellen gelten relative, in der Langs-
achse der ProbekOrper gemessene Langenanderungen,
z. B. infolge Anderung des Feuchtigkeitsgehaltes.

Vorzeichen: + fiir Quellen
— fiir Schwinden

Einheit: mm/m
3 Bezeichnung

Bezeichnung der Bestimmung des Schwindens und
Quellens an kleinen Probekdrpern mit dem Verfahren A:

Priifung DIN 52 450 — A

4 Geréate und Priifmittel
4.1 Prismenform

Als Form fiir das Herstellen von Probekdrpern aus Frisch-
mortel dient die Prismenform nach DIN 1164 Teil 7.

Testing of inorganic non-metallic building materials; determination of shrinking and swelling on small test pieces
Essai des matériaux de construction autres qu’organiques et métalliques; essai de retrait et de gonflement sur petites

MaRe in mm

Normenausschull Materialprifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuR Bauwesen (NABau) im DIN

Beim Verwenden von MeRzapfen Typ 1 (siehe Abschnitt
4.3.1) miissen die Stirnseiten der Prismenformen in der
Mitte Bohrungen nach Bild 1 haben.

=116°

Bild 1. Stirnseite der Prismenform mit Einzelheiten der
Bohrung zur Aufnahme des MeRzapfens Typ 1

Form AB

Wenn der Mortel durch Stampfen verdichtet wird, ist ein
Aufsatzrahmen erforderlich. Beim Verwenden von MeR-
zapfen Typ 1 sind zusatzlich Abdeckstreifen (z. B. aus
Stahiblech) anzubringen, die 15 mm iber die Stirnseiten
des Aufsatzrahmens reichen miissen (siehe Bild 2).

In Bild 2 ist eine Prismenform mit Aufsatzrahmen und
Abdeckstreifen dargestellt.

Fortsetzung Seite 2 bis 8
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4.2 Stampfer

Der Stampfer soll Bild 3 entsprechen und eine Masse von
(500 +20) g haben; er soll aus Holz mit einem Blech-
schutz, aus Leichtmetall oder aus Kunststoff sein.
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Bild 3. Stampfer

4.3 MeRzapfen
4.3.1 MeBzapfen Typ 1

Die MeRzapfen miissen so gestaltet sein, dall sie unter

Verwendung von Prismenformen nach DIN 1164 Teil 7

in Mortelprismen eingebettet werden kénnen. Dazu muf

— die Gesamtlange (18 + 0,5) mm betragen,

— der Durchmesser des zylindrischen
(6 £0,1) mm betragen,

— der Full des MeBzapfens so gestaltet sein, daR sich
dieser beim Entformen des Probekdrpers oder spater
weder herausziehen noch verdrehen 188t.

Schaftes

ohne Aufsatzrahmen

Bei MeRRzapfen fiir die MeRgerdte A und B muR die Kuppe
mindestens als Halbkugel (Kugelradius r zwischen 2 und
3 mm) ausgebildet sein (siehe Bild 4a). Bei MeRzapfen
fir das MeRgerdt C muR der obere Teil des Schaftes
durchgehend zylindrisch sein, die Kuppe soll einen
Kriimmungsradius von 4 mm aufweisen (siehe Bild 4b).

Die Mefzapfen miissen aus nichtrostendem Stahl ange-
fertigt sein, die Kuppen sind zu polieren und diirfen keine
Riefen aufweisen.

Anmerkung: Vorhandene MeRzapfen, wie sie frither
beim Graf-Kaufmann-Gerat verwendet wurden,
kénnen verwendet werden, wenn sie diese letzt-
genannte Bedingung erfiillen.

4.3.2 MeRzapfen Typ 2

Die MeRzapfen miissen so gestaitet sein, daR sie auf die
Stirnseiten der Probekérper aufgeklebt werden konnen.
Dazu miissen sie eine ebene Grundplatte vonetwa 1,5 mm
Dicke und mindestens 15 mm Durchmesser aufweisen.
Die MeRzapfen selbst sind sinngemaR entsprechend Ab-
schnitt 4.3.1 fiir MeBgerate A und B (siehe Bild 5a) oder
fir MeBgerat C (siehe Bild 5b) herzustellen und sollen
eine Lange von 6,5 *8° mm haben.

4.4 Lagerungsbehdlter
Der Lagerungsbehalter zum Lagern der Probekérper z. B.
iber Kaliumcarbonat-Lésung muR Bild 6 entsprechen
und luftdicht verschiieBbar sein.
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Bild 4. MeRzapfen Typ 1 (Ausfiihrungsbeispiele)

a) Form AB

b) Form C

Bild5. MeRzapfen Typ 2 (Ausflihrungsbeispiele)
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Bild 6. Lagerungsbehalter zum L

liber Kaliumcarbonat-Léiune
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