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N

[S]

Steinschrauben

- 52

Masonry bolts Ersatz fir Ausgabe 12.72
Tiges de scelle ment

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthilt Steinschrauben mit Gewinde M 8 bis M 72 x 6. Sie sind zum Einlassen, z.B. in Mauerwerk, Beton-
fundamenten u.&., vorgesehen. Die Gestaltung des Schaftteiles ist innerhalb von HéchstmaBen (Raumbedarf) freigestelit.
Einige libliche Schaftformen mit entsprechenden MaBen und Bezeichnungen (Formbuchstaben) sind aufgefiihrt. Bestimmte
AusreiBkrafte sind nicht genannt, weil diese wesentlich von der Einbettung der Schraube abhéngig sind. Fiir die nicht verbaute
Schraube gelten die Prufkrafte (Belastbarkeiten) der Festigkeitsklasse 3.6 (bis M 36) nach DIN ISO 898 Teil 1.

2 MaBe
Schaftformen siehe Abschnitt 4

/Ra“’"be“a"f fr Schaft Gewindeende DIN 78K oder

. Gewindeende DIN 78-L
/ T nach Wahl des Hersteliers

¢a

u (unvolistandiges
b Gewinde): max. 2 P

x4 nach DIN 76 Teil 1

Schaftdurchmesser = Gewindedurchmesser (Vollschaft) oder ~ Flankendurchmesser (Dinnschaft) nach Wahl des
Herstellers

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 5

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 529

Tabelle 1.

Gewinded| M 8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 M72x6

p1) 1,25 1,5 1,75 2 25 3 35 4 4,5 5 55 6 6

b *3P| 20 25 30 40 50 60 75 90 | 105 120 | 140 160 180

a max. | 25 32 40 55 65 80 100 120 140 160 185 210 250

¢ max. | 55 55 70 920 110 130 160 190 230 260 | 290 340 370

e min. | 35 45 55 70 85 100 120 140 160 180 210 250 290

80

100

125

160

200

250

320

400

500

630

800

1000

1250

1600

2000

2500

3200

Die Vorzugsldngen liegen zwischen den Stufenlinien.

Fur die Lénge [ sind keine bestimmte Toleranzen festgelegt. Sie sind abhingig von der jeweiligen Form der Schraube bei
Ublicher Fertigung.

1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
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