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Nihmaschinen D | N

Begriffe in der Nahtechnik 5300

Nahstich Nahstichtyp Nahnaht Teit 1

Sewing machines; terminology of sewing technique; Ersatz fir Ausgabe 12.76
sewing, stitch, stitchtype, seam

Diese Norm enthéalt Begriffe der Nahtechnik, wie sie vorwiegend beim maschinellen Ndhen angewendet werden.
Eingekiammerte Benennungen sind zu vermeiden.
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e Nr Benennung Zeichen Definition
S
@ 1 Nahen Vorgang, bei dem ein Nahfaden oder mehrere Nahfiaden unter Einhal-
: tung bestimmter GesetzmaBigkeiten (siehe DIN 614001)) durch das
o Nahgut gefiihrt wird bzw. gefiihrt werden
2
g
g 1.1 Nahverbindung Zwischen zwei oder mehreren Nahgutteilen oder Nahgutlagen durch
5 eine oder mehrere im allgemeinen gleichabstidndige Nahnahte herge-
5 stelite Verbindung
3
ﬁ 1.2 Nahrichtung Richtung des Nahfortschritts von Nahstich zu N&hstich (siehe
2 Bild 3)
2
§ 1.3 Nahgeschwindigkeit Produkt aus Stichldnge und Stichzahl (siehe DIN 5300 Teil 2) in Milli-
g meter durch Sekunde (mm/s)
3 2 Nahstich Definition siehe DIN 61400 1)
g (Stich)
=3
€
S 21 Stichbildung Vorgang beim Néhen, der im allgemeinen das Durchstechen des Néh-
g gutes mit einer Nadel unter gleichzeitigem Hindurchfiihren eines
% Nahfadens durch das Nahgut und dessen Verschlingung (Fadenver-
= schlingung) entweder durch das N&hgut, mit sich selbst oder mit
:_ einem anderen Néhfaden betrifft. An dem Vorgang der Stichbildung
2 kénnen je nach Stichart auch mehrere Nadeln und mehrere Nahfaden
z beteiligt sein.
(=]
=
% 2,2 Einstich Der Punkt am Nahgut, an der die Nahmaschinennadel in das Nahgut
£ einsticht und den Nadelfaden in das Nahgut einfiihrt
=]
©
X 2.3 Ausstich Der Punkt des Austritts der Nahmaschinennadel am Ndhgut. Ein- und
2 Ausstich kdnnen auf der gleichen Ndhgutseite oder auf verschiedenen
‘é Nahgutseiten liegen.
z

') Eine Folgeausgabe, in der die Festlegungen von ISO 4915 - 1981 beriicksichtigt werden, ist in Vorbereitung.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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2.4 Stichabstand a Kirzester Abstand zwischen zwei aufeinanderfolgenden Einstichen
in Nahrichtung (siehe Bild 1)

2.5 Stichlange l Abstand zwischen zwei aufeinanderfolgenden Einstichen in Naht-
richtung (siehe Bild 1)

2.6 Stichbreite b Ausdehnung eines Nahstiches als Element des Nahstichtyps quer zur
Nahtrichtung (siehe Bild 1)

2.7 Uberstichbreite u Seitliche Auslenkung zwischen zwei aufeinanderfolgenden Nédhstichen
quer zur Nahtrichtung (siehe Bild 1)

2.8 Gesamtiiberstichbreite g Summe aller Uberstichbreiten innerhalb eines N#hstichtyps (siehe
Bild 1)

2.9 Stichdichte Anzahl der ausgefiihrten Ndhstiche, bezogen auf eine Lingeneinheit
(1/cm)

3 Nahstichtyp Definition siehe DIN 61400 1)

(Stichtyp)

3.1 Stichtypléange m ¢| Abstand zwischen den jeweils ersten Einstichen zweier aufeinander-
folgender Nahstichtypen in Nahtrichtung (siehe Bild 1)

3.2 Stichtypbreite n Ausdehnung eines Néahstichtyps als Element einer Ndahnaht quer zur
Nahtrichtung (siehe Bild 1)

4 Nahnaht Definition siehe 1ISO 4916 2)

4.1 Nahtrichtung Richtung, in der die Nahstichtypen nacheinander angeordnet sind
(siehe Bild 2 und Bild 3)

4.2 Nahtabstand P Abstand zwischen den Mittellinien zweier gleichabstidndiger N&h-
ndhte quer zur Nahtrichtung (siehe Bild 3)

4.2.1 | Innerer Nahtabstand Di Abstand zwischen den inneren Einstichen bzw. den inne“ren Begren-
zungen zweier gleichabstéandiger Ndhnahte. Er kann bei Uberlappung
zweier Nahte einen negativen Wert bilden (siehe Bild 3).

4.2.2 | AuBerer Nahtabstand Da Abstand zwischen den duBeren Einstichen bzw. den duBeren Begren-
zungen zweier gleichabsténdiger Nahnahte (siehe Bild 3)

4.2.3 | Nahtabstand von der Kante k Abstand der Mitteilinie der Ndhnaht von der Nahgutkante quer zur

(Kantenabstand) Nahtrichtung: Kantenabstand (siehe Bild 2). Bei mehreren, gleichab-

standigen Nahnahten ist k4, ko usw. zu verwenden (siehe Bild 3).

4.2.4 | Kleinster Kantenabstand ki Kleinster Abstand der Ndhgutkante zum néchstliegenden Einstich
(siehe Bild 3)

4.3 Nahtbreite Ausdehnung einer Nahnaht quer zur Nahtrichtung, sie entspricht der
Stichtypbreite n (siehe Bild 1 und Abschnitt 3.2).

4.4 Fadenlage Lage der Nahfaden auf den AuBenseiten des Nahgutes zwischen zwei
aufeinanderfolgenden Einstichen hinsichtlich Form und Richtung

4.5 Lage der Fadenverschlingung Sie kennzeichnet die Lage der Verschlingung des Nahfadens oder der
Néhfaden, bezogen auf das Nédhgut.

4.6 Nahtverriegelung Sichern einer Nahnaht gegen Losen an den Nahtenden (z.B. Stich-
verdichtung, Verklebung)

4.7 Fadenverbrauch Die fir eine bestimmte Ndhnahtldnge bendtigte Nahfadenidnge

4.8 Nahtunterbrechung Beabsichtigte Unterbrechung des Nahvorganges in Nahtrichtung iiber
eine bestimmte Lange

1) Siehe Seite 1

2) Eine Norm, in der die Festlegungen von ISO 4916 - 1982 beriicksichtigt werden, ist in Vorbereitung.
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