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Nahmaschinen

Begriffe in der Nahtechnik

Nahgutschneiden

Zusatzeinrichtung

DIN
5300

Teil 5

Sewing machines; terminology of sewing technique; ancillary equipment, cutting
of sewing material

Grundsatzlich gelten die in DIN 8588 ,Fertigungsverfahren Zerteilen, Einordnung, Unterteilung, Begriffe* festgelegten
Begriffe. Diese Norm enthélt dariiber hinaus die in der N@htechnik beim Schneiden mit Zusatzeinrichtungen gebrauch-
lichen besonderen Begriffe, die in Anlehnung an DIN 8588 festgelegt sind.

Es wird unterschieden zwischen: Nahgutschneiden und Nahfadenschneiden
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Nr Benennung Definition Bild (Beispiel)
1 Nahgutschneiden | Zerteilen des Nahgutes mittels hierfiir
geeigneter Verfahren und Werkzeuge,
) die in unmittelbarem Zusammenhang mit
I dem Nihen selbst stehen
©
@
) 2 Schneidverfahren
£
o 21 Schneidverfahren, bestimmt durch die Lage der Schnittlinie zur Ndhgutbegrenzung
>
g 2141 Ausschneiden Schneiden langs einer in sich geschlos- {
g, senen Schnittlinie zur Herstellung einer :
£ AuBenf m Néhgut R T kA
5 enform a 9 —|—
2
:‘3 i
3 Schnitteil Abfall
(2]
L
§, 21.2 Lochschneiden Schneiden langs einer in sich geschlos-
2 senen Schnittlinie zur Herstellung einer
= Innenform am Néhgut w
=)
Ll
: /
= e
3 Schnitteil Abfall
€
£
g 2.1.3 | Abschneiden \./'ollstér.\diges Trennen Fie§ -Néhgutes Halbfertigteil Schnitteil
S langs einer offenen Schnittlinie
€
10
2 Schnitflinie 1)
=
® 2.1.4 | Zerschneiden Vollstandlggs T‘r.ennen. des Néhgutes in Halbfertigteil Schnitteil 1
g mehrere Teile ldngs einer offenen oder
_:_ geschlossenen Schnittlinie E
5
2
; A
z
Schnittlinie!)  Schnitteil 2
2.1.5 | Ausklinken H'eraqsschneiden von Flachenteilen aus Schnitteil  Schnittlinie 1)
einer inneren oder duBeren Umgrenzung \
vom Nahgut langs einer an zwei Punkten N
am Nahgut offenen Schnittlinie %( %
Abfall
1) Siehe DIN 8588
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Nr Benennung Definition Bild (Beispiel)
2.1.6 | Einschneiden Teilweises Trennen des Nahgutes, wobei £ B
kein Abfall entsteht -
2.1.7 | Beschneiden Volistédndiges Trennen von Randern oder Schnitteil Abfall
Bearbeitungszugaben an allen Ndhgut-
lagen ey
'
;
Nahnaht  Schnittlinie 1)
2.1.8 | Unterschneiden Volisténdiges Trennen von Randern oder Otjere —_— e —
Bearbeitungszugaben an den unteren Nahgutlage
Nahgutlagen
unfere
Nahgutlage  gihnitteile  Abfall -
2.1.9 | Stufenschneiden Volistandiges Trennen von Ridndern oder b
R o opere
Bearbeitungszugaben an Nihgutlagen Nzhgutlage
mit unterschiedlichen Schneidabstinden
untere
Nahgutlage  Schnitteile  Abfall
2.1.10 | Auszacken Besondere Form des Beschneidens, bei
dem die Schnittlinie zackenférmig aus-
gebildet ist. Hierdurch soll ein Ausfran-
sen der Nahgutkante vermieden werden.
Schnitteil Abfall
2.1.11 | Nachschneiden Abtrennen schmaler Rander von vor-
geschnittenen Flachen zum Herstellen
sauberer und maBhaltiger AuBen- und
Innenformen
Schnitteil  Abfall
2.1.12 | Knabberschneiden Stiickweises Abtrennen kleiner Nahgut- -
teile ldngs einer beliebig geformten
Schnittlinie
\
Schnitteil Schnittkanten
) Siehe Seite 1
Nr Benennung Zeichen Definition
2.2 Schneidverfahren, bestimmt durch die Richtung der Relativbewegung zwischen Schneidmittel und Nahgut
zur Nahebene, die im allgemeinen waagerecht angeordnet ist
2.2.1 Senkrechtschneiden Relativbewegung senkrecht zur N&dhebene
2.2.2 | Waagerechtschneiden Relativbewegung parallel zur Ndhebene
2.2.3 | Schragschneiden Relativbewegung schrég, d. h. unter einem bestimmten Winkel < 90°,
zur Nahebene
2.3 Schneidverfahren, bestimmt durch die Art des Schneidfortschrittes
2.3.1 Kontinuierliches Schneiden Der Schneidfortschritt erfoigt fortlaufend Docu ]ents
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