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Vorwort

Diese Norm wurde vom Unterausschuss ,Terminologie® im Arbeitsausschuss ,Ndhmaschinen® des
Normenausschusses Maschinenbau (NAM) erarbeitet.

Diese Norm stellt die Grundlage fiir eine Reihe weiterer Folgeteile dar, in denen die wichtigsten Begriffe nach
verschiedenen Gesichtspunkten erfasst wurden.

DIN 5300 ,Nah- und Bekleidungsmaschinen — Begriffe der Nahtechnik” besteht aus folgenden Teilen:
— Teil 1: Nahen, Nahstich, Nahstichtyp, Nahnaht

— Teil 2: Maschine, Maschinenfunktionen

— Teil 3: Nahgut, Nahfaden

— Teil 4: Nahfunktionen

— Teil 5: Zusatzeinrichtungen, Schneidverfahren und Kenngrof3en

Anderungen

Gegeniiber der DIN 5300-5:1983-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Definition ,Nahgut schneiden gestrichen, da in DIN 5300-2 definiert;

b) Stichwortverzeichnis geandert.

Friihere Ausgaben

DIN 5300-5: 1976-12, 1983-02

1 Anwendungsbereich

Grundsatzlich gelten die in DIN 8588 ,Fertigungsverfahren Zerteilen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe”
festgelegten Begriffe. Daruber hinaus legt diese Norm die in der Nahtechnik beim Schneiden mit
Zusatzeinrichtungen gebrauchlichen besonderen Begriffe fest, die in Anlehnung an DIN 8588 definiert sind.

ANMERKUNG  Es wird unterschieden zwischen Nahgut schneiden und Nahfaden schneiden (siehe DIN 5300-2).

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiinrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschliellich
Anderungen).

DIN 8588, Fertigungsverfahren Zerteilen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 5300-5:2004-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-5300-5-2004-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-5300-5-2004-06

DIN 5300-5:2004-06

3 Begriffe

Far die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Begriffe:
3.1 Schneidverfahren

3.1.1 Schneidverfahren, bestimmt durch die Lage der Schnittlinie zur Nahgutbegrenzung

31141
Ausschneiden
schneiden entlang einer in sich geschlossenen Schnittlinie zur Herstellung einer AuRenform am Nahgut

(siehe Bild 1)
/ ]
1 2

Legende

1 Schnittteil

2 Abfall

Bild 1

3.1.1.2

Lochschneiden
schneiden entlang einer in sich geschlossenen Schnittlinie zur Herstellung einer Innenform am Nahgut (siehe
Bild 2)

Legende
1 Schnittteil
2 Abfall

Bild 2
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3113
Abschneiden
vollstandiges Trennen des Nahgutes entlang einer offenen Schnittlinie (siehe Bild 3)

3 2

Legende
1 Schnittteil
2 Abfall

Bild 3

3114

Zerschneiden

vollstandiges Trennen des Nahgutes in mehrere Teile entlang einer offenen oder geschlossenen Schnittlinie
(siehe Bild 4)

1 2
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Legende
1 Halbfertigteil
2  Schnittteil 1
3 Schnittlinie (siehe DIN 8588)
4  Schnittteil 2

Bild 4
3.11.5
Ausklinken

herausschneiden von Flachenteilen aus einer inneren oder auleren Umgrenzung vom Nahgut entlang einer
an zwei Punkten am Nahgut offenen Schnittlinie (siehe Bild 5)
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3
Legende
1 Schnittteil
2 Schnittlinie (siehe DIN 8588)
3 Abfall
Bild 5
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