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DIN
53108

Ersatz fur Ausgabe 1982-05

DEUTSCHE NORM

Prifung von Papier und Pappe

Bestimmung der Rauheit nach Bendtsen

ICS 85.060

Deskriptoren: Papier, Pappe, Prifverfahren, Rauheit, Bendtsen

Testing of paper and board —
Determination of roughness according to Bendtsen

Essai des papiers et cartons —
Détermination de la rogusité selon Bendtsen

Vorwort

Die vorliegende Norm wurde vom ArbeitsausschuB NMP 426 “Physikalisch-technologische Prifverfahren far Papier,

Pappe und Halbstoff” erarbeitet.

Sie stimmt sachlich Uberein mit der von der International Organization for Standardization (ISO) erstellten Norm

ISO 8791-2 : 1990.

en: Paper and board — Determination of roughness/smoothness (air leak methods) — Part 2: Bendtsen method

fr:  Papier et carton — Détermination de la rogusité (méthodes du débit d’air) — Partie 2: Méthode Bendtsen

de: Papier und Pappe — Bestimmung der Rauheit/Glatte (Luftdurchlassigkeitsprifung) — Teil 2: Verfahren nach
Bendtsen

In Anhang A (informativ) werden weitere Erlauterungen gegeben.

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Mai 1982 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Bezug zu einer neuen ISO-Norm ISO 8791-2 : 1990 hergestellt.
b) Anzahl der Proben aus den Probestiicken auf 10 reduziert.
¢) Innendurchmesser der Verbindungsschiduche auf 5 mm reduziert, Ldnge der Verbindungsschlduche auf
max. 700 mm begrenzt.
d) Anmerkung 2 in 8.1 neu aufgenommen.
e) Reinigungsmittel fir den MeBkopf auf Ethanol beschrankt.
f) Inhalt redaktionell Gberarbeitet und den neuen Gestaltungsregeln fir Normen angepa#t.

Frihere Ausgaben
DIN 53108: 1975-07, 1982-05

1 Anwendungsbereich und Zweck stehend aufgefihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren

Die Priifung nach dieser Norm dient zur Bestimmung der
Rauheit nach Bendtsen. Sie ist fur einen weiten Bereich
von Papier, Kartons und Pappen anwendbar, solite jedoch
nicht bei der Priifung von Proben mit einer Dicke nach
DIN EN 20534 {iber 0,6 mm angewendet werden.

spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publi-
kationen nur zu dieser Norm, fails sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten
Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation.

DIN 476-1
. . Schreibpapier und bestimmte Gruppen von Druck-
2 Normative Verweisungen sachen — Endformate A- und B-Reihen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Ver-
weisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nach-

(1ISO 216 : 1975); Deutsche Fassung EN 20216 : 1990

DIN 53804 -1
Statistische Auswertung — MeBbare (kontinuierliche)
Merkmale

Fortsetzung Seite 2 bis 5

Normenausschuf3 Materialprifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
Normenausschuf3 Papier und Pappe (NPa) im DIN
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Seite 2
DIN 53108 : 1995-01

DIN EN 20187
Papier, Pappe und Zellstoff — Normalklima fur die Vor-
behandiung und Priifung und Verfahren zur Uber-
wachung des Klimas und der Probenvorbehandlung
(1SO 187 : 1990); Deutsche Fassung EN 20187 : 1993

DIN EN 20534
Papier und Pappe — Bestimmung der Dicke und der
scheinbaren Stapeldichte oder scheinbaren Blatt-
dichte (IS0 534 : 1988); Deutsche Fassung
EN 20534 :1993

DIN ISO 186
Papier und Pappe — Probenahme flr Prifzwecke

3 Begriff

Die Rauheit nach Bendtsen ist der Luftvolumendurchfluf,
der zwischen dem MeBring des MeBkopfes des Bendt-
sen-Geréates und der Probenoberflache hindurchgeht und
der bei einem festgelegten Uberdruck entsteht.

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Das MeBprinzip ist in Bild 1 dargestellt. Die Rauheit hangt
von der Form, dem Gesamtvolumen und der Verteilung der
Hohlrdume ab, die unter den festgelegten Kontaktbedin-
gungen zwischen Probenoberflaiche und der ideal eben
gedachten Auflageflache des MefBringes entstehen. Je gro-
Ber die Bendtsen-Rauheits-Zahl ist, desto gréBer ist die
Rauheit der gepriften Oberflache. Deshalb bezeichnet
man das Priifverfahren als Rauheitsmessung und nicht als
Glattemessung. In das MeBergebnis geht jedoch auch die
Porositat des gepriften Erzeugnisses ein.
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Bild 1: MeBprinzip

Der durch die Probe hindurchtretende Luftvolumendurch-
fluB verfalscht das Ergebnis, und zwar um so stérker, je
gréBer ihre Dicke, Luftdurchlédssigkeit und Glétte sind.
Hinsichtlich der MeBunsicherheit des Prafverfahrens
siehe auch Anhang A.

5 Bezeichnung des Verfahrens

Bezeichnung des Verfahrens zur Bestimmung der Rau-
heit nach Bendtsen (A):

Prafung DIN 53108 — A

6 Proben
6.1 Probenahme

Aus dem zu priifenden Erzeugnis werden Probestlicke
nach DIN ISO 186 entnommen. Die zu prifende Flache
darf keine Falten, Knicke, Knitterstellen, Lécher, Wasser-
zeichen, Aufdrucke oder andere UnregelmaBigkeiten auf-
weisen; sie darf nicht mit den Fingern berihrt werden.

6.2 Anzahl

Aus den Probestiicken sind flr jede zu priufende Seite
mindestens 10 Proben zu schneiden, jede aus einem
anderen Probestiick. Die Ober- bzw. Unterseite der Probe
soll gekennzeichnet werden.

6.3 MaBe

Die MindestmaBe der Proben betragen 50 mm x 50 mm.
ANMERKUNG: Die Proben sollten das Format A4
(siehe DIN 476-1) nicht Uberschreiten, um eine
sorgfaltige Handhabung sicherzustellen.

7 Vorbehandiung der Proben

Die Vorbehandiung der Proben wird nach DIN EN 20187
durchgefiihrt. Dabei gilt die Massenkonstanz als erreicht,
wenn sich die Masse der Proben zwischen zwei Wagun-
gen — im Abstand von mindestens 3 h bei Papierproben
oder im Abstand von mindestens 6 h bei Pappeproben —
um nicht mehr als 0,5% andert. Es muB darauf geachtet
werden, daB sich der Feuchtegehalt der Proben vom Zeit-
punkt ihrer Entnahme bis zum Einbringen in das gewahite
Normalklima nicht andert, da Klima&nderungen die Rau-
heit irreversibel verandern kdénnen. Insbesondere darf
keine Vortrocknung erfolgen.

8 Gerit
8.1 MeBanordnung

Die MeBanordnung besteht nach Bild 2 aus einem Druck-
luftkompressor (1), einem Druckausgleichsbehdlter (2),
dem Zentralgerdt (4) mit Manostat (3), Schaltventilen,
Schwebekérper-DurchfluBmefB3geraterhren, dem MeB-
kopf (siehe Bild 4) und einer Glasplatte als Probenunter-
lage.
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5 MeBkopf
6 DruckmeBgerat

3 Manostat
4 Zentralgerat

1 Druckiuftkompressor
2 Druckausgleichsbehalter

Bild 2: MeBanordnung Documents
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