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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 074-02-03 AA , Physikalisch-technische Priifverfahren fiir
Papier und Pappe“ im DIN-Normenausschuss Papier, Pappe und Faserstoffe (NPa) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen

Gegeniiber DIN 53108:2011-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anwendungsbereich erweitert;

b) Begriff,Luftvolumendurchfluss” wurde gegen ,Rauheit nach Bendtsen” ersetzt;

¢) Abschnitt 7 ,Bendtsen-Gerat“ grundlegend iiberarbeitet und an die modernen elektronischen Geratetypen
angepasst;

d) Abschnitt 8 ,Durchfithrung” an die modernen elektronischen Geradtetypen angepasst;

e) Formel zur Korrektur des Luftvolumendurchflusses in Abhdngigkeit vom Messdruckabfall wurde gestri-
chen;

f) Abschnitt 10 ,Priifbericht” iiberarbeitet;

g) im Anhang A das Wesentliche fiir die Gerdte mechanischer Bauart zusammengefasst;
h) Literaturhinweise aktualisiert.

Friihere Ausgaben

DIN 53108:1975-07,1982-05, 1995-01, 2011-01

Documents
Document Sharin@ Hub

Full document details: DIN 53108:2018-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-53108-2018-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-53108-2018-12

DIN 53108:2018-12

Einleitung

Die Rauheit (bzw. Glatte) ist eine wesentliche Oberfldcheneigenschaft von Papier, Pappe und Karton, welche
einen grofden Einfluss auf die Verarbeitbarkeit dieser Erzeugnisse hat. In der Papierindustrie gibt es eine Viel-
zahl von etablierten Verfahren, diese Eigenschaft zu ermitteln. Die Rauheit nach Bendtsen ist eine davon und
beruht auf dem Prinzip der Luftstrommessung. Dazu wird eine Probe auf eine ebene Unterlage gelegt und der
Luftvolumendurchfluss gemessen, der unter den festgelegten Kontaktbedingungen zwischen Probenoberfla-
che und der ideal eben gedachten Auflagefliche des Messringes entsteht, indem der Messkopf auf die Probe
gesetzt wird. Der Luftvolumendurchfluss kann mit demselben Gerat erzeugt und gemessen werden, das ebenso
zur Bestimmung der Luftdurchlédssigkeit nach Bendtsen nach DIN 53120-1 Anwendung findet.

Das Verfahren ist seit langer Zeit in der Praxis tliblich. Zuverlassige Messergebnisse und deren Reproduzier-

barkeit werden jedoch nur erreicht, wenn das Gerat und die Hilfsmittel in einwandfreiem Zustand sind und
deren Wartung und Uberpriifung sorgfiltig durchgefiihrt werden.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt ein Priifverfahren zur Bestimmung der Rauheit nach Bendtsen fest. Das Verfahren darf zur
Priifung von Papier, Karton und Pappe zwischen 10 ml/min und 5000 ml/min angewendet werden. Das Ver-
fahren ist nicht geeignet fiir die Priifung von:

a) volumindsem, kompressiblem Papier, bei der sich der Messring erheblich in das Priifmaterial eindriickt;

b) sehr pordsen Proben, da hier die durch das Material stromende Luftmenge das Ergebnis verfalscht;

c) gewelltem Papier, das nicht flach unter dem Messkopf zu liegen vermag.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

DIN 53804-1, Statistische Auswertungen — Teil 1: Kontinuierliche Merkmale

DIN EN ISO 186, Papier und Pappe — Probenahme zur Bestimmung der Durchschnittsqualitdt

DIN EN 20187, Papier, Pappe und Zellstoff — Normalklima fiir die Vorbehandlung und Priifung und Verfahren zur
Uberwachung des Klimas und der Probenvorbehandlung

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gilt der folgende Begriff.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: unter https://www.din.de/go/din-term
— DKE-IEV: unter http://www.dke.de/DKE-IEV

31

Rauheit nach Bendtsen

Luftmenge, welche mit einem definierten Uberdruck zwischen der Probenoberfliche und der ebenen Auflage-
flache des Messringes hindurchgeht

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Rauheit nach Bendtsen wird ausgedriickt in Milliliter je Minute (ml/min).

4 Kurzbeschreibung

Eine Probe (3) wird, mit der zu priifenden Seite nach oben, auf die Probenunterlage (4) gelegt, worauf anschlie-
3end der Messkopf platziert wird (siehe Bild 1). In den Messkopfwird die Messluft (1) eingebracht und erzeugt
innerhalb dessen, sowie an der Innenseite des Messringes (2), einen konstanten, definierten Uberdruck. An der
Aufienseite des Messringes herrscht der atmosphérische Luftdruck. Hervorgerufen durch diesen Druckunter-
schied Ap entsteht ein Luftvolumendurchfluss zwischen Probenoberflache und Messring, welcher in Abhan-
gigkeit zur Oberflachenrauheit steht. Dieser Luftvolumendurchfluss wird am Anzeigegerat abgelesen.
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