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Prifung von Papier und Pappe

Bestimmung des Abriebs nach
dem Reibradverfahren

DIN
53 109

Testing of paper and board; determination of abrasion by the abrasion wheel method

Ersatz fiir Ausgabe 11.74

Essai des papiers et cartons; détermination de |’abrasion a I‘aide d‘un abrasimétre

MaRe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Das Priifverfahren dient zur Beurteilung der Scheuerfestig-
keit der Oberflache trockener und feuchter Papiere und
Pappen. Als MaR fiir den Abrieb dient die Abriebmasse,
die durch das Schleifen der Proben mit Schmirgelradern
bestimmter Giite entsteht.

Das Priifverfahren ist nicht anwendbar fiir gewachste oder
ahnlich behandelte Oberflachen, da sich hierdurch die
Poren der Reibrader zusetzen.

2 Begriff

Unter Abrieb im Sinne dieser Norm wird das Lostrennen
kleiner Teilchen aus der Papieroberflaiche unter fest-
gelegten mechanischen Beanspruchungen verstanden.

Das Wort Abrieb steht hier als Synonym fiir das Wort
VerschleiR (siehe DIN 50 320).

3 Bezeichnung

Bezeichnung des Verfahrens zur Bestimmung des Abriebs
nach dem Reibradverfahren (A):

Prifung DIN 53 109 — A

1) Siehe DIN 53 519 Teil 1

4 Gerite

4.1 Priifgerat

Das Priifgerat (siehe Bild) besteht aus dem Gerategehause
mit Antrieb und wahlweise fiir Trocken- und NaRabrieb
einsteckbarem, waagerecht angeordnetem Teller (1), auf
dem die Probe durch die Schraube (2) plan aufgespannt
werden kann.

Zwischen Probe und Teller wird eine etwa 0,75 mm dicke
Gummischeibe (6) mit einer Kugeldruckharte zwischen
30 und 40 IRHD ) eingelegt. Die Reibrader (3) haben
einen Durchmesser von 44 bis 50 mm und eine Breite von
13 mm und bestehen aus Gummi mit eingebetteten
Schleifkorpern. Die Andriickvorrichtung (4) muR so
konstruiert sein, da jedes der beiden Reibrader eine
Kraft F von wahlweise

(10,3+0,2) N,

(54%0,2)N,

( 3,0+0,1) N oder

(1,7+0,1)N

auf die Probe ausiibt. Der Abstand der Reibrader und der

Durchmesser des Tellers sind dem Bild zu entnehmen.
Der Teller dreht sich mit (55 + 6) min—1,
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Ein Zahlwerk registriert die Anzahl der Umdrehungen.
Die Reibrader bewegen sich in entgegengesetzter Rich-
tung und iiben eine kombinierte abreibende, pressende
und drehende Wirkung auf eine ringformige Flache der
Probe von etwa 30 cm? aus.

Durch eine Absaugvorrichtung, die bei geschlossenen
Absaugstutzen einen Uberdruck von etwa —15,5 mbar
erzeugt, missen die abgeriebenen Teilchen abgesaugt
werden. Die Absaugstutzen (5) sind so iiber der Abrieb-
zone der Probe angeordnet, daR sich der eine Stutzen
zwischen den beiden Reibridern, der andere diametral
gegeniiber befindet.

52 bis 53

F+ N *F

Tl | ] e

Bild. Priifgerdt zur Bestimmung des Abriebs

4.2 Analysenwaage

Es ist eine Analysenwaage mit einer Fehlergrenze von
+ 0,001 g und einer Ansprechschwelle von 0,2% der
aufgelegten Masse zu verwenden.

5 Kalibrierung

Nach etwa 1000 Umdrehungen oder nach Priifung einer
Probe, die in der Oberflache Fiillstoffe oder eine Be-
schichtung enthilt, ist die Oberflache der Reibréder zu
reinigen.

Full document details: DIN 53109:1985-11

Hierzu wird auf den Teller des Priifgerates eine spezielle
Abriebscheibe aufgesteckt. Als geeignet erwies sich eine
Abriebscheibe aus Schmirgelpapier der Kérnung 180.
Die Reibrader sollen darauf unter einer AnpreBkraft von
5,4 N und, je nach ihrem Zustand, 20 bis 50 Umdrehun-
gen laufen. Wahrend dieser Umlaufe sind die abgeriebenen
Teilchen durch standiges Biirsten von den Reibrddern
und dem Teller zu entfernen. Den einwandfreien Zu-
stand der Reibradoberflichen erkennt man am Ver-
schwinden der anfianglich farbigen Spur auf der Abrieb-
scheibe.

Zur Priifung der Kérnung der Reibrader wird eine etwa
1 mm dicke Scheibe aus gewalztem Zinkblech mit einer
Vickershirte von (45 * 5) HV3 (Priifkraft 29,4 N, Ein-
wirkdauer 30 s) nach DIN 50 133 auf den Teller ge-
spannt und wahrend 100 Umdrehungen und bei 3,0 N
AnpreRBkraft abgerieben. Danach wird diese Scheibe auf
0,1 mg gewogen. Nach weiteren 100 Umdrehungen unter
den gleichen Abriebbedingungen erfolgt eine weitere
Wagung. Wenn fiir diese letzten 100 Umdrehungen bei
3,0 N AnpreRkraft der Masse-(Gewichts-)Verlust der
Zinkblechscheibe zwischen 1,4 und 2,8 mg liegt, sind die
Reibrader fiir die Prifung zugelassen,

6 Probenahme
Die Probenahme wird nach DIN ISO 186 durchgefiihrt.

7 Proben

7.1 Form, Herstellung und Anzahl

Aus den zu priifenden Probestiicken aus Papier oder
Pappe werden 20 Scheiben mit einem Durchmesser von
105 mm geschnitten. In der Mitte der Scheibe wird ein
Loch von 6 mm Durchmesser gestanzt, damit die Proben
auf dem Reibteller befestigt werden konnen.

7.2 Vorbehandlung

Die Vorbehandlung der Proben wird nach DIN 1SO 187
durchgefiihrt.

8 Durchfiihrung
8.1 Abrieb von trockenen Proben

Die Priifungen sind in dem gleichen Normalklima durch-
zufithren, wie es fiir die Vorbehandlung der Proben ange-
wandt wurde.

Die einzelne Probe wird am Rand gehaiten und ihre Ober-
flache sorgfaltig mit einem weichen Naturhaarpinsel abge-
biirstet. Der Pinsel soll etwa 12 mm breit sein und etwa
25 mm lange Borsten haben. Die Probe wird dann auf
0,001 g gewogen (Masse m, ) und auf den Teller gespannt.
Die Reibrader werden mit einer Kraft, die einer der Stu-
fen nach Abschnitt 4.1 entspricht, auf die Probe aufge-
setzt. Die Kraft und die Anzahl der Umdrehungen richtet
sich nach den Festlegungen in den einschldgigen Giite-
normen oder ist zu vereinbaren.

Die wiahrend des Priifvorganges abgeriebenen Teilchen
werden durch die Absaugvorrichtung entfernt. .
Nach Beendigung des Abriebvorgangs wird die Anzahl der’
Umdrehungen U abgelesen. Die Probe wird abgenommen,
nochmals sorgfaltig abgebiirstet und auf 0,001 g ge-
wogen (Masse m,).

Es werden je 10 Einzelmess mgenn.pgumnts

Unterseite durchgefiihrt.
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