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Priifung von Papier JR——
WeiterreiBpriifung DIN
nach Brecht-Imset 53 115

Testing of paper; tear growth test according to Brecht-Imset

Essai des paplers; essai de déchirement d'aprés Brecht-imset

1 Zweck

Der WeiterreiBversuch dient der Ermittiung des Widerstan-
des, den ein Papier') dem WeiterreiBen entgegensetzt,
ausgedriickt als WeiterrelBarbeit fiir eine bestimmte RiB-
lange.

Der WeiterreiBwiderstand kann nach den Bedingungen
dieser Norm nicht exakt emmittelt werden (siehe Abschnitt 3);
deshalb wird die WeiterreiBarbeit gemessen. Die Weiter-
reiBarbeit (Produkt aus WeiterreiBwiderstand und Arbeits-
weg) ist neben der ReiBldnge, dem Berstwiderstand und
dem Falzwiderstand eine wichtige Festigkeitseigenschaft
des Papiers. Sie ist in erheblichem MaBe von der mittieren
Faserldnge des Papierstoffes abhéngig und charakterisiert
die mechanische Beanspruchbarkeit eines Papiers.

2 Mitgeltende Normen

DIN 6730 Papier und Pappe; Begriffe

DIN 53101 Priifung von Papier und Pappe; Probe-
nahme

DIN 53102 Prifung von Papier und Pappe; Vorbe-
handlung der Proben

DIN 55302 Teil 1 Statistische  Auswertungsverfahren;
Héufigkeitsverteilung, Mittelwert und
Streuung, Grundbegriffe und allgemeine
Rechenverfahren

Bild 1. WeiterreiBpriifgerét

nach Brecht-Imset

3 Begriffe

Der WeiterreiBwiderstand ist die Kraft, die eine eingeris-
sene Probe dem WeiterreiBen entgegensetzt.

Anmerkung: Der WeiterreiBwiderstand kann angenéhert
aus der WeiterrelBarbeit errechnet werden unter Annahme
einer mittleren WeiterreiBgeschwindigkeit, die sich aus dem
Bewegungsvorgang des Pendels ergibt. Da der Kraftweg
doppelt so groB Ist wie die RiBlénge, wiirde der Weiter-
reiBwiderstand bei der gekennzelchneten mittieren Weiter-
reiBgeschwindigkeit dem halben Zahlenwert der Weiter-
reiBarbeit entsprechen.

Die WeiterreiBarbeit (nach Brecht-imset) WE (BI) ist die
Arbeit, die nach EinriB zum WeiterreiBen der Probe unter
den Bedingungen dieser Norm aufgewendet werden muB.
Die WeiterreiBarbeit (nach Brecht-imset) langs WE (BI),
ist die Arbeit, die nach EinriB zum WeiterreiBen der Probe
idngs zur Maschinenrichtung ') aufgewendet werden muB.

Die WeiterreiBarbeit (nach Brecht-Imset) quer WE (Bl)q ist
die Arbeit, die nach EinriB zum WeiterreiBen der Probe quer
zur Maschinenrichtung ') aufgewendet werden muB.

Die WeiterreiBarbeit (nach Brecht-Imset) WE (BI) ohne
besondere Kennzeichnung der RiBrichtung ist der arithme-
tische Mittelwert der Ergebnisse l&ngs und quer zur Maschi-
nenrichtung der Probe.

1) Siehe DIN 6730
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4 Proben
4.1 Probenahme

Die Probenahme erfolgt nach DIN 53101. Die zu priifende
Fldche darf keine Falten, Knicke, Knitterstellen, Lécher,
Wasserzeichen oder andere UnregelméBigkeiten aufwei-
sen, ausgenommen sind Papiere mit durchgehendem Was-
serzeichen.

4.2 Anzahl

Aus den Probestiicken sind mit einer Schablone ldngs und
quer zur Maschinenrichtung je 10 Proben zu schneiden,
jede aus einem anderen Probestiick. Beide Richtungen
sind entsprechend zu kennzeichnen.

4.3 MaBe

Die ProbengrtBe betragt 60 mm X 90 mm.

Proben-

Probe B \\?\\\\\\ ANNRNANNNNGN]

Bild 2. Skizze des Priifgerétes
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Bild 3. Ansicht X nach dem EinreiBen der Probe
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Bild 4. Ansicht Y nach dem EinreiBen der Probe
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5 Vorbehandlung der Proben

Die Proben sind vor der Priiffung nach DIN 53102 vorzu-
behandeln. Dabei gilt die Gewichtskonstanz als erreicht,
wenn sich das Gewicht der Proben zwischen zwei im Ab-
stand von 3 Stunden nach aufeinanderfolgenden W&gun-
gen um nicht mehr als 0,5% &ndert.

6 Geridte
6.1 WeiterreiBpriifgerit nach Brecht-imset

(siehe Bild 1 und Bild 2) 2)
Ein Schieber mit einer Stirnfliche von 3mm X 31 mm mit
Schneidkanten greift infolge einer durch ein Pendelsystem
angeregten Bewegung an der zwischen 2 Halterungen
eingelegten Probe an und bewirkt auf einem Weg von
etwa 9mm einen EinriB (siehe Bild 3). Der Schieber erhilt
eine durch die kinetische Energie des Pendels ausgeldste
Bewegung, im Leergang einen groBen Weg, mit Probe
einen kleineren Weg, der von der fiir das WeiterreiBen
aufzuwendenden Arbeit abhéngig ist (siehe Bild 4).
Die beim WaeiterreiBen aufgewendete Arbeit kommt in der
Endstellung der Pendelachse zum Ausdruck, die durch
einen auf einer Exzenterscheibe gleitenden MeBstift an
einer MeBuhr angezeigt wird.

6.2 Einstellen und Kontrollieren des Priifgerites
6.2.1 Einstellen des Nulipunktes

Man |48t das Pende! aus der Ausgangsstellung pendeln;
dabei soll die MeBuhr Null anzeigen. Abweichungen sind
durch Drehen der Skale zu berichtigen. Die Nullstellung
ist durch mehrmaliges Wiederholen des Pendelns zu kon-
trollieren.

6.2.2 Relbung von Exzenter und MeBuhr

Der Zeiger der MeBuhr ist auf Null zu stellen. Man laBt
das Pendel aus der Ausgangsstellung pendeln. Der Zeiger
darf hochstens um einen Skalenwert verschoben werden.

6.2.3 Reibung der Pendelvorrichtung

Der Zeiger der MeBubhr ist auf Null zu stellen. Das Pendel
muB mindestens 30 Doppelschwingungen ausfiihren, be-
vor es in lotrechter Lage zur Ruhe kommt.

6.2.4 Kontrolle der Anzeigeskale

Am Schieber ist mit einem Faden iiber eine Rolle ein

Gewichtstiick (m") parallel zur Schiebebahn zum Ausiiben

einer Gegenkraft F anzubringen. Diese Gegenkraft F be-

wirkt die Anzeige einer Arbeit A an der Skale der MeB-

uhr. Fiir das Priifgerét gilt die Beziehung (siehe Anmerkung):
F

— =W
2

Hierin bedeuten:
W auf 1 cm RiBlange bezogene Arbeit in mN - m/m

Zur Kontrolle der Anzeigeskale sollen mindestens vier,
etwa gleichmiBig iiber den MeBbereich verteilte Punkte
gepriift werden.

Anmerkung: Die durch das Gewichtstiick (m’) ausgeiibte
Kraft F entspricht dem Widerstand, den ein Papier dem
WeiterreiBen entgegensetzt. Die Kraft F nimmt bei einem
Arbeitsweg s die kinetische Energie des Pendels auf; dabei
wird die Arbeit A= F - s in mN - m geleistet. Der Weg s ent-
spricht dem Schieberweg; die Ldnge des Weiterrisses (RiB-
ldnge) ist ndherungsweise gleich dem halben Schieberweg.

2) Schrifttum: Brecht, W.; Imset, O.: Wchbl. Papierfabr. 64
(1933), S.848.
«Papier- und Zellstoffpriifung” 2. erw. Aufl. S. 202 Berlin,
Gottingen, Heidelberg: Springer-Veriag 1953

Handbuch der Werkstoftpriifung BA)\O Exbi4N @I TEE
stoffpriifung” 2. Aufl. 1

9rR €, 402 .
r[f)ocument Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-53115-1977-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-53115-1977-12

