DK 676.2:620.173:620.163.22 DEUTSCHE NORM Februar 1990

Priifung von Papier und Pappe -D_IN

Bestimmung des Ringstauchwiderstandes 53134

Testing of paper and board; determination of the ring crush resistance Ersatz fiir Ausgabe 10.77
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich 65

Das Verfahren nach dieser Norm dient zur Bestimmung des ®49,3+0,05
Stauchwiderstandes eines zu einem Ring geformten Strei-
fens aus Papier 1) bzw. aus Karton 1) (z. B fur die Herstellung |
von Wellpappe) und ist vorwiegend fiir Papiere und Kartons T

I

6,35+0,25

von 0,1 bis 0,5 mm Dicke anwendbar. T
Anmerkung: Es werden vielfach auch Proben mit einer !
Dicke von 0,5 bis 0,7mm nach der hier beschriebe- ¢80

nen Priifmethode gepriift. Dabei ist jedoch beson-
ders darauf zu achten, daB die Proben unbeschéadigt
in den Probenhalter eingelegt werden und ein Knik-
ken verhindert wird. Die Scheibendurchmesser sind
deshalb entsprechend anzupassen.

2 Begriff

Der Ringstauchwiderstand ist der maximale Widerstand,
den ein nach dieser Norm zu einem Ring geformter Papier-
bzw. Kartonstreifen einer axial auf diesen Ring wirkenden
Kraft bis zum Zusammenbruch entgegensetzt.

3 Proben
3.1 Probenahme

Bei der Probenahme werden Probenstiicke sinngeméB
nach DINISO 186 entnommen.

3.2 Anzahl

Aus 10 Probenstiicken ist mindestens jeweils 1Probe langs
und quer zur Maschinenrichtung zu entnehmen.

6,35%0,25

i
3.3 Herstellung {::
Die Breite der Proben betragt (12,7 + 0,1) mm und die Ldnge
(152 + 0,5) mm. Die Abweichung der Schnittkanten von der
Parallelitat darf Uber die Probenldnge nicht mehr als
0,015 mm betragen.

Die Proben miissen frei von Verarbeitungsmerkmalen und
die Schnittkanten der Proben gerade, glatt und fehlerfrei
sein.

4 Vorbehandiung

Die Vorbehandiung der Proben wird nach DINISO 187
durchgefiihrt. Dabei gilt die Massenkonstanz als erreicht,
wenn sich die Masse der Proben zwischen zwei Wagungen
im Abstand von mindestens 3 h bei Papierproben bzw.im
Abstand von 6 h bei Kartonproben um nicht mehr als 0,5 %

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Das Unterteil ist aus Metall und hat eine kreisférmige
Aussparung von (49,3 + 0,05y mm Durchmesser und

andert.
(6,35 + 0,25) mm Tiefe. Tangential zur Aussparung verlauft
. eine Nut von 0,75 mm Breite zum Einflihren der Probe. Im
5 Gerat Zentrum ist eine Bohrung zur Aufnahme des Oberteiles mit
51 Probenhalter dem Zentrierstift.
Der Probenhalter besteht aus einem Unterteil und aus ————
einem Oberteil (siehe Bild). 1) Begriff siehe DIN 6730
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Das Oberteil ist eine Scheibe aus Metall von
(6,35 + 0,25) mm Dicke und einem Durchmesser d nach der
Tabelle. An der Scheibe befindet sich ein Zentrierstift, der

6 Durchfiihrung

Die Priifung ist im gleichen Normalklima durchzufiihren,wie
es fiir die Vorbehandiung der Proben angewendet wurde

ein Drehen der Scheibe im Unterteil gestattet. (siehe Abschnitt 4).

Die Probe wird in den Probenhalter eingefiihrt,wobei darauf

. Scheibendurchmesser d zu achten ist, daB sie dabei nicht beschédigt wird und daB
Dicke der Proben 40,05 die Enden der Probe nicht im Bereich der tangentialen Ein-
fiilhrungsnut liegen. Probenhalter mit Probe wird zwischen
0,1 bis 0,14 48,9 die Druckplatten der Druckpriifmaschine gelegt und bei
iiber 0,14 bis 0,17 48,8 einer Vorschubgeschwindigkeit von (12,5 + 2,5) mm/min so
iiber 0,17 bis 0,2 48,7 lange beansprucht, bis die Probe zusammenbricht.
iiber 0,2 bis 0,23 48,6
tiber 0,23 bis 0,28 48,5 7 Priifbericht
iiber 0,28 bis 0,32 48,3 Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
iiber 0,32 bis 0,37 48,2 geben:
tiber 0,37 bis 0,42 48,0 a) Art und Bezeichnung des gepriiften Materials
iber 0,42 bis 0,5 47,8 b) Anzah! der Versuche

c) Angewendetes Normalklima
d) Ringstauchwiderstand in kN/m
— fiir die Langsrichtung
— flr die Querrichtung

5.2 Druckpriifmaschine
Es ist eine Druckpriifmaschine nach DIN 51223, die den

Anforderungen der Klasse 1 nach DIN 51220 entspricht, zu e) Einzelwerte und jeweils arithmetischer Mittelwert
verwenden. gerundet auf 0,01kN/m
Zusatzlich ist folgendes zu beachten: f) gegebenenfalls Standardabweichung und Vertrauens-

Das seitliche Spiel (Parallelverschiebung) der Druckplatten bereich der Mittelwerte nach DIN 55 {-"02 Teil 1
der Druckpriifmaschine darf nicht mehr als 0,05 mm betra- g) Gegebenenfalls Abweichungen von dieser Norm
gen. h) Priifdatum

Zitierte Normen

DIN 6730 Papier und Pappe; Begriffe
DIN 51220 Werkstoffpriifmaschinen; Allgemeine Richtlinien
DIN 51223 Werkstoffpriifmaschinen; Druckprifmaschinen; Anforderungen

DIN 55302 Teil 1 Statistische Auswertungsverfahren; Haufigkeitsverteilung, Mittelwert und Streuung; Grundbegriffe und
allgemeine Rechenverfahren

Papier und Pappe; Probenahme fiir Priifzwecke
Papier und Pappe; Vorbehandlung der Proben

DIN ISO 186
DIN SO 187

Frithere Ausgaben
DIN 53134: 10.77

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Oktober 1977 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

Hinweise auf inzwischen neu erschienene Normen gegeben sowie redaktionelle Anpassungen durchgefiihrt.

Erlauterungen
Diese Norm wurde vom ArbeitsausschuB NMP 423 ,Priifung von Pappe*im NormenausschuB Materialpriifung (NMP) erstellt.
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