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Prisfung von Pappe

DurchstoBversuch
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Testing of board; puncture test

Essai de carton; résistance a la perforation

Norm ISO 3036-1975 siehe Erlduterungen.

1 Zweck und Anwendungsbereich

Der Versuch dient zur Bestimmung des Widerstandes,
den eine eingespannte Probe dem Durchdringen eines
DurchstoBkorpers entgegensetzt. Er kann fiir Voll-
pappe 1) und Wellpappe 1) angewendet werden.
Anmerkung: DerDurchstoBversuch bewertet, Ghn-
lich wie der Berstversuch, eine Kombination verschiede-
ner Eigenschaften des gepriiften Materials. Unter , Wider-
stand” ist hier die Kraft gemeint, die zum DurchstofBen
der Probe aufgewendet wird. Ein Teil dieser Kraft wird
dabei zum Zerstoren des Faserverbandes gebraucht, ein
anderer Teil bewirkt u. a. Verformungsarbeit.

2 Mitgeltende Normen

handlung der Proben

3 Bezeichnung des Verfahrens
Priifung DIN 53 142 — 79

Benennung
DIN-Hauptnummer
2wei letzte Ziffern des Ausgabejahres

1) Begriff Volipappe und Wellpappe siehe DIN 6730

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Internationalen

MaRe in mm

4 Begriff

DurchstofBarbeit ist die gesamte beim Durch-
stofen einer Probe mit einem DurchstoRkorper bestimm-
ter Form und Abmessungen verbrauchte Energie. Sie
wird verbraucht zum Einstechen, WeiterreiRen und Auf-
biegen der Probe.

Anmerkung: Neben den erkennbaren Auswirkun-
gen des Durchstol8vorgangs, wie Einstechen, WeiterreilBen
und Aufbiegen der Probe, treten noch weitere Einwir-
kungen auf, die z. B. auf die sogenannte Polsterwirkung,
2. B. bei Wellpappe, zuriickzufiihren sind.

5 Proben
DIN 6730 Papier und Pappe; Begriffe 5.1 Probenahme
DINS1222  Werkstoffpriifmaschinen;  Pendelschlag-  pj pyopenahme wird nach DIN 53 101 durchgefihrt
werke .
DIN 683 101 Prifung von Papier und Pappe; Probe- 5.2 Anzahi
na?me . Aus mindestens 20 Probestiicken wird je eine Probe von
DIN53 102 Priifung von Papier und Pappe; Vorbe- mindestens 175 mm x 175 mm enthommen.

6 Vorbehandlung der Proben

Die Proben werden vor der Priifung nach DIN 53 102
vorbehandelt. Dabei gilt die Gewichtskonstanz als
erreicht, wenn sich das Gewicht der Probe zwischen
2 Wagungen im Abstand von 6 Stunden um nicht mehr
als 0,5% andert.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlauterungen Seite 3

Norm redaktionell iiberarbeitet und Abschnitt 6 an

Anderung April 1979:
DIN 53 102 angeglichen.

NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
Normenausschuf8 Papier und Pappe (FNPa) im DIN
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7 Gerit
7.1 Pendel mit DurchstoRBkorper

Das Pendel ist als Schlagarm in Form eines Kreisbogens
ausgebildet. Am Ende des Schlagarmes sitzt ein Durch-
stolBkorper. Der DurchstoRkorper ist eine rechtwinklige,
gleichseitige Dreieck-Pyramide, deren Kanten mit einem
Radius von 1 mm (R1) gerundet sind (siehe Bild). Die
Basis des DurchstoBkoérpers soll wahrend ihres Durch-
gangs durch die untere Ebene der oberen Einspannplatte
parallel zu dieser sein. In dieser Lage sollen die Basiskan-
ten parallel und im gleichen Abstand zu den unteren
Kanten der oberen Einspannplatte liegen. Der Abstand
der Schlagspitze von der Drehachse des Pendels soll
(267 £ 1) mm betragen. Die reduzierte Pendellange darf
von 267 mm um nicht mehr als £ 7 mm abweichen,
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Bild. Durchsto8korper

Der Schlagarm muR allseitig mindestens 7 mm hinter der
Grundflache des DurchstoRk&rpers zuriickstehen.

Durch auswechselbare Gewichtstiicke, die wahlweise an
dem Pendel angebracht werden kdénnen, sind Arbeitsver-
maogen von 6, 12, 24 und 48 J einstellbar. Der Fallwinkel
des Pendels betragt 900.

Die Lagerreibung und der Luftwiderstand des Pendels
diirfen bei den verschiedenen Energiestufen nicht gréRer
als 1% des jeweiligen MefRRbereiches sein.
Anmerkung: Die Spitze der Pyramide des Durch-
stoBkérpers bewegt sich beim Durchgang durch Pappen
lings eines Weges, der in der gleichen Ebene wie das
Pendel liegt. Um reproduzierbare Ergebnisse zu erhalten,
mul3 deshalb die Unterseite der oberen Einspannplatte
in der horizontalen Ebene der Pendelachse und eine
Seite des aus dieser Einspannfliche herausgearbeiteten
Dreiecks parallel zur Pendelachse liegen.

Der Schlagarm muB sowohl! hinsichtlich seiner Befesti-
gung als auch beziglich seines Querschnittes so steif sein,
dall keine dauernden Verformungen oder den MeBwert
storende Schwingungen auftreten kénnen.

Die auswechselbaren Gewichtstiicke sollen sich nach dem
Ausldsen des Pendels auf einer Kreisbahn bewegen, die
durch den Schwerpunkt des Pendels geht und einen
Fallwinkel von 900 sicherstellt.

7.2 Ausklinkvorrichtung

Eine Ausklinkvorrichtung halt das Pendel vor dem Ver-
such in der Waagerechten fest. Durch das Auslésen darf
das Pendel nach keiner Richtung beschleunigt werden.
Die Ausklinkvorrichtung muR gegen unbeabsichtigtes
Ausklinken gesichert sein.

Anmerkung: Zum Schutze der Beobachter ist eine
Schutzvorrichtung aus durchsichtigem Material an der
Austrittsseite des StolSkérpers zu empfehlen.

Beim Auslosen des Pendels mul8 die Ausklinknase das
Pendel ohne beschleunigende oder verzégernde Momente
sofort freigeben. Zur Kontrolle dieser Bedingungen
Uberpriift man den Ausschlag des Schleppzeigers beim
freien Durchschwingen des Pendels bei verschiedenartiger
Betitigung der Ausklinkvorrichtung (schnell, langsam,
usw.}!

7.3 Kragen

Der DurchstoRkorper mufl mit einer leichtabstreifbaren
Hiilse versehen sein, die das Loch in der Probe nach dem
DurchstoR offen halt. Dieser sogenannte Kragen soli ver-
hindern, daB zuriickfedernde Bruchstiicke der Probe am
Schlagarm reiben und damit das MeBergebnis beeinflus-
sen. Die wegen der Reibung notwendige Energie fiir das
Abstreifen des Kragens muB zwischen 0,05 Jund 0,08 J
liegen.

Anmerkung: Der Kragen muB8 so steif sein, dal8 er
beim Herausl/dsen aus der Pappe nicht beschidigt werden
kann. Der Kragen darf sich auch beim Durchschlag durch
Pappen mit richtungsabhédngiger Struktur nicht schief
stellen, da es sonst zu einer Berihrung mit dem weiter-
schwingenden Pendel kommt.

7.4 Einspannvorrichtung

Die Probe wird zwischen 2 Spannplatten von mindestens
175 mm x 175 mm eingelegt. Das Festhalten der Probe
wird durch Federkraft von mindestens 250 N und hoch-
stens 1000 N bewirkt. Die dreieckigen gleichseitigen
Offnungen in den Spannplatten miissen (100 £ 0,2) mm
Seitenlange haben.

75 Mefanzeige

Das MeRergebnis wird auf einer Skale angezeigt. Die
MeRanzeige ist mit einem Schleppzeiger versehen, der
eine Energie zur Uberwindung fir Reibung < 0,05 J
bendtigt. Die Skale fiir die verschiedenen Energiestufen
ist in J eingeteilt.

Anmerkung: Eine zu geringe Reibung des Schlepp-
zeigers soll vermieden werden, es konnen sonst infolge
auftretender Prellschlage falsche Mewerte angezeigt
werden.

76 Gestell

Das Gestell muB auf einer Unterlage fest verankert sein,
damit das Arbeitsvermdgen beim Versuch nicht vermin-
dert wird. Das Gerat darf beim Versuch nicht in Schwin-
gungen geraten.

7.7 Ausrichten des Gerites

Fir alle Energiestufen soll die Spitze des Durchstof3-
koérpers bei der tiefsten Lage des Schwerpunktes des
Pendels in der Ebene der Unterflache der oberen. Ein-
spannplatte liegen. Die Drehachse des Pendels muf
waagerecht sein.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 53142:1979-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-53142-1979-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-53142-1979-04

