DEUTSCHE NORM September 1999

Beschichtungsstoffe
Bestimmung des Kreidungsgrades DIN
von Beschichtungen nach Kempf 53159
ICS 87.040 Ersatz fir Ausgabe 1999-06

Paints and varnishes —
Determination of the degree of chalking of paint coatings by the Kempf method

" Peintures et vernis —
Détermination du degré de farinage de peintures par la méthode de Kempf

Vorwort

Die vorliegende Norm wurde vom FA-ArbeitsausschuB 7 ,Allgemeine Prifverfahren fiir Beschichtungsstoffe und
Beschichtungen“ ausgearbeitet.

Anhénge A und B sind informativ.

Anderungen

Gegenliber der Ausgabe September 1977 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Es wurden zusétzlich Gummistempel mit einem Durchmesser von 15 mm eingeflhrt.
b) Alle MaBangaben wurden mit Toleranzangaben versehen.

¢) Die Norm wurde redaktionell (iberarbeitet.

Gegenliber der Ausgabe Juni 1999 wurden folgende Berichtigungen vorgenommen:

a) Der Titel wurde berichtigt.

Frithere Ausgaben
DIN 53159: 1963-08, 1977-09, 1999-06

1 Anwendungsbereich DIN 55945 : 1996-09
Die Norm legt ein Verfahren zum Bestimmen des Lacke und Anstrichstoffe — Fachausdricke und

‘ : ; Definitionen flir Beschichtungsstoffe — Weitere
Kreidungsgrades von bunten sowie unbunten Beschich- . -
tungen fest. (Siehe auch Anmerkung zu 6.1.) Begriffe zu den Normen der Reihe DIN EN 971

ANMERKUNG: Kreidungserscheinungen sind im all- EDIN 'SO. 4628-1 . .
gemeinen abhangig von der Zusammensetzung der Beschlchlungs:stoffe — Beurteilung von Beschich-
Beschichtung (Bindemittel, Pigment, Fiillstoff, Additive, tsunrg?j"hadeg’ dBvert‘”“Q. E‘fr Me”ge .‘.’“g GroBe von
Pigmentvolumenkonzentration), der Oberflachen- chaden und der Intensitat von Veranderungen —
beschaffenheit, dem Applikationsverfahren und den Teil 1: Allgemeine Grundsétze und Bewertungssystem

Bewitterungsbedingungen, denen die Beschichtung (IS0/CD 4628-1:1997)

ausgesetzt ist. E DIN ISO 4628-6 ) .
Beschichtungsstoffe — Beurteilung von Beschich-
tungsschéden; Bewertung von AusmaB, Menge und

. . GréBe von Schaden — Teil 6: Bewertung des
2 Normative Verweisungen Kreidungsgrades nach dem Klebebandverfahren
Diese Norm enthalt, durch datierte oder undatierte (ISO 4628-6 : 1990)

Verweisungen, Festlegungen aus anderen Publikationen.

Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen

Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachste-

hend aufgefiihrt. Bei datierten_Verweisungen gehéren 3 Definitionen

spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser

Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Ande- Fur die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden

rung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatier- Definitionen:

ten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug

genommenen Publikation. 31 Kreiden: Ablésen von Pigmenten und
DIN 53505 Flllstoffen, die infolge Abbau des Bindemittels an der

Prafung von Kautschuk, Elastomeren und Kunst- Oberfliche einer Beschichtung freigelegt werden.
stoffen — Harteprifung nach Shore A und Shore D [DIN 55945 :1996-09]
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3.2 Kreidungsgrad: MaB fiir ein an einer Beschichtung
auftretendes Kreiden nach der Menge der freigelegten
Pigmentteilchen. [DIN 55945 : 1996-09]

4 Prinzip

Auf die zu priifende Beschichtung wird ein Stlick speziel-
les Photopapier mit der gequollenen Gelatineseite gelegt
und durch eine Prifeinrichtung beschwert. Freigelegte,
nicht mehr vom Bindemittel gebundene Pigmentteilchen
werden dabei von der Gelatineschicht aufgenommen. Der
auf der Gelatineschicht erscheinende Kreidungsabdruck
wird visuell beurteilt und einem Kreidungsgrad zugeordnet.

5 Probenbeschichtung
und Vergleichsbeschichtung

5.1 Die zu prifende Beschichtung muB eine weit-
gehend glatte Oberfliche besitzen. Bei applikations-
bedingten, relativ rauhen Oberflachen kdnnen nur &hnlich
strukturierte Beschichtungen miteinander verglichen wer-
den (z. B. Dispersionsbeschichtungen). Falls die zu pri-
fende Beschichtung gegen eine Vergleichsbeschichtung
bewertet werden soll, so mussen beide Beschichtungen
den gleichen Bewitterungsbedingungen, die zu vereinba-
ren sind, ausgesetzt gewesen sein. Je nach Fragestellung
der Bewitterungspriifung miissen noch andere Parameter
konstant gehalten werden (siehe auch Anmerkung.in
Abschnitt 1). Auch die Vorgeschichte einer Beschichtung
wie die Lagerung des flussigen Beschichtungsstoffes,
Dispergiergrad, Hartung/Trocknungszeiten bei oxidativ
trocknenden oder anderen bei Raumtemperatur aushér-
tenden Beschichtungen und Einbrennzeiten bei Ein-
brennlacken kénnen EinfluB auf das Kreidungsverhalten
von Beschichtungen haben.

5.2 Die zu prifende Beschichtung erfordert fiir jede
Priifung eine ebene Flache von mindestens dem Durch-
messer des jeweiligen Gummistempels nach 6.4.

6 Geréit

6.1 Dinnes Photopapier der Oberflachenbeschaffen-
heit ,glanzend“ (kein Karton), in quadratischer Form
geeigneter GroBe, um den Kreidungsabdruck aufzuneh-
men. Fir weiBe Beschichtungen ist vollbelichtetes, ent-
wickeltes und fixiertes (schwarzes) Photopapier, fir
andersfarbige Beschichtungen ist unbelichtetes, fixiertes
(weiBes) Photopapier zu verwenden. Bei vergleichenden
Prifungen ist Photopapier gleicher Sorte vom gleichen
Hersteller zu verwenden.

ANMERKUNG: Wenn Oberflichen von Beschichtungen,
die der Freibewitterung ausgesetzt waren, ver-
schmutzt sind, wird bei Abdriicken auf unbelichtetem,
fixiertem (also weiBem) Photopapier haufig ein Bild
erzielt, das ein Kreiden der Beschichtung vortduscht,
obwohl nur die Schmutzschicht von der Beschich-
tungsoberflaiche abgehoben wurde. Um in solchen
Fallen zwischen Verschmutzung und Kreiden unter-
scheiden zu kdnnen, ist es zweckmaBig, Abdriicke
sowohl auf weiBem als auch auf schwarzem Photopa-
pier zu machen. In der Praxis hat sich das Verfahren
nach Kempf bei Freibewitterung besser bewahrt
(geringere Beeinflussung durch Schmutzpartikel aus
der Luft) als das Klebebandverfahren nach
E DIN ISO 4628-6, das deshalb bei der kiinstlichen
Bewitterung bevorzugt gewahlt wird. Beschichtungen
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Bild 1: Stempelgerét nach Kempf

mit nur sehr geringem Pigment- aber hohem Flllstoff-
anteil oder reine Fullstoffbeschichtungen (Brechzahl
ahnlich der von Gelatine auf dem Photopapier) liefern
keinen gut sichtbaren Kreidungsabdruck.

6.2 Schale zum Wassern des Photopapiers

6.3 Filterpapier, nichtfasernd, oder ein saugféhiges,
nichtfaserndes glattes Tuch

6.4 Einrichtung, mit der eine Kraft von 250 N uber
einen Gummistempel mit einer ebenen runden Druckfli&-
che von (40 x5) mm oder (15 % 5) mm Durchmesser
senkrecht auf die Beschichtungsoberfliche aufgebracht
werden kann. Die Dicke des Gummistempels muf3 dem
Durchmesser £ 2 mm entsprechen. Der Stempel muB aus
Gummi mit Shore-A-Hérte 60 + 5 nach DIN 53505 beste-
hen. (Siehe das in Bild1 als Ausfiihrungsbeispiel dar-
gestellte Stempelgerat nach Kempf.)

Es dirfen auch andere Driicke (z. B. 200 N) und andere
sinnvolle StempelgréBen vereinbart werden.

6.5 Lochblech (Maske) zum Festlegen der MeBstellen
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