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Anstrichstoffe und d@hnliche Beschichtungsstoffe

Verbrauch zum Beschichten einer Flache
Begriffe  EinfluBfaktoren 5
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Paints, varnishes and similar coating materials;
paint consumption required for coating an area;
concepts and parameters

1 Zweck und Anwendung

Die zum Beschichten einer Flache in einer bestimmten
Dicke erforderliche Menge Beschichtungsstoff ) hangt
nicht nur von der Art des Beschichtungsstoffes, sondern
auch von der Lage, Gestalt und Rauheit der zu beschich-
tenden Oberfiichen, dem Beschichtungsverfahren, der
Umgebungstemperatur, der Fertigkeit des Ausfiihrenden
und weiteren EinfluRfaktoren ab.

In dieser Norm werden Begriffe festgelegt und Angaben
iiber die verschiedenen EinfluRfaktoren gemacht. Die
Norm ist wegen der bisher vorliegenden begrenzten
Erfahrungen in erster Linie fir die Anwendung beim
Korrosionsschutz von Stahlbauten vorgesehen. Sie kann
jedoch sinngemaR auf andere Bereiche iibertragen werden.

2 Mitgeltende Normen

DIN 53219 Priifung von Anstrichstoffen; Bestimmung
des Festkorpervolumens

3 Begriffe

Verbrauch

Aligemein wird nach dieser Norm unter Verbrauch

diejenige Menge Beschichtungsstoff verstanden, welche

erforderiich ist, um eine Fliache bestimmter GroRe unter

gegebenen Bedingungen mit ‘einer Beschichtung in

bestimmter Trockenschichtdicke zu versehen.

Der Verbrauch wird in |/m2 oder kg/m2 zusammen mit

der zugehorigen Trockenschichtdicke in pm angegeben.

Zu unterscheiden sind:

a) Theoretischer Verbrauch
Der theoretische Verbrauch ist die Menge Beschich-
tungsstoff, deren Festkorpervolumen, auf eine Fiache
bestimmter GroRe verteilt, eine Trockenschichtgleich-
maRiger (theoretischer) Dicke dg ergibt. Er wird von
dem (nach DIN 53219 zu ermittelnden) Festkorper-
volumen des Beschichtungsstoffes bestimmt. Der theo-
retischen Dicke ist die mittlere Dicke gleichzusetzen.
Der theoretische Verbrauch Vi, in |/m2 (oder, nach
Multiplikation mit der Dichte des Beschichtungs-
stoffes, in kg/m2) ergibt sich aus folgender Zahlen-
wertgleichung:

de

Vi, = ————
T gy 10

Hierbei sind folgende Zahlenwerte einzusetzen:

dg theoretische Trockenschichtdicke oder arithmeti-
scher Mittelwert aller ortlichen Schichtdicken 2)
in pm

FV Festkérpervolumen in Vol .-% (z. B. 45)

b) Praktischer Verbrauch (Praxis-Verbrauch)

Der Praxis-Verbrauch ist die Menge Beschichtungs-
stoff, die in der Praxis erforderlich ist, um eine Flache
bestimmter Grofle unter gegebenen Bedingungen mit
einer Beschichtung zu versehen, bei der eine bestimmte
Mindest-Trockenschichtdicke 3) d iy oder Soll-Trok-
kenschichtdicke 4) dgoy eingehalten werden muR.

Der Praxis-Verbrauch setzt sich nach dieser Norm aus
dem theoretischen Verbrauch und Zuschlagen nach
Abschnitt 4 zusammen.

4 EinfluRfaktoren

4.1 Festkorpervolumen

Das Festkorpervolumen (FV) ist durch die Zusammen-
setzung des Beschichtungsstoffes bedingt und wird nach
DIN 53 219 bestimmt.

4.2 Welligkeitszuschlag

Die in der Praxis stets vorhandene Welligkeit 5) des
Untergrundes und der Beschichtungsoberflache wird
durch einen Welligkeitszuschlag w (siehe
Bild) beriicksichtigt.

1) Begriff Beschichtungsstoff siehe DIN 55 945

2) Begriff 6rtliche Schichtdicke siehe DIN 50 982 Teil 1

3) Begriff Mindestschichtdicke siehe DIN 50 982 Teil 1

4) Uber die Sollschichtdicke bei Beschichtungen und
Uberziigen zum Korrosionsschutz von Stahlbauten
wird ein zu DIN 55 928 vorgesehener Folgeteil An-
gaben enthalten. Danach dirfen hochstens 10 % der
MeRBwerte die geforderte Sollschichtdicke dyy um
hochstens 10% unterscheiden, d. h.die Mindestschicht-
dicke dmin darf an keiner Stelle geringer als 90 % der
Solischichtdicke dg sein.

5) Begriff Welligkeit siche DIN 4760

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 4
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wellige Schichtoberflache

wellige Objektoberfldche

dmin Mindestschichtdicke

d mittiere Dicke (arithmetischer Mittelwert aller ort-
lichen Schichtdicken 2)}, die zum Einhalten der
Mindestschichtdicke d i, erforderlich ist.

Mehrverbrauch, der aufgrund der Wellig-

keit zum Einhalten der Mindestschicht-

dicke dmin erforderlich ist (Welligkeits-

zuschlag).

Bild. Ausschnitt aus einer beschichteten Flache bei stark
lberhohtem Dickenmalistab

Der Welligkeitszuschlag w hangt von Objekt, Beschich-
tungsverfahren, Fertigkeit des Ausfilhrenden, Verlauf
des Beschichtungsstoffes u. a.‘ab. Er kann aus Schicht-
dickemeRwerten, die an gleichartig aufgetragenen Objek1-
beschichtungen oder an geniigend groBen aussagefahigen
Versuchsflachen am zu beschichtenden Objekt bestimmt
wurden, ndhefungsweise ermittelt werden.
w= de -1

dmin

Gegebenenfalis ist w aufgrund entsprechender Erfah-
rungen zu schatzen. Der in die Berechnung einbezogene
Zahlenwert ist zusammen mit dem ermittelten Praxis-
Verbrauch anzugeben.

Anmerkung: Beieiner Sollschichtdicke nach dem
vorgesehenen Folgeteil zu DIN 55 928 diirfte in der
Regel ein Welligkeitszuschlag von etwa 0,5 bis 0,8 aus-
reichen.

4.3 Verarbeitungsverlust-Zuschlag

Die bei der Verarbeitung auftretenden Verarbeitungsver-
luste, z. B. Reste an Geraten, Werkzeugen und in Behai-
tern, durch Kieckern, Vorbeispritzen oder Unbrauchbar-
werden, werden durch einen Verarbeitungs-
verlust-Zuschlag aerfaldt.

Der Verarbeitungsverlust-Zuschlag @ hangt von Objekt,
‘Beschichtungsverfahren, Art des Beschichtungsstoffes
(z. B. mégliches Unbrauchbarwerden durch Uberschrei-
ten der Topfzeit), Wind u. a. ab. Er kann aufgrund von
Erfahrungen bei gleichartig aufgetragenen Objekt-
beschichtungen ermittelt oder durch Beschichten von
geniigend groflen aussagefahigen Versuchsflichen am zu
beschichtenden Objekt abgeschatzt werden. Der in die
Berechnung einbezogene Zahlenwert ist zusammen mit
dem ermittelten Praxis-Verbrauch anzugeben.

V-FV-10 1
dg

In dieser Zahlenwertgleichung bedeutet

V insgesamt verbrauchter Beschichtungsstoff in /m?
oder, nach Multiplikation mit der Dichte des Be-
schichtungsstoffes, in kg/m2, einschlieRlich aller Ver-
luste.

Anmerkung: Inder Regel liegt a zwischen 0,1

und 0,3.

4.4 Raubheit

Ein zusatzlicher Verbrauch fiir das Ausfillen des Rau-
heitsprofils bei Grundbeschichtungen ist in der Regel zu
vernachlassigen, und zwar dann, wenn

a) die geforderte Mindest- oder Sollschichtdicke nicht
oberhalb der Rauheitsspitzen vorhanden sein muB,
sondern einen Anteil der Rauhtiefe enthalten darf.
Dies ist z. B. dann gegeben, wenn bei magnetischen
SchichtdickenmeRverfahren 6) auf polierter Platte
gleichen Werkstoffes mit Folien bekannter Dicke
geeicht, aber iliber der rauhen beschichteten Oberflache
gemessen wird;

b) die gemittelte Rauhtiefe R, im Verhiltnis zur gefor-
derten Mindest- oder Solischichtdicke so gering ist,
daB sie innerhalb der MeRunsicherheit des magneti-
schen SchichtdickenmefRverfahrens liegt 7).

Ist in Sonderfdlien vereinbart, daB die geforderte

Mindest- oder Sollschichtdicke oberhalb der Rauhtiefe R,

vorhanden sein muf, so ist ein zusatzlicher Verbrauch V,

dafiir zu bericksichtigen, daR das Rauheitsprofil mit

Beschichtungsstoff ausgefillt werden mul3:

R, -r
V, =
FV -10

In dieser Zahlenwertgleichung bedeuten:

Vi Verbrauch zum Ausfiillen des Rauheitsprofils in
{/m2 oder, nach Multiplikation mit der Dichte des
Beschichtungsstoffes, in kg/m2

R, gemittelte Rauhtiefe 7) in um

r Rauheitsfaktor als der Anteil von R, der der Dicke
einer gleichmafBligen Festkorperschicht entspricht,
deren Volumen notwendig wére, um das Rauheits-
profil auszufillen.

Anmerkung: Durch die Definition von R, bedingt,

mul8 der Rauheitsfaktor r groBBer als 0,5 sein. Mit einer

fiir dieses Verfahren ausreichenden Anniherung diirfte

der Rauheitsfaktor r etwa mit 0,7 angesetzt werden
konnen. Siehe auch Erlduterungen, letzter Absatz.

45 Berechnung des Praxis-Verbrauchs

Da in der Regel die Rauheit unberiicksichtigt bleiben
kann, wird der Praxis-Verbrauch V.. nach folgender
Zahlenwertgleichung berechnet:

AN L T
pr FV .10
Hierin bedeuten:

Vpr Praxis-Verbrauch in 1/m2 oder, nach Multiplikation
mit der Dichte des Beschichtungsstoffes, in kg/m2

¢ Verarbeitungsverlust-Zuschlag
d geforderte Trockenschichtdicke dyi, oder dgoy in
pm. Der Unterschied zwischen dpmin und dgy kann

6) Siehe DIN 50981 (z. Z. noch Entwurf)
7) Begriff Rauhtiefe siehe DIN 4768 Teil 1
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