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Testing of paints, varnishes and similar coating materials; overpaint test of paint coatings

1. Zweck und Anwendung

Das Verfahren nach dieser Norm dient zur Priifung von
ungealterten ein- oder mehrschichtigen Anstrichen auf
Uberlackierbarkeit mit einem Anstrichstoff, der z. B. zur
Ausbesserung schadhafter Stellen wiahrend und nach der
Montage bestimmt ist.

Da die Priifung auf Uberlackierbarkeit unter verschiedenen
Gesichtspunkten durchgefiihrt werden kann, gibt diese
Norm nur ein Schema fiir die Durchfiihrung an und nennt
die wesentlichen Einflugroen, die fiir die Priifung fest-
gelegt werden miissen.

Der vorhandene ein- oder mehrschichtige Anstrich wird
im folgenden Anstrich I und der neue ein- oder mehr-
schichtige Anstrich Anstrich II genannt. Das gleiche gilt
sinngemaf fiir die entsprechenden Anstrichstoffe.

Fiir die Priifung von Dispersionsfarbenanstrichen auf
Uberstreichbarkeit nach festgelegter Trocknungszeit gilt
DIN 53 776 *).

2. Begriff

Uberlackierbarkeit im Sinne dieser Norm ist die Méglich-
keit, auf einen vorhandenen Anstrich einen weiteren
Anstrich aufbringen zu kdnnen, ohne daf} sich schidliche
Wechselwirkungen zwischen den Anstrichen ergeben. Die
Uberlackierbarkeit bezieht sich nicht auf einen Anstrich
allein, sondern nur auf das jeweilige Anstrichpaar.

3. Probenahme

Aus den Anstrichstoffen I und II werden Durchschnitts-
proben nach DIN 53 225 entnommen und nach

DIN 53 226 zur Priifung vorbereitet.

Zur Priifung an fertigen Anstrichen sind Proben ebenfalls
so zu entnehmen, daB sie als Durchschnittsproben gelten
konnen.

4. Herstellen des Probeanstriches

Falls nichts anderes festgelegt oder vereinbart ist, wird als
Untergrund fiir den Anstrich I derjenige Werkstoff ver-
wendet, fiir den der Anstrich bestimmt ist.

Der Untergrund wird entsprechend den Angaben in

DIN 53 227 einwandfrei gereinigt und entfettet.

Der Anstrich I wird vereinbarungsgemaf aufgetragen,
getrocknet und gegebenenfalls nachbehandelt.

*) Z. Z. noch Entwurf

5. Vorbereitung der Priifung

Sofern nichts anderes festgelegt oder vereinbart ist, werden
luftgetrocknete Anstriche nach Erreichen des Trocken-
grades 6 nach DIN 53 150 und ofengetrocknete Anstriche
nach der Entnahme aus dem Ofen und Abkiihlen auf
Raumtemperatur mit Schmirgelpapier der Kérnung 400
zu je 1/3 der Fliche trocken leicht angeschliffen bzw.

bis zum Untergrund durchgeschliffen. Das letzte Drittel
wird nicht geschliffen.

Besteht der Anstrich I aus mehreren Schichten und

sollen die einzelnen Schichten mit in die Priifung auf
Uberlackierbarkeit einbezogen werden, so miissen hierfiir
zusitzliche Probeplatten hergestellt werden, auf denen der
Anstrich nur bis zur jeweiligen Schicht durchgeschliffen
wird.

Nach dem Schleifen werden die Oberflichen mit einem
weichen Pinsel oder Lappen gereinigt.

6. Durchfiihrung und Auswertung

6.1. Unmittelbar nach dem Reinigen des Anstriches I
wird der Anstrichstoff II vereinbarungsgemaif} aufgetragen
und getrocknet.

6.2. Wihrend des Uberlackierens und wahrend der
Trocknungszeit (vergleiche Abschnitt 6.3) wird beobachtet,
ob auf den geschliffenen oder ungeschliffenen Flichen

und an den Réndern der Probeplatten Oberflichen-
storungen auftreten, z. B. Quellung, Hochziehen der
Anstrichschicht, Krauseln, Benetzungsstorungen, Farb-
anderungen. Die Zeitspanne bis zum ersten Auftreten
solcher Storungen wird gemessen.

6.3. Die Priiffungen nach Abschnitt 6.3.1 bis 6.3.5 werden,
sofern nichts anderes festgelegt oder vereinbart ist, bei
luftgetrockneten Anstrichen nach dem Erreichen des
Trockengrades 6 nach DIN 53150 und bei ofengetrockneten
Anstrichen frithestens 12 Stunden nach der Entnahme

aus dem Ofen, sowohl auf den geschliffenen als auch auf
den ungeschliffenen Flichen der Probeplatten, durch-
gefiihrt. Zusitzliche Priifungen, z. B. auf Blasen und Risse
oder mit bestimmten Beanspruchungen, sind besonders

zu vereinbaren.

6.3.1. Gitterschnittpriifung

Die Gitterschnittpriifung wird nach DIN 53 151 durch-
gefiihrt.

Anmerkung: Beigespachtelten Flichen ist eine
Gitterschnittpriifung nicht zweckmaBig.
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6.3.2. Eindruckversuch nach Buchholz

Der Eindruckversuch nach Buchholz wird nach
DIN 53 153 durchgefiihrt.

6.3.3. Tiefung (nach Erichsen)

Die Tiefung wird nach DIN 53 156 durchgefiihrt.
Anmerkung: Bei bestimmten Anstrichsystemen

(z. B. unter Verwendung von mageren Spachteln oder
Dickschichtfiillern) ist die Tiefungspriifung wenig aussage-
fahig.

6.3.4. Glanz

Der Glanz wird, sofern nichts anderes festgelegt oder

vereinbart ist, nach DIN 67 530 beurteilt.

6.3.5. Farbe

Eine aufgetretene Farbinderung wird nach einem zu
vereinbarenden Verfahren beurteilt.

6.4. Nach Vereinbarung konnen die an den Probeplatten
erhaltenen Priifergebnisse denen gegeniibergestellt werden,

7. Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

Art und Bezeichnung der Anstrichstoffe I und I1
Werkstoff (gegebenenfalls DIN-Bezeichnung), Oberflachen-
beschaffenheit und Vorbehandlung des Untergrundes
Verarbeitungsweise der Anstrichstoffe (z. B. im Spritz-
verfahren), Trocknungsbedingungen (z. B. 20 Minuten

bei 140 °C oder 48 Stunden luftgetrocknet bei 23 °C

und 50 % relativer Luftfeuchte) und Trocknungszeit bis
zum Schleifen des Anstriches I.

Schichtdicke der geschliffenen und ungeschliffenen
Flachen des Anstriches I und der Anstriche I und Il in pm
auf 3 pm.

Ergebnisse der Priifung nach Abschnitt 6.2, mit Angabe der
Zeitspanne bis zum Auftreten von Storungen, je nach Art
der Storung in Sekunden, Minuten oder Stunden.
Ergebnisse der Priifung nach Abschnitt 6.3.

Von dieser Norm abweichende oder vereinbarte Priif-

die an nur mit Anstrich I oder Anstrich II beschichteten bedingungen.
Probeplatten erhalten wurden. Es kann ferner vereinbart Priifdatum
werden, daf3 die Unterschiede dieser Priifergebnisse eine )
bestimmte Grenze nicht iiberschreiten diirfen.

Erlduterungen

Die vorliegende Norm wurde von den Arbeitsausschiissen 7
,,Anstrichstoffe und dhnliche Beschichtungsstoffe* und 8
,,Anstriche und dhnliche Beschichtungen‘‘ des Fachnormen-
ausschusses Anstrichstoffe und dhnliche Beschichtungs-
stoffe gemeinsam ausgearbeitet.

Der Begriff Uberlackierbarkeit wird im bisherigen Sprach-
gebrauch unterschiedlich angewandt. Dadurch gibt es

eine grof3e Zahl unterschiedlicher Priifverfahren. Um hier
zu einer Vereinheitlichung zu kommen und die Verstéin-
digung zwischen Lieferer und Verbraucher zu erleichtern,
wurde mit der vorliegenden Norm ein Priifschema ausge-
arbeitet, das die Priifung auf Uberlackierbarkeit von
Anstrichen im Ablauf festlegt.

Von Uberlackierbarkeit spricht man:

1. Beim Mehrschichtlackieren in der Fertigung, z. B. Deck-
lack auf Grundanstrich aufbringen;

2. Bei Ausbesserungen oder Umlackierungen bereits fertig-
gestellter Aufbauten, z. B. wihrend oder unmittelbar nach
der Montage;

3. Bei Uberholungslackierungen alter, oft unbekannter
Anstriche nach unbestimmter Gebrauchszeit.

Es war nicht moglich, ein fiir alle genannten Fille brauch-
bares Priifschema aufzustellen und in eine Norm einzufiigen.
Eine Verfahrensweise fiir Uberholungslackierungen an

alten Anstrichen 14t sich wegen der moglichen Verschieden-
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artigkeit der Alterung noch nicht aufstellen. Es wurde des-
halb zunichst nur fiir die unter 1. und 2. genannten Fille
ein Schema fiir die Durchfiihrung der Priifung aufgestellt.
Wenn damit geniigend Erfahrungen gesammelt worden sind,
soll auch fiir die Uberholungslackierung eine Norm erarbeitet
werden.

Die Beschrinkung auf ,,ungealterte‘‘ Anstriche ist so zu
verstehen, daf3 die Anstriche noch keiner Korrosions- oder
ghnlichen Beanspruchung ausgesetzt waren, die das
Uberlackierverhalten beeinflussen konnen. Treten bei
dieser Auslegung des Begriffes Schwierigkeiten auf, z. B.
bei Grundanstrichen als Schutz fiir Zwischenlagerung oder
Transport, bei denen lingere Zeit bis zum Aufbringen

eines weiteren Anstriches verstreichen kann, so miissen die
beteiligten Vertragspartner das Vorgehen besonders verein-
baren.

Zu beachten ist, da3 das Uberlackierverhalten bei
bestimmten Anstrichstoffen zeitabhangig sein kann.
Weiterhin wird fiir den Fall, daf3 eine besondere Zwischen-
trocknung vor dem Uberlackieren festgelegt oder ver-
einbart wird, empfohlen, daf3 diese maoglichst den Praxis-
bedingungen angepal3t sein sollte.

Mehr als in anderen Normen iiblich, itberla3t diese Norm
vieles der Vereinbarung. Nur auf diese Weise war es jedoch
moglich, eine breite Anwendbarkeit des Priifschemas zu
erreichen.
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