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Priifung von Beschichtungsstoffen —
Bestimmung des Abriebverhaltens DIN

von dekontaminierbaren Beschichtungen
Fallrohr-Verfahren

53 233

Testing of coating materials; determination of the behaviour of decontaminable coatings against abrasion;

method using a tube with falling abrasive

In dieser Norm bedeutet % bei Angabe von Gehalten Massengehalt in Prozent (Gewichtsprozent).

1 Zweck- und Anwendungsbereich

Diese Norm legt ein Verfahren zur Bestimmung des Ab-
riebverhaltens von dekontaminierbaren Beschichtungen 1)
gegeniiber fallendem Korund unter definierten Bedin-
gungen fest.

2 Mitgeltende Normen

DIN 50014 Klimate und ihre technische Anwendung;
Normalklimate

DIN 53 225  Priifung von Anstrichstoffen; Probenahme

DIN 53226 Priifung von Anstrichstoffen; Vorpriifung
und Vorbereitung von Proben fiir die
Priifung

DIN 53227 Priifung von Anstrichstoffen und &ahnli-
chen Beschichtungsstoffen; Herstellen
von Norm-Probeplatten aus metallischen
Werkstoffen oder Glas

3 Bezeichnung des Verfahrens

Bezeichnung des Verfahrens zur Bestimmung des Abrieb-
verhaltens von dekontaminierbaren Beschichtungen nach
dem Falirohr-Verfahren (A):

Prifung DIN 63 233 — A

Zur vollstandigen Beschreibung des Verfahrens und zur
Beurteilung von Ergebnissen reicht die Angabe der

1) Begriff Beschichtung siehe DIN 55 945

Norm-Bezeichnung nicht aus. Zusatzlich zu dieser Norm-
Bezeichnung sind Angaben nach Abschnitt 10 c) bis e)
erforderlich.

4 Probenahme

Aus dem zu priifenden Beschichtungsstoff wird eine
Durchschnittsprobe nach DIN 53 225 entnommen und
nach DIN 53 226 zur Priifung vorbereitet.

Zur Prifung fertiger Beschichtungen sind Proben so zu
entnehmen, daR sie als Durchschnittsproben gelten
kénnen.

5 Herstellen der Probebeschichtungen

5.1 Ais Untergrund fir die Probebeschichtungen wer-
den Norm-Probeplatten aus Stahl nach DIN 53 227 mit
den MaRen 150 mm x 70 mm x 1 mm verwendet.

5.2 Die Beschichtungsstoffe werden, wenn nicht anders
vereinbart, im vollstandigen Aufbau allseitig praxisiblich
aufgebracht.

Anmerkung: Bei Mehrschichtsystemen sollten die
einzelnen Schichten erforderlichenfalls fiir diese Priifung
durch Zusatz von Farbstoffen unterschiedlich eingefirbt
werden.

5.3 Die Probebeschichtungen sind vor der Priifung
4 Wochen lang im Normalklima DIN 50 014 — 23/50-2
zu lagern.

Fortsetzung Seite 2und 3
Erlauterungen Seite 3

Normenausschu Anstrichstoffe und dhnliche Beschichtungsstoffe (FA} im DIN Deutsches Institut fiir Normunge.V.

NormenausschuB Kerntechnik (NKe) im DIN
Documents
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Beriin 30 D_/‘NE? 23 Oﬁggn I‘E'IIQ : b

Normenausschufl Materialprifung (NMP) im DIN
02.81 Vertr.-Nr. 0005
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6 Gerite
6.1 Priifgerat nach Bild, bestehend aus:

a) Behalter aus nichtrostendem Stahl mit einem Innen-
durchmesser von 140 mm und einem Trichteransatz,
der mit einer Neigung von 60° nahtlos in ein Fall-
rohr aus gezogenem nichtrostenden Stahl mit einem
Innendurchmesser von 19 mm und einer Lange von
1400 mm einmindet. Am Fallrohr ist ein Lot zur
vertikalen Justierung befestigt.

b) Bodenplatte und Probeplattenauflage mit Einrichtung
zur horizontalen Justierung. Die Probeplattenauflage
ist zur Bodenplatte in einem Winkel von 45° geneigt.

c) VerschluBstab, Lange 350 mm.
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6.2 Lupe, mit VergroRerung 2,5 x nach DIN 58 383.
6.3 Haarpinsel

7 Priifmittel

Als Prifmittel wird Elektrokorund der Koérnung F 24
nach DIN 69 101 Teil 1 (z. Z. noch Entwurf) verwendet 2).
Das Prifmittel ist unmittelbar vor der Verwendung bei
105 9C bis zur Gewichtskonstanz zu trocknen. Es darf
fir héchstens 10 Messungen, d. h. 40 Durchlaufe, ver-
wendet werden.

8 Bestimmung des Abriebverhaltens
8.1 Priifanordnung (siehe Bild)

Die Bodenplatte des Priifgerdtes wird horizontal justiert,
Das Fallrohr wird vertikal ausgerichtet und iber der
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Bodenplatte so angeordnet, dald nach Auflegen der Probe- -~
platte der kiirzeste Abstand zwischen Fallrohrinnenkante

und Beschichtungsoberflache vertikal und horizontal

25 mm betragt. Der obere 70 mm lange Rand der Probe-

platte und der untere Rand des Fallrohres missen in

einer Ebene liegen. Das Fallrohr ist schwingungsfrei zu

befestigen.

8.2 Durchfiihrung

Die Priifung wird im Normalklima DIN 50014 — 23/50-2
an mindestens 3 Probebeschichtungen 3) durchgefiihrt.
Das Fallrohr wird am Trichteransatz mit dem VerschluB3-
stab verschlossen und der Behalter mit (5 £ 0,005) kg
Prifmittel gefiillt. Die zu priifende Probeplatte wird auf
der Probeplattenauflage starr befestigt. Der VerschiluB-
stab wird herausgezogen.

Das Prifmittel fallt auf die Probeschichtung.

Dieser Vorgang ist viermal durchzufihren, wobei insge-
samt 20 kg Priifmittel verwendet werden. Danach wird
die Probeplatte mit dem Haarpinsel vom Staub befreit,
mit einem Wattebausch, der mit Ethanol (Wassergehalt
hochstens 5%) getrankt wurde, gereinigt und im Normal-
klima DIN 50 014 — 23/50-2 bis zur Trocknung gelagert.

9 Auswertung
Als Priifergebnis wird der Abriebfleck durch Betrachten
mit der Lupe wie folgt beurteilt:

Kennwert A:
Der Abriebfleck ist zwar matt, aber porenfrei.

Kennwert B:
Der Abriebfleck weist freigelegte Hohlraume auf.

Kennwert C:
Der Abriebfleck weist Stellen auf, an denen die darunter-
liegende Schicht oder der Stahluntergrund freigelegt ist.

10 Priifbericht
Der Priifbericht muf3 mindestens die folgenden Angaben
enthalten:

a) Hersteller, Art und Bezeichnung des Beschichtungs-
stoffes; -

b) einen Hinweis auf diese Norm;

c¢) Verarbeitungsweise des Beschichtungsstoffes;
d) Trockenschichtdicke der Beschichtung in pm;
e) Hersteller des Elektrokorundes;

f) Kennwert nach Abschnitt 9;

g) von dieser Norm abweichende Prifbedingungen;
h) Priifdatum.

2) Uber die Bezugsquellen gibt Auskunft: Bezugsquellen
fir normgerechte Erzeugnisse im DIN, Burggrafen-
strae 4-10, 1000 Berlin 30.

3) Wird anschlieBend die Priifung nach DIN 25415 Teil 1
{Vornorm) durchgefiihrt, sind 5 Probebeschichtungen

vorzusehen.
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