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Priifung von Klebstoffen fiir keramische Bekleidungen

Priifung der Verformbarkeit
- Dispersionsklebstoffe
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1 Anwendungsbereich und Zweck

Bei der Priifung nach dieser Norm wird die Verformbarkeit
von Dispersionsklebstoffen nach DIN 18 156 Teil 3 bestimmt.
Die ermittelten Werte dienen zur vergleichenden Beurteilung
der adhasiven und kohésiven Eigenschaften von Klebstoffen
und deren Verformbarkeit.

2 Gerite und Hilfsmittel

2.1 Distanzdrihte aus kunststoffummanteltem Draht mit
einem Gesamtdurchmesser von (1,5 +0,1) mm (z.B. handels-
Uibliche Elektrodrahte).

2.2 Einspannvorrichtung fir die Zug- oder fiir die Druck-
priifung nach Bild 1 oder Bild 2 1).
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Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

>

—

K /

Testing of adhesives for ceramic linings; testing of the deformation of bondings; dispersion adhesives
Essais des adhé sifs pour revétements céramiques; essai de déformation des liaisons; matiéres collantes de dispersion

MaBe in mm
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 - m

2.3 Warmeschrank mit Luftumwélzung nach DIN 50 011
Teil 12.

2.4 Zugpriifmaschine nach DIN 51 221 Teil 3 oder Druck-
priifmaschine nach DIN 51 223 (jeweils Klasse 2).

2.5 MeBvorrichtung nach Abschnitt 5 mit einem Skalen-
teilungswert von 0,01 mm.

2.6 Steingutfliesen unglasiert, 7 mm dick. Wasserauf-
nahme (15 £ 3) % (Testfliese) 1).

3 Herstellung der Proben

Unter Probe wird in dieser Norm der Verbund von zwei Stein-
gutfliesenabschnitten mit dem zu priifenden Klebstoff ver-
standen.

3.1 MaBe der Fliesenabschnitte

Fliesenabschnitte von 50 mm x 50 bis 60 mm, rechtwinklig
geschnitten aus Steingutfliesen nach Abschnitt 2.6. Eine
50 mm lange Kante des Fliesenabschnittes darf nicht
geschnitten sein.

3.2 Anzahl der Proben

Je 9 Proben fiir die Lagerung nach den Abschnitten 4.1 und
42

3.3 Vorbehandlung der Fliesenabschnitte und des
Klebstoffes

Die Fliesenabschnitte und der Klebstoff sind vor der Herstel-
lung der Proben mindestens 24 Stunden im Normalklima
DIN 50 014 - 23/50-2 zu lagern. Der Klebstoff ist nach An-
gaben des Herstellers vorzubereiten.

3.4 Klebstoffauftrag und Kliebung

Jede Probe wird aus 2 Fliesenabschnitten (siehe Bild 3) wie
folgt hergestelit:

- Auftrag des Klebstoffes mit Spachtel auf die unprofilierten
Seiten der Fliesenabschnitte in einer Schichtdicke von
~ 1,5 mm.

- Auflegen von Distanzdrihten an vier Stellen auf einem mit
Kiebstoff beschichteten Fliesenabschnitt, wobei die
Distanzdrihte jeweils =~ 20 mm in das Klebstoffbett einzu-
legen sind (Anordnung nach Bild 4).

Bild 1. Prinzip der Ein-
spannvorrichtung

fur die Zugprifung

Bild 2. Prinzip der Einspann-
vorrichtung fiir die
Druckpriifung

NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Bauwesen (NABau) im DIN

1) Uber Bezugsquellen gibt Auskunft:

DIN-Bezugsquellen fiir normgerechte Erzeugnisse im DIN,
BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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ungeschnittene
Kante

Bild 3. Fliesenabschnitte

Bild 4. Auflegen der Distanzdréhte

- Auflegen des zweiten mit Klebstoff beschichteten Fliesen-
abschnittes entsprechend den in Bild 5 angegebenen
MaBen und Andriicken der Fliesen von Hand bis auf die
Distanzdrihte. Die Kanten, an denen die Kraft nach
Abschnitt 5 eingeleitet wird, miissen ungeschnitten und
parallel sein.

- Abziehen des iiberstehenden Klebstoffes an den Fliesen-
kanten und auf den nicht verklebten Teilen der Fliesen-
seiten.

Die so entstandene Klebeflaiche muB 40 mm x 50 mm
betragen und die Klebstoffschicht 1,5 mm dick sein.

- Lagerung der Probe bei Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2
und Ausziehen der Distanzdrihte nach 1 bis 3 Stunden
(maBgebend fiir den Zeitpunkt des Ziehens der Dréhte ist
die Formstabilitdt der Probe).

4 Lagerung der Proben

Die Proben werden wie in den Abschnitten 4.1 oder 4.2
beschrieben gelagert:

4.1 28 Tage im Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2
4.2 28 Tage im Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2
7 Tage im Warmeschrank bei (70 = 2) °C und
7 Tage im Normalkiima DIN 50 014 — 23/50-2

5 Durchfiihrung
Die Priifung wird im Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2
durchgefiihrt.

Nach Ablauf der angegebenen Lagerzeiten wird die Probe in
die Einspannvorrichtung nach Abschnitt 2.2 eingebaut.

ungeschnittene
Kante

Bild 5. Aufeinandergelegte Fliesenabschnitte (Probe)

Fiir die Priifung ist eine Priifmaschine zu benutzen, die beim
Zug- bzw. Druckversuch gestattet, ein Kraft-Verformungs-
(Langendnderungs-)Diagramm aufzunehmen. Das Kraft-Ver-
formungs-Diagramm wird mit einer Vorschubgeschwindig-
keit von 5 mm/min bis zum Bruch der Probe aufgenommen.
Die Verformung wird an der Probe oder in unmittelbarer Néhe
mit einem Wegaufnehmer in Abhangigkeit von der Priifkraft
bestimmt, wobei die Anderung der MeBlange der Probe auf
+59% der zu messenden Lingendnderung zu ermitteln ist.

6 Auswertung

Aus dem Kraft-Verformungs-Diagramm werden die im Zug-
bzw. Druckversuch beim Bruch der Probe ermittelten Werte
fiir die Kraft Fpax und die Verformung lnax entnommen:

Frnax Hochstkraft in kN beim Bruch

Imax Verformung in mm bei Hochstkraft

Die gegebenenfalls durch die Priifmaschine und die Ein-
spannvorrichtung bei Laststeigerung auftretende Eigenver-
formung ist zu beriicksichtigen.

Der jeweils héchste und niedrigste Einzelwert der gemesse-
nen Verformungswerte aus den 9 Einzelwerten und der dazu-
gehorige Kraftwert werden bei der Auswertung gestrichen
und aus den 7 verbleibenden Werten der arithmetische
Mittelwert gebildet.

Zum Nachweis der Vergleichbarkeit mit Untersuchungser-
gebnissen nach DIN 18 156 Teil 3 miissen aufgrund der unter-
schiedlichen Kantenldngen bei den Proben (108 mm zu
50 mm) die Priifwerte der Kraft mit dem Faktor 2 multipliziert
werden.
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