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Priifung von Metallklebstoffen und Metallklebungen

Proben
Herstellung

DIN

53 281

Teil 2

Friihere Ausgaben: 06.68

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut flir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Testing of adhesives for metals and adhesively bonded metal joints; test specimens; manufacturing

Essais des colles pour métaux et des collages de métaux; éprouvettes; fabrication

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm dient dem Herstellen von Proben nach ein-
heitlichen Richtlinien, um vergleichbare Priifergebnisse
sicherzustellen.

Die nach dieser Norm festgelegten Proben gelten fiir den
Winkelschédlversuch  nach DIN 53 282
Zugscherversuch nach DIN 53283
Zeitstandversuch nach DIN 53284
Dauerschwingversuch nach DIN §3 285
Rolienschélversuch nach DIN 53289

2 Mitgeltende Normen

DIN 50014 Klimate und ihre technische Anwen-
dung; Normalklimate

Priifung von Metallklebstoffen und Me-
tallklebungen; Proben; Klebflachenvor-
behandlung

Priifung von Metallklebstoffen und Me-
tallklebungen; Proben; Kenndaten des
Klebvorgangs

Priifung von Metallklebstoffen und Me-
tallklebungen; Winkelschéalversuch

Priifung von Metallklebstoffen und Me-
tallklebungen; Bestimmung der Binde-
festigkeit von einschnittig liberlappten
Klebungen (Zugscherversuch)

Priifung von Metallklebstoffen und Me-
tallklebungen; Zeitstandversuch an
einschnittig Uberlappten Klebungen
Priifung von Metallklebstoffen und Me-
tallkiebungen; Dauerschwingversuch
an einschnittig iberlappten Klebungen
Priifung von Metallklebstoffen und Me-
tailklebungen; Rollenschélversuch

DIN 53281 Teil 1
DIN 63281 Teil 3

DIN 53282

DIN 53283

DIN 563284
DIN 53285

DIN 53289

1) Zu beziehen durch Beuth Verlag GmbH, Burggrafen-
straBe 4-10, 1000 Berlin 30, oder Beuth Verlag GmbH,
KamekestraBe 2-8, 5000 KdIn 1.

2) Allgemeintoleranzen: DIN 7168 — grob

3) Uber die Bezugsquellen gibt Auskunft: DIN Deutsches
Institut fir Normung e.V., BurggrafenstraBe 4-10,
1000 Berlin 30.

3 Bezeichnung der Proben

Die Herstellung der Proben wird unter Hinweis auf das
Priifverfahren wie folgt bezeichnet; z.B. Probe fiir den
Winkelschélversuch

Probe DIN 53281 —-T02—79—B

Benennung_‘

DIN-Hauptnummer
Teil-Nummer
zwei letzte Ziffern

des Ausgabejahres
weiteres Merkmal
(z.B. Probe fiir den Winkelschalversuch)

4 Proben
4.1 Form und Abmessungen

Form und Abmessungen der Proben sind in den Bildern 1,
2 und 3 festgelegt.

4.2 Werkstoff (Halbzeug)

Als Werkstoffe (Halbzeug) sind zu verwenden:

Blech 0,5 und 1,6 mm dick, Werkstoffnummer 3.1364.53)
nach Werkstoffhandbuch der Deutschen Luftfahrt?)
(AlCuMg2pl)

Sollen die Proben aus anderen Metallen oder Metallkombi-
nationen hergestellt werden, so sind die zu verwendenden
Werkstoffe und gegebenenfalls das Herstellen der Proben
und deren MaBe zu vereinbaren.

4.3 Kiebflachenvorbehandlung

Die Klebflachen der Fiigeteile werden nach DIN 53281
Teil 1 vorbehandelt.

5 Probenhersteliung

Die Proben konnen einzeln, aus geschlitzten und aus unge-
schlitzten Priifstiicken hergestellt werden 2). Letztere wer-
den zweckmaBigerweise bei der Ermittlung von Festigkeits-
werten von groBflachigen Klebungen verwendet.

Bei der Wahl der Art der Herstellung ist ferner zu beruck-
sichtigen, ob die Klebung beim mechanischen Bearbeiten
der Priifstiicke beschéddigt werden kann.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erldauterungen Seite 4

September 1979

Anwendungsbereich erweitert. Sachlich und redaktionell

Anderung September 1979:
{iberarbeitet.
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5.1 Einzelherstellung

Bei der Einzelherstellung werden Blechstreifen zu Proben
nach Bild 1 bis Bild 3 geklebt und nach dem Kieben gegebe-
nenfalls abgewinkelt.

5.2 Herstellung aus geschlitzten Priifstiicken
Vorgeschlitzte Bleche werden als Priifstiicke nach Bild 4
und Bild 5 geklebt. Die vorgeschlitzten Bleche miissen eben
und gratfrei sein. Nach dem Kieben werden die Prifstiicke
aufgeteilt (siehe Abschnitt 7).

5.3 Herstellung aus ungeschlitzten Priifstiicken

Entsprechend zugeschnittene Blechstiicke werden als
Priifstiicke nach Bild 6 bis Bild 8 geklebt. Nach dem Kleben
werden die Priifstiicke aufgeteilt (siehe Abschnitt 7).

6 Kleben

Es soll mdglichst sofort nach dem Vorbehandeln der Kleb-
flachen geklebt werden. Das Kieben wird in Vorrichtungen
durchgefiihrt, die das Einhalten der vorgeschriebenen Ab-
bindebedingungen (Temperatur, AnpreBdruck, Zeit) sicher-
stellen. Die Temperatur muB in oder an der Klebschicht
gemessen werden. Der AnpreBdruck auf die Kiebfliche
muB gleichmé&Big verteilt sein, er kann mechanisch, hydrau-
lisch oder mit Vakuum im Autoklaven aufgebracht werden.
Die Kenndaten des Klebvorgangs sind nach DIN 53281
Teil 3 zu registrieren.
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