DK 621.792.3-9: 620.115.8: 620.179.4 DEUTSCHE NORMEN September 1979
Prifung von Metallklebstoffen und Metallklebungen D I N
Proben 53 281
Kenndaten des Klebvorgangs Teil 3
Testing of adhesives for metals and adhesively bonded metal joints; test specimens; data
of the bonding process
Essais des colles pour métaux et des collages de métaux; éprouvettes; caractéristiques
données du processus de collage
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Seite 2 DIN 53 281 Teil 3

Weitere Normen
DIN 16920 (Entwurf) Klebstoffe, Allgemeine Begriffe

Erlduterungen

Diese Norm wurde vom ArbeitsausschuR NMP 455 |, Prifung von Metallklebstoffen und
Metallklebungen’ des Normenausschusses Materialprifung (NMP) erarbeitet.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 53281-3:1979-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-53281-3-1979-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-53281-3-1979-09

