Nachdruck, auch auszugsweijse, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

DK 62-419 : 620.173

DEUTSCHE NORM

Februar 1982

Priifung von Kernverbunden D ' N
Druckversuch senkrecht zur Deckschichtebene -

53 291

Testing of sandwiches; flatwise compression test

Essais des panneaux ,,sandwich; essai de compression
perpendiculaire aux couches

1 Anwendungsbereich und Zweck
Das Priifverfahren nach dieser Norm dient zum Beurteilen
des Festigkeits- und Verformungsverhaltens von Kern-
verbunden bei Druckbeanspruchung senkrecht zur Deck-
schichtebene. Es ist fiir Kernverbunde beliebigen Aufbaus
mit beliebigen Werkstoffen fiir Kern und Deckschichten
anwendbar.
Die Eigenschaften, die nach dieser Norm ermittelt werden
kénnen, sind:

Druckfestigkeit

Druckspannung bei bestimmter Stauchung

x %-Stauchspannung

- Spannungs-Verformungs-Verhalten

2 Begriffe

Siehe auch DIN 53 290 Prifung von Kernverbunden;
Begriffe

2.1 Druckspannung ¢4 ist die auf den Anfangsquer-
schnitt A, der Probe bezogene Kraft ¥y zu jedem belie-
bigen Zeitpunkt des Versuches.

Ersatz fiir Ausgabe 04.73

2.2 Druckfestigkeit g45 ist die Druckspannung beim
Versagen der Probe.

Anmerkung: Die Versagensart ist im Prifbericht anzu-
geben. Bei Proben ohne Versagenskriterium ist
die Druckspannung bei 10% Stauchung anzugeben
{siehe Abschnitt 2.3).

2.3 Druckspannung bei bestimmter Stauchung o , ist
die Druckspannung, die einer bestimmten Stauchung
€3 = x % der Probe zugeordnet ist (siehe Bild). Im
Zeichen gy, ist anstelle des Index x der Zahlenwert der
prozentualen Stauchunganzugeben,z.B. 6;,, fir ¢; =10%.

2.4 x %-Stauchspannung gy, ist die Druckspannung o4,
bei der die Kraft-Langenanderungs-Kurve um x % der
Stauchung vom anfanglich linearen Verlauf abweicht
(siehe Bild). '

25 Stauchung ¢, ist die auf die urspriingliche Proben-
hdhe h, einschlieBlich Deckschichten bezogene HShen-
anderung Ah zu jedem beliebigen Zeitpunkt des Versuchs.
Die Stauchung beim Versagen der Probe wird mit &35
bezeichnet.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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F..x Hochstkraft
Fig Kraft beim Versagen
Fy, Kraft, die einer bestimmten Stauchung zuge-
ordnet ist
Firx Kraft bei x %-Stauchspannung
Ahyg Hohenanderung bei Versagen des Kerns
Ah, Hoéhenanderung, die einer bestimmten
Stauchung entspricht
x - hg T .
Ahg, = —o0 - Hohendnderung, die einer vorgegebenen
x %-Stauchung zum Ermitteln von
Fyp, entspricht
Bild. Beispiele fiir Kraft-Verformungs-Diagramme

beim Druckversuch

3 Bezeichung des Verfahrens
Bezeichnung des Verfahrens fiir den Druckversuch (A):

Druckversuch DIN 53 291 — A

4 Gerite

4.1 Priifmaschine

Es ist eine Druckpriiffmaschine der Klasse 1 nach
DIN 51223 oder eine Universalpriifmaschine nach
DIN 51 221 Teil 2 zu verwenden, die den Anforderungen
der Klasse 1 nach DIN 51 221 Teil 1 entspricht. Anzu-
streben ist eine mdglichst tragheitsarme Kraftmessung
und -anzeige. Die Priifmaschine mu mit einer Vorrich-
tung versehen sein, die die Priifkraft zentrisch und
gleichmaRig auf die Probe aufbringt. Hierfiir eignen sich
entweder Druckplatten, die den Anforderungen nach
DIN 51223 entsprechen, oder eine hdngende, sich

selbst ausrichtende Priifeinrichtung, mit der Zugkrafte
durch ein geeignetes Rahmengehénge in Druckkrafte
umgewandelt werden.

4.2 Verformungseinrichtung

Es sind LangenmeRgerdte zu verwenden, mit denen die
Anderung der Probenhohe in Abhangigkeit von der Priif-
kraft aufgezeichnet werden kann. Das MeBgerdt mufd ge-
statten, die Anderung der Probenhéhe mit einem Fehler-
max. 0,001 - hy zu messen. Es ist mindestens je ein MeR-
gerat an zwei gegeniiberliegenden Seitenflachen der Probe
anzuordnen.

5 Probenahme

Die Proben werden aus den zu priifenden Kernverbun-
den entnommen. Die Schnittflichen miissen senkrecht
zu den Deckschichten verlaufen und sind gegebenenfatls
Zu entgraten.

6 Proben
6.1 Form

Die Priifflichen der Proben sind quadratisch. Bei einer
vorgegebenen Hohe der Proben bis 50 mm betrégt die
Seiteniange 50 mm. Wird diese Hohe iberschritten oder
erfordert es die inhomogene Struktur des Kerns, so muf
die Seitenlange entsprechend vergroRert werden. Das
Verhaltnis der Seitenlange zur Hohe muR dabei im Zahlen-
wert zwischen 1 und 2 liegen. Die Deckschichten miissen
eben und parallel sein. Die Parallelitatstoleranz der Deck-
schichten darf bei Kernverbunden mit Wabenkernen
0,005 - hy, bei Kernverbunden mit anderen Kernwerk-
stoffen 0,01 - hy betragen.

Anmerkung: Die Kernwerkstoffe sind vielfach inhomo-
gene Korper, deren Verformungsverhalten vom Ort
des Lastangriffs im Kern abhéngig ist. Allgemein-
giiltige Festigkeitswerte fir den Kernverbund sind
nur zu erwarten, wenn im belasteten Querschnitt
alle Struktureinheiten {SE) des Kerns gleichmaRig
verteilt sind. Bei Kernverbunden mit langsorientier-
ten Struktureinheiten sollen mindestens drei, bei
zelligen Struktureinheiten mindestens neun im Pro-
benquerschnitt enthalten sein. Bei der Wahl der
MaRe von Proben mit Kernen groRer Inhomogenitat
missen deshalb diese Voraussetzung und die oben
angegebenen Verhaltniszahlen berucksichtigt
werden.

6.2 Anzahi
Die Anzahl! der Proben betragt mindestens fiinf.

6.3 Vorbehandiung
Vor der Priifung miissen die Proben vorbehandelt werden.

Proben mit Kern- oder Deckschichtwerkstoffen, deren
mechanische Eigenschaften vom Feuchtigkeitsgehalt
abhangig sind, werden mindestens 48 Stunden lang, in
Schiedsfallen bis zur annahernden Gewichtskonstanz, in
einem zu vereinbarenden Normalklima nach DIN 50 014
gelagert. Die Gewichtskonstanz gilt als erreicht, wenn
sich das Gewicht, bezogen auf die hygroskopischen
Komponenten des Kernverbundes, zwischen zwei Wagun-
gen im Abstand von mindestens 24 Stunden um nicht
mehr als 0,5% andert.
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